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01 informacje ogoine
02 profile gtowne: przekroje
03 profile gtéwne: ztozenia
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patrz katalogi techniczne dla odpowiednich systeméw profili, np. IDEAL 4000!

04 profile dodatkowe
05 dodatki

patrz katalog techniczny "profile dodatkowe i dodatki"

06 zasady stosowania wzmocnien / statyka strona nazwa pliku

06 A informacje ogolne 1-8 06_A_01_ID*
06 C przykiad obliczen statycznych 1-2 06_C_01_ID*
06 D rozmieszczenie zaryglowan 1 06_D_01_ID*

06 K maksymalne wymiary skrzydet - okno 1-skrzydtowe
06L maksymalne wymiary skrzydet - okno 2-skrzydtowe klasa A
06 M maksymalne wymiary skrzydet - okno 2-skrzydtowe klasa B
06 N maksymalne wymiary skrzydet - okno 2-skrzydtowe klasa C
06 P maksymalne wymiary skrzydet - przesuwne drzwi tarasowe PSK
06 Q maksymalne wymiary skrzydet - drzwi wejciowe
rozdziaty od 06K do 06Q patrz katalog techniczny "maksymalne wielkosci skrzydet"

07 ---

obecnie niedostepny!
08 ogélne wytyczne obrobki strona nazwa pliku
08 A informacje ogdlne / sktadowanie 1 08_A_01_ID*
08 B  obrdbka profili 1 08_B_01_ID*
08 C produkcja ram 1-9 08_C_01_ID*
08 D odwodnienia i odpowietrzenia 1-6 08_D_01_ID*
08 E  szklenie za pomocg podktadek 1-13 08_E_01_ID*
08 G uszczelki przylgowe i przyszybowe 1-4 08_G_01_ID*
081  szprosy naklejane z PVC 1-5 08_|_01_ID*
08J  wklejanie szyb - bonding inside 1-10 08_J_01_ID*
08 K Dekore i kolor: profile kolorowe 1-10 08_K_01_ID*
08L naktadki aluminiowe - aluskin 1-31 08_L_01_ID*
08 P  profile z wzmocnieniami kompozytowymi - powerdur inside 1-8 08_P_01_ID*
09 operacje indywidualne

patrz katalogi techniczne dla odpowiednich systemow profili, np. IDEAL 4000!
10  ogdlne wytyczne montazowe strona nazwa pliku
10 A przygotowanie do montazu / transport 1-2 10_A_01_ID*
10B  ksztattowanie spoin 1-6 10_B_01_ID*
10C  wymagania specjalne 1 10_C_01_ID*
10D parapety zewnetrzne 1 10_D_01_ID*
10E  montaz okien 1-5 10_E_01_ID*
10R czyszczenie 1-3 10_R_01_ID*
10S konserwacja 1 10_S_01_ID*
10T wentylacja 1-2 10_T_01_ID*
10U tworzenie si¢ plesni 1-2 10_U_01_ID*
10V zagrozenia i czynnosci, ktérych nalezy unika¢ 1 10_V_01_ID*
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06 A.  wytyczne dotyczace wzmochien
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06 A1. znaczenie stosowania wzmocnien w profilach PVC

Ze wzgledu na ograniczong sztywnos¢ twardego PVC profile okienne z tworzyw sztucznych w sytuacji okreslonych obcigzen oraz warunkow
pogodowych, jak i w zalezno$ci od zadanej dlugo$ci musza by¢ usztywniane wzmocnieniami z profili stalowych, zabezpieczonych przed
korozja.

Wiasciwy dobor wzmocnien wspotdecyduje o trwatosci oraz funkcjonalno$ci okien, poniewaz przyjmujg one sity, ktdre oddziatujg na okno w
wyniku zmian warunkéw atmosferycznych, obcigzenia wiatrem i uzytkowania.

06 A2 wzmochienia

Wzmocnienia stalowe sg ciete na prosto, na odcinki o dtugosci okoto 10 do 40mm mniejszej od dtugosci profila PVC, mierzonej od jego
wewnetrznej strony (patrz rysunek 1). Wzmocnienia firmy aluplast s dopasowane pod wzgledem formy i wymiaréw do odpowiedniego
przekroju wewnetrznego profila i sg skrecane z ksztattownikiem PVC co najmniej co 30 cm w przypadku biatych profili i co 25cm w
przypadku profili kolorowych. (patrz rozdziat 08 K profile kolorowe)

Obowigzuja odpowiednie diagramy doboru wzmocnien przedstawione na nastepnych stronach.

wewnetrzna dtugos¢ profila

5-20 Aussteifung 5-920
5-920 max. 300 (profile biate) max. 300 (profile biate) 5-20

max. 250 (profile kolorowe) | max. 250 (profile kolorowe)

— — |

1
\J’-N M'_, A ssanie

Y ]

Y parcie

obcigzenie wiatrem

rys. 1: cigcie i mocowanie wzmocnien

W przypadku stosowania zgrzewalnych tacznikdw narozy obowigzujq zasady ciecia i mocowania opisane w rozdziale 09 J operacje
indywidualne: obrébka drzwi z progiem.

Konstrukcje odbiegajace od standardu muszg by¢ indywidualnie konsultowane z aluplast.

Nalezy réwniez uwzgledni¢ wytyczne producentow oku¢ w zakresie potaczen Srubowy elementéw zawiasowych, nozycowych, itp.

skala 1:2
06_A_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

zasady stosowania wzmocnien / statyka uwagi ogolne




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2019-01
IDE AL rozdziat 06 A
strona 02

06A3. odpornos¢ na obciazenie wiatrem (klasyfikacja)
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Okna i drzwi sg gtéwnie narazone na obcigzenie pochodzace od parcia i ssania wiatru..

Wg normy EN 12210 (Okna i drzwi: Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - klasyfikacja): klasa obcigzenia wiatrem oznacza maksymaing
wartos¢ cisnienia wiatru, przy ktérym okno zachowuje odpwiednig sztywno$c¢.

klasyfikacja wedtug wartosci obcigzenia wiatrem EN 12210
Cisnienie prébne (Pa)
1) cignienie pulsacyjne przyktadane przez 50 cykli celem
klasa P1 p2 1) P3 oceny osiggéw w warunkach powtarzajgcego sie obcigzenia

wiatrem

0 nie bada sie

1 400 200 600

2 800 400 1200

3 1200 600 1800

4 1600 800 2400 2) prébka badana pod cignieniem wiatru powyzej klasy 5,

5 2000 1000 3000 klasyfikowana jako Exxxx, gdzie xxxx oznacza rzeczywiste

Exxxx 2 XXXX ci$nienie prébne P1 (np. 2350)

Badanie odpornosci na obcigzenie wiatrem przeprowadza sie wg EN 12211 (Okna i drzwi: Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - metoda
badania): cisnienie P1 przyktadane jest celem zmierzenia ugiec elementdw badanej probki, cisnienie P2 to ciénienie pulsacyjne przyktadane
przez 50 cykli celem oceny osiggéw w warunkach powtarzajacego sie obcigzenia wiatrem, cisnienie P3 przyktadane jest dla oceny
bezpieczenstwa badanej probki w warunkach ekstremalnych, przy czym podczas testéw nalezy uwzgledni¢ dodatnie i ujemne ci$nienia
probne. Ogoélna klasyfikacja odporno$éi na obcigzenie wiatrem wynika z najnizszej oceny odpowiedniej klasy indywidualne;.

Cisnienie probne P1 stuzy do okreslenia ugiecia czotowego zgodnie z ponizsza tabelg. Obcigzenie wiatrem i ugiecie czotowe wzgledne
powinny by¢ podane w jednej ogdinej (tacznej) klasyfikacji. W klasyfikacji odporno$ci na obcigzenie wiatrem, cyfra odnosi sie do klasy
wedtug obcigzenia wiatrem, a litera do wzglednego ugiecia czotowego.

klasyfikacja ugiecia czolowego wg EN 12210 przy cisnieniu P1

klasa " ugiecie czotowe wzgledne Z pomiaru ugiecia mozna zrezygnowa¢ gdy mamy do czynienia z
elementami okiennymi zaryglowanymi na catym obwodzie i w
A <1/150 . . . . . e . .
B <1/200 rownyF:h odste,pach,"ponlewaz w zadnej czesci ramy nie nalezy
oczekiwa¢ deformacji > 1/200 pod danym obcigzeniem wiatrem i
c < 1/300 dlatego mozna ogdlnie zatozy¢ klase C.

przyktad: pomiar przy cisnieniu probnym P1, z zatozeniem dopuszczalnego ugiecia czotowego <1/300 (klasa C) i z najnizszg uzyskang
wartoscig cie$nienia dodatniego i ujemnego > 1600 Pa (klasa 4) daje 0g6ing klasyfikacje odporno$ci na dziatanie wiatru: C4

Dla szkta izolacyjnego maksymalne dopuszczalne ugiecie ograniczone jest do 15mm.
(BF-Merkblatt 002/2008, Bundesverband Flachglas e.V.)

skala =
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kategorie terenu:

0 - morze, obszar brzegowy otwarty na morze,

| - jeziora albo obszary z pomijalng niewielkg roslinnoscig i bez przeszkod,

[l - obszary z niskg ro$linnoscia, taka jak trawa, oraz pojedynczymi przeszkodami (drzewa, budynki) oddalonymi od siebie na
odlegtos¢ nie mniejsza niz 20 ich wysokosci,

[l - obszary regularnie pokryte roslinnoscig albo budynkami lub z pojedynczymi przeszkodami oddalonymi od siebie na odlegtos¢ nie
wieksza niz 20 ich wysokosci (jak wsie, tereny podmiejskie, state lasy),

IV - Obszary na ktérych przynajmniej 15% powierzchni pokrywajg budynki o Sredniej wysoko$ci przekraczajacej 15 m

elewacja budynku: strefa wiatrowa:

- A3
e

Minimalne klasy dla réznych stref wiatrowych na terenie Polski, kategorii terenu, miejsca i wysokosci zabudowy.

rodzaj budynku niski, do 12m, 4 kondygnacje
strefa wiatrowa 1 2 3
elewaciabudynkul A [ B[ c [ D[ E | A[B]c[DJ]JE|]A]BJ]C]DIJ]E
kategoria terenu klasa wiatrowa klasa wiatrowa klasa wiatrowa
v 2 2 1 2 2 3 2 2 2 2 2 2 1 2 2
Il 3 2 2 2 2 4 3 2 3 2 3 2 2 2 2
Il 3 3 2 3 2 4 3 2 3 3 3 3 2 3 2
[ 4 3 2 3 2 5 4 3 4 3 4 3 2 3 2
0 - - - - - 5 4 3 4 3 4 - - - -
rodzaj budynku Sredniowysoki, od 12 do 25m, 4 do 9 kondygnaciji
strefa wiatrowa 1 2 3
elewaciabudyokul A [ B c [ D] E [ A BJ]c]DJ]E]JA]B]Cc]DIJE
kategoria terenu klasa wiatrowa klasa wiatrowa klasa wiatrowa
Y 3 2 2 2 2 4 3 2 3 2 3 2 2 2 2
Il 3 3 2 3 2 4 3 2 4 3 3 3 2 3 2
Il 4 3 2 3 2 5 4 3 4 3 4 3 2 3 2
[ 4 3 2 3 3 |2082| 4 3 5 4 4 3 2 3 3
0 - - - - - |2195| 5 3 5 4 - - - - -
rodzaj budynku wysoki, od 25 do 55m, 9 do 18 kondygnaciji
strefa wiatrowa 1 2 3
elewaciabudyokul A [ B | c [ D] E [ Al BJ]c]DJ]E]JA]B]C]|]D]E
kategoria terenu klasa wiatrowa klasa wiatrowa klasa wiatrowa
v 3 3 2 3 2 4 3 2 4 3 3 3 2 3 2
Il 4 3 2 3 3 5 4 3 4 3 4 3 2 3 3
Il 4 3 2 4 3 |2164| 5 3 5 4 4 3 2 4 3
| 5 4 3 4 3 [2420| 5 3 5 4 5 4 3 4 3
0 - - - - - |2507| 5 3 5 4 - - - - -
rodzaj budynku wysokosciowy, powyzej 55m, ponad 18 kondygnaciji
strefa wiatrowa 1 2 3
elewaciabudyokul A [ B [ c [ D] E [ A BJc]DJ]E|JA]B]J]Cc]|]D]E
kategoria terenu klasa wiatrowa klasa wiatrowa klasa wiatrowa
v 4 3 2 3 2 5 4 3 4 3 4 3 2 3 2
Il 4 3 2 4 3 |2164| 5 3 5 4 4 3 2 4 3
Il 5 4 3 4 3 |2501| 5 3 5 4 5 4 3 4 3
[ 5 4 3 4 3 |2714|2054| 4 |2164| 5 5 4 3 4 3
0 - - - - - 27762101 4 [2214| 5 - - - - -
skala =
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06 A4.1. wzmochienia ram / o$cieznic
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Profile ram / o$cieznic musza by¢ wzmacniane zawsze, gdy:

- nie moga by¢ zamocowane co 70 cm do bryly budynku,

- wystepuje zestaw okna z roleta,

- wymagana jest odpowiednia izolacja dzwigkowa,

- majg ciemng powierzchnie zewnetrzng (np. okleinowanie),
- dtugos$¢ odcinka przekracza 2000mm,

- ciezar szyb przekracza 80kg.

Wszystkie swobodne odcinki o$cieznic, jak np. gérna poprzeczka pod skrzynkg roletowg lub taczenia zestawdw okiennych, nalezy
wzmacnia¢ zgodnie z wymaganiami statycznymi. (patrz rozdziat 06 A strona 04). Patrz rowniez rozdziat 10 C 2. faczenie okna z roleta,.

Pionowe odcinki ram drzwiowych oraz innych ram, w ktorych cigzar skrzydta przekracza 80kg muszg by¢ zawsze wzmacniane. Dolng
poprzeczke ram okien stato szklonych nalezy wzmacnia¢ w celu bezpiecznego przenoszenia obcigzen, gdy ciezarach szkta przekracza 30
kg na metr biezacy profila .

Obowigzujg odpowiednie diagramy stosowania wzmocnien podane na nastepnych stronach.

06 A4.2.  maksymalne wielkosci ram / oscieznic w kolorze biatym:

Maksymalne wielkoSci dla ram kolorowych: patrz rozdziat 08 K profile kolorowe

410
+

390

370

350

330

310

290

270

250

230

210

—_—t—t—+——+——+——+——+——+——+——+—+ +

[cm] B= 210 230 250 270 290 310 330 350 370 390 410

skala =
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06 A5.1.  wzmachianie skrzydet
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Wszystkie biate skrzydta o szerokoSciach powyzej 90 cm, wysokosciach powyzej 110 cm i o wadze szyby wigkszej niz 30kg/m? nalezy
wzmacnia¢ odpowiednimi profilami stalowymi.

Obowigzujg odpowiednie diagramy stosowania wzmocnieh podane na nastepnych stronach.

Dla profili kolorowych obowigzujg odrebne zasady:
patrz punkt 06 A 9. profile kolorowe

06 A5.2. maksymalne wielkosci skrzydet w kolorze biatym:

Maksymalne wielko$ci skrzydet podane sg w potaczeniu z warto$ciami momentdw bezwladnosci Ix dla przekrojéw wzmocnien stalowych:
patrz rozdziat 06 M do Q maksymalne wielkoSci skrzydet.

Informacje o ograniczeniach maksymalnych wielkosci dla profili kolorowych:
patrz rozdziat 08 K profile kolorowe

06 A 6. stupki / poprzeczki i przewiazki

Stupki, poprzeczki oraz przewigzki nalezy zawsze wzmacniaC profilami stalowymi, zgodnie z wymaganiami statyki, nawet jesli nie petnig
odpowiedzialnych funkcji statycznych.

06A7. profile dodatkowe

Inne elementy, takie jak np. faczniki, musza by¢ wzmocniane zgodnie z obliczeniami statycznymi.

06 A8. poszerzenia

Profile poszerzajace, ktore przenosza obcigzenia (np. od ciezaru) nalezy wzmacnia¢ odpowiednimi profilami stalowymi.

06A9. profile kolorowe

patrz rozdziat 08 K (profile kolorowe) 6.4. wzmocnienia

Obowigzujg dodatkowo zalecenia dla kolorowych profili ram, skrzydet, stupkéw i przewigzek!

06 A 10. okna z roletami

Jezeli okna montowane sq w potaczeniu ze skrzynkg roletowa, niezaleznie od konstrukcji skrzynek (naktadane lub nadprozowe) gérne
mocowanie jest bardzo problematyczne. W takich przypadkach nalezy dokonac analizy statycznej gornego poziomu o$cieznicy. W tym celu
rozpatruje sie gorny poziom oscieznicy jako rygiel z obcigzeniem jednostronnym. Skrzynka rolety nie moze by¢ przy tym uwzgledniana, o ile
nie mamy do czynienia ze specjainie wykonang w tym celu konstrukcja. Zaleznie od obcigzenia i wielkoSci elementu (szczegdlnie szerokosci

okna) nalezy umiesci¢ dodatkowe usztywnienia w gornej czesci potaczenia okna z roleta,.

Wymagane wartoci Ix dla gérnego poziomu oScieznic / trawers: patrz tabele na nastepnych stronach.

skrzynka rolety

szeroko$¢ pola
obcigzenia

szerokos¢ okna

skala =
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Oproécz tych wytycznych nalezy takze stosowac sie do zalecen producentéw okué, poniewaz cigzar szyb ma istotne znaczenie dla no$nosci
oku¢.

aluplast’
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uwaga:

Whytyczne aluplast sq tylko zaleceniami i nie stanowig zadnych podstaw do roszczen gwarancyjnych. Wytyczne te nie zwalniajg producentow
z odpowiedzialno$ci za odpowiednie zaprojektowanie i wykonanie konstrukcji. Wszystkie dane dotyczace usztywnien opierajq sie na ogolnej
wiedzy i doSwiadczeniach.

Nalezy rowniez przestrzega¢ odpowiednich regut i zalecen wymaganych poza strefq dziatania aluplast.

Nasze wskazowki lub porady ustne nie wigzg sie z zadng odpowiedzialno$cia z naszej strony, o ile nie wystapi zamierzone dziatanie lub
razace zaniedbanie.

skala =
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Wymagane usztywnienia gérnego poziomu okien przy montazu ze skrzynka roletowa w nadprozu.

Zaleznie od rodzaju uzytego profilu ramy nalezy dobra¢ odpowiednie usztywnienie, ktérego wartos¢ Ix spetnia wymagania statyczne.
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na przyktadzie IDEAL 4000

skala
06_A_01_IDEAL*
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— | L@ 229010

przyktad:
szeroko$¢ okna: 230cm,; strefa wiatrowa 1; kategoria
terenu I1l; wysoko$¢ montazu 10m; elewacja D*

-> wymagana min. wartos¢ 1x=10,36¢cm4
-> wybrany profil ramy 140x02
-> wybrane wzmocnienie w ramie 229024

1:2

zasady stosowania wzmocnien / statyka

A
] : i -> wybrana opcja 3: Ix= 12,7cm4 (>10,36cm4)
P Nyl } 7 ! = wzmocnienie ramy 229024 + wzmocnienie trawersy
’
1. opcja J i / I 229010
’ |
o i ] } *patrz poprzednie strony
wzmocnienie ramy | (,‘ ________ ?_(‘_? I
! . J
i \\ 2. 0pcja
I wzmocnienie ramy opcja 1. -> trawersa bez wzmocnienia
‘\Lﬂ 2229107 opcja 2. do4. ->trawersa 120230 z wzmocnieniem
opcja 5. -> trawersa stalowa 249234
| po==—=m=TIIy opcja6.do 7. ->trawersa 120230 z wzmocnieniem
|
UEG)_{___JI-I}LUS-IL EﬂLj ) przekroj Ix (cm4) (opcja 1 < opcja 2 < opgja 3 itd..)
,—
L pawiwy YR = ramy -l sl sl ||| ]| s
g == ww o |E|E BB E| 8|8t
TR D] JEEREEARARAR AR
| [ powerdur
| : inside -1 11 21 11,00 12,0/ 13,7] 20,9 21,9
! 220001 |1,50] 21| 341 12,0 13,0 147] 21,9 22,9
i 220017 |1,50 3,7 4,7 136] 14,6] 16,3 23,5 24,5
wzmocnienie ramy I 229023 1,50 2,3 3,3 12,2| 13,2 14,9 22,1 23,1
7 229010 ' ! 229024 | 1,50 3] 4,0 12,9 13,9] 156 22,8 238
£ 4. ooci 2 220025 |1,00] 1.6] 2,6] 115 12,5] 142] 21.4] 22,4
) 4-opga 229026 2,00 3,8 4,8 13,7 14,7 16,4 23.6] 24,6
NIl 229020 1,25 25| 3,5 124 134 151] 22,3 233
229107 220030 |2,00] 37 4,7 136] 14,6] 16,3 23,5 245
220034 1,50 1,7 27| 11,6] 12,6] 14,3] 21,5 22,5
220037 |1,50] 25 35| 12.4] 134 151 22,3 233
/o, 229010 220045 |1,50 1] 21 11,0 12,0 13,7] 20,9 21,9
i oo s s s sr PP, 220098 |2,50 41| 51| 14,0 150 16,7] 23,9 24,9
f\’\(((((«éfx’\’\/*(\'\'\"\““ 220100 | 1,25 2] 3,0 11,9 12,9 146 21,8 22,8
| RS 220010 220101 |1,50] 28] 3,8 12,7 13,7] 154] 22,6] 23,6
| === = [220110 _ [1,50 18] 2,8 11,7] 12,7] 14,4] 21,6 22,6
\‘_I'F'Q—.r“‘l‘ﬁ L57 e 220111 [2,00] 23] 33| 122[ 132 14,9] 221 231
SN Lij: 2290112 1,00 15| 25| 11,.4] 124] 14,1 213 223
! | i 220113 [2,00] 2,7 3,7] 12,6] 13,6] 153 22,5 23,5
| 4 | 220114 | 1,50 4] 50[ 139 149 16,6] 23,8 248
I o ! 220115 | 2,00 5] 6,0 14,9 159] 17,6] 24,8 258
wzmocnienie ramy : éé | 229117 2,00 0,9 1,9 10,8 11,8 13,5 20,7 21,7
2 249234 [ i | 220119 [1,50] o7 1,7] 10,6] 11,6] 13,3 20,5 215
lub 249234 7 144233 | ! 229120 | 2,00 4] 50[ 13,9 149 16,6] 23,8 248
| J 220121 1,50 21| 31 12,0 13,0] 14,7] 21,9 22,9
! 220125 |2,00 12,1] 131 22,0 23,0] 247 31,9 32,9
e G e T NI S X B T
““““““‘“\\s’ 239020 [2,00] 21| 31 12,0 13,0 147 21,9 22,9
S 239030 |2,00] 15| 25| 11.4] 12,4] 141 21,3 22,3
249004 |2,00] 26| 36| 125 13,5 152 22,4] 234
Traversen: siehe rozdziat 04 C 249010 [150 18] 28] 11,7] 12,7] 144 21.6] 22,6
Rollladentrﬁversen im 249014 1,25 2 3,00 11,9 12,9] 14,6| 21,8/ 228
e tzorotle ond Zubehor 249015 2,000 3| 40 129 139 156] 22,8] 238
249016 |1,50 1.1 21 11,0 12,0 13,7] 20,9 21,9
249026 3,00 51 6,1 150] 16,00 17,7] 24,9 259
249034 1,25 61| 7,1 16,0 17,0 18,7 259 26,9
] 2.B.: 120230 249035 2,00 9.2 10,2] 19,1] 20,1] 21,8] 29,0] 30,0
A0 250010 | 1,50 27| 3,7] 12,6] 13,6] 153 22,5 23,5
7. opcja g E 250011 |2,00 35 45| 13.4] 14.4] 161 233] 243
wzmocnienie ramy 259018 2,00 0,8 1,8/ 10,7 11,7 13,4 20,6/ 21,6
22229010 2.B.: 249234 259019 |1,50] 0,7 1,7] 10,6] 11.,6] 133 20,5] 21,5
1229107 250906 |2,00] 34] 44| 13,3 14,3] 16,0] 23,2] 242
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06 C. przykiad obliczen statycznych

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Na przyktadzie konstrukcji okienno - drzwiowej, 0 wymiarach 350cm x 250cm, zainstalowanej w budynku o wysokosci 15m
(ze $lemieniem, statym szkleniem, drzwiami i naswietlem gérnym). Obliczenia momentu bezwtadnosci dla stupka (poz. 1) i poziomego rygla
(poz. 2) dla budynku o wysokosci 15m, w strefie wiatrowej 2, w gtebi ladu, w $rodkowej $cianie budynku.

350 fem]

250 100
a=125 =50

o

50

|
Vil 4
N

3 &
poz. 1: stupek
rozstaw podpor "x" 250cm
zakres obcigzenia "a" 125¢cm
zakres obcigzenia "b" 50cm
moment bezwtadnosci...
... dla zakresu obcigzenia "a" 12.4cm* (37.2cm")
... dla zakresu obciazenia "b" + 7.3cm*(21.9cm?)
wymagana warto$¢ momentu bezwtadnosci = 19.7cm* (59.1cm?)

tabela dla stupkéw (stal)
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poz. 2: rygiel
rozstaw podp6r "x" 250cm
zakres obcigzenia "a" 85cm
zakres obcigzenia "b" 40cm
moment bezwtadnosci...
... dla zakresu obcigzenia "a" 10.9cm* (32.7cm")
... dla zakresu obciazenia "b" + 6.0cm* (18.0cm*)
wymagana warto$¢ momentu bezwtadnosci = 16.9cm* (50.7cm?)

tabela dla rygla (stal)

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!
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06 D. rozmieszczenie zaryglowan

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

zaczep $rodkowy

o

max. 150mm | [

O —7
max. 800mm
] [ max. 650 - 750mm*
max. 800mm
O——="
max. 150mm | [ A~
zaczep $rodkowy
okna i drzwi rozwierne
zaczep Srodkowy
rozworka l. \m \)) zaczep
zaczep (P D zaczep
zawias dolny |_ o @) zaczep uchytu
zaczep srodkowy

okna i drzwi rozwierno-uchylne

*patrz rozdziat 06 K - Q maksymalne wymiary
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Niniejsze wytyczne obowigzuja w odniesieniu do obrdbki profili okiennych i drzwiowych z tworzyw sztucznych, spetniajacych
wymagania ,,Standardu kontroli i oceny GKV (grupa branzowa - systemy okienne z tworzyw sztucznych w zrzeszeniu przemystu
przetworcow tworzyw sztucznych) dla profili okiennych z PCV”.

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Odpowiednia jakos¢ profili, zgodna z RAL-RG 716/1 oraz przestrzeganie ponizszych wytycznych sa podstawa i warunkiem
uzyskania wysokiej jakosci okien z tworzywa sztucznego.

08 A  skladowanie
08A1. sktadowanie profili PVC
Wiasciwe sktadowanie zapobiega powstawaniu ugie¢, zadrapan, zabrudzer i odksztatcen cieplnych.

Nalezy unika¢ sktadowania profili na otwartej przestrzeni. Trzeba je chroni¢ przed wilgocig i bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych.
Nie sktadowa¢ przy grzejnikach, promiennikach ciepta, ogrzewaczach powietrza lub za przezroczystymi ptaszczyznami.

W przypadku wigzek profili zapakowanych w folie PE nalezy otworzy¢ strony czotowe w celu unikniecia skraplania sie pary wodnej.

Profile muszg by¢ skitadowane w taki sposoéb, aby na catej powierzchni przylegaly do podioza, by nie doprowadzi¢ do odksztatcen. W
przypadku uktadania profili jeden na drugim, wysoko$¢ stosu utozonych profili nie moze przekraczaé jednego metra.

Podloza z warstwg $rodka impregnujacego lub innego $rodka chemicznego sa niedopuszczalne, poniewaz mogg spowodowaé
przebarwienie profili.

Aby zapewnié prawidtowa obrobke profili, mozna je obrabiaé tylko gdy ich temperatura wtasna wynosi 17°C. Przy zbyt niskiej temperaturze
obrébki przy ,operacji zgrzewania” powstang naprezenia materiatu, ktore mogg doprowadzi¢ pdzniej do tworzenia sie rys.

Zimne profile wymagaja jednej godziny, aby ich temperatura wzrosta o 1°C. Dlatego nalezy je odpowiednio wczesnie przed obrobka
sktadowa¢ w temperaturze otoczenia co najmniej 17°C. Sktadowanie w nieklimatyzowanych pomieszczeniach nie powinno przekraczaé 3
miesiecy.

Przy wyjmowaniu pojedynczych pretow profili nalezy pamigtac, aby wyjmowac je tylko od strony wzdtuznej, by unikna¢ zadrapan i sladow
ciggniecia.

08A2 przyciete profile PVC

Przyciete profile PVC muszg by¢ sktadowane w taki sposéb, aby ich korice nie ulegly zakurzeniu i zabrudzeniu. Ze wzgledu na chtonno$¢
wilgoci przyciete profile musza by¢ zgrzewane jeszcze tego samego dnia.

08A3. sktadowanie profili aluminiowych

Profile aluminiowe nalezy rozpakowa¢ natychmiast po dostawie i przechowywaé w suchym pomieszczeniu. Ewentualnie powstaty kondensat
nalezy usuwac. Do sktadowania uzywa¢ migkkich podpér, na przykiad tworzywa sztucznego lub nieimpregnowanego drewna. Sktadowanie
nie moze powodowac deformaciji.

08 A4, sktadowanie profili stalowych

W przypadku sktadowania na otwartym powietrzu, aby unikna¢ tworzenia sie biatej rdzy, nalezy przykry¢ profile plandeka. Nalezy je
przechowywac w taki sposdb, aby nie doszto do ugiecia.

skala ~
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08B obrébka profili
08B 1. ciecie

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08B1.1. ciecie profili PVC

Prosta i czysta powierzchnia cigcia ma kluczowe znaczenie dla jako$ci spoiny.

Dlatego nalezy uzywané tylko pit, przeznaczonych i dedykowanych do profili PVC. Zalecane jest stosowanie pit dwugtowicowych, ktére
gwarantujq ciecie pod wiasciwym katem i wymiarem.

Ponizsze kryteria dotycza doboru odpowiedniej tarczy tnacej z ostrzami z weglikdw spiekanych:

$rednica tarczy 300 - 500 mm
ksztatt zebow trapezowe ptaskie
podziatka 8-12mm

predkos¢ obrotowa 3000 - 4000 obr./min
predko$¢ ciecia ok. 50 m/s

Bardzo wazne jest aby uzywac ostrych narzedzi tnacych, poniewaz w przeciwnym razie zwiekszone tarcia wydziela duze ilosci ciepta, ktore
powoduije tworzenie filmu smarnego na ostrzach tnacych, majacego niekorzystny wptyw na jako$¢ ciecia i spoiny.

Podczas ciecia profile musza by¢ stabilnie zamocowane pod odpowiednim katem, bez przechylen.
Jako podstawe (baze) nalezy uzywaé najszerszej ptaszczyzny profili. Zeby zagwarantowaé wysoka jako$¢ zgrzewanej spoiny powierzchnie
ciecia musza by¢ czyste, wolne od oleju, smaru, wody, itp.

Indywidualne wymiary ciecia zaleza od rodzaju profila. Jako naddatek na zgrzew nalezy zatozy¢ ok. 2,5mm na strone. Ostateczng wartos¢
naddatku nalezy okresli¢ indywidualnie dla kazdej maszyny w wyniku przeprowadzonych testow.

listwy przyszybowe: patrz rozdziat 08 C 5. listwy przyszybowe.
Niektdre profile dodatkowe oraz listwy przyszybowe tnie sie na specjalnych pitach.
08B 1.2. ciecie profili aluminiowych

Do ciecia aluminium mozna uzywac takich samych pit (tarcz tnacych), co do PVC. Jednak nie mozna uzywa¢ tych samych maszych, na
ktorych ciete sq profile PVC.

08B1.3. ciecie profili stalowych

Wzmocnienia stalowe docinane sg na wymiar za pomocg specjalnych pit z mniejsza predkoscig ciecia (ok. 0,4 - 0,5 m/'s). W razie potrzeby
stosuje sie odpowiedniego rodzaju chtodziwa.

Przyciete powierzchnie nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

08B 2. frezowanie i wiercenie

Te operacje nalezy przeprowadza¢ na wysokoobrotowych obrabiarkach.

Do kazdego procesu dostepne sa specjalne maszyny z frezami HSS i wierttami, na ktorych mozna obrabia¢ wszystkie materiaty.

Frezy z ostrzami z weglikéw spiekanych wykazujg rowniez dtugg zywotnos¢ podczas obrébki tworzyw sztucznych.
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08C produkcja ram

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Uwaga wstepna: wszystkie informacje zalezne sg od lokalnych warunkéw i dostepnych maszyn!
08C1. zgrzewanie profili PVC

Potaczenie naroznikéw ram z profili PVC nastepuje przez zgrzewanie czotowe.
Laczone czesci sg plastyfikowane na elemencie grzejnym i dociskane.

Oferowane sg maszyny z r6zng ilo$cig gtowic zgrzewajacych, na ktoérych moga by¢ faczone jednoczes$nie jeden do czterech naroznikdw.
Przy pomocy odpowiedniego typu maszyn, mozna réwniez wykonywac potaczenia ,T”, krzyzowe oraz pod dowolnym katem.

Temperatura lustra grzewczego, czas nadtapiania, ciSnienie nadtapiania, ciSnienie taczenia i czas schtadzania to parametry, ktore musza
by¢ dostosowane do danego profilu.

Ponadto na wytrzymato$¢ zgrzewanego potagczenia ma wptyw ograniczenie wyptywki.

Doktadne wartoci powyzszych parametréw sg zalezne od maszyny i nalezy je okreslic metoda prob.

Ustawienia maszyn nalezy regularnie kontrolowac.
Regularnej kontroli podlega rowniez czysto$¢ lustra grzewczego.

Zgrzew mozna okre$li¢ jako dobry, jezeli spoina jest kremowej konsystencii, i 18nigcej, lekko chropowatej strukturze.
Zottawy lub nawet brazowy zgrzew $wiadczy o rozpoczynajacym sie procesie przepalania materiatu na skutek zbyt wysokiej temperatury lub
zbyt dtugiego czasu topienia i jest niedopuszczalny.

Przyspieszone schtadzanie spoiny po zgrzewaniu przy uzyciu sprezonego powietrza lub przez odstawienie na bardzo zimng podioge jest
niedopuszczalne, poniewaz moze prowadzi¢ do powstania niekontrolowanych naprezen.
Przed dalszg obrdbka biatych profili ramy musza catkowicie schtodzi¢ sie przez co najmniej 4 minuty.

Wytyczne DVS 2207, Cze$¢ 25 niemieckiego zwigzku techniki zgrzewania (Deutscher Verband fir Schweiltechnik) sg integralng czescig,
niniejszych zalecen obrobki.

Wytyczne techniczne ,Spawanie profili PVC-U” z RAL Gltegemeinschaft Kunststoff-Fensterprofilsysteme e.V. sg integralng czgscig
niniejszych zalecen obrobki.

Przyktadowa lista kontrolna z ustawieniami parametréw (w zalezno$ci od maszyny): patrz nastepna strona

Dziat techniczny aluplast w kazdej chwili stuzy rada i pomoca.

08C1.1.  czyszczenie luster grzewczych

Lustra grzewcze nie mogg wykazywac zadnych uszkodzen.

Aby przy kolejnym zgrzewaniu nie doszto do usterki na potaczeniu zgrzewanym, nalezy usunaé wszystkie pozostatosci (na przyktad widry),
ktore przywarty do lustra, za pomoca Inianej szmatki, migkkiego papieru lub innej tkaniny nie zawierajacej materiatéw syntetycznych.

W przypadku zabrudzen nalezy przestrzegac zalecen producenta folii do zgrzewania.

08C1.2.  czyszczenie spoin zgrzewow

Usuwanie wyptywek na widocznych powierzchniach profili wykonywane jest obecnie gtownie maszynowo przy uzyciu automatéow do
czyszczenia. Noze tych maszyn wycinajg nad zgrzewem widoczny rowek wzdtuz spoiny. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby gteboko$é
tego rowka byta mozliwie jak najmniejsza.

Wewnetrzne i zewnetrzne narozniki oczyszcza sie najczesciej maszynowo poprzez frezowanie, wiercenie i Scinanie. Przy wykonywaniu tych
czynno$ci recznie nalezy uwazaé, aby naciecia nie zmniejszaty wytrzymato$ci naroza.
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parametry zgrzewania profili okiennych z PVC-U
(wg DVS 2207, cz. 25)

aluplast
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1. warunki

1.1 temperatura profili 218°C
wzrost temperatury o ok. 1°C na 1 godzine (np. profile sktadowane na zewnatrz przy temperaturze -10°C = 27 godzin
sktadowania w temperaturze minimum 18°C przed dalszg obrébka).

1.2 faczone elementy uciete na odpowiedni wymiar

1.3 taczone powierzchnie wolne od brudu, thuszczu, wiéréw i wilgoci

(tworzenie sie skroplin: patrz 1.1)

2. zgrzewanie
21 ustawienie parametrow zgrzewania odpowiednio do materiatu i geometrii profili V
2.2 sprawdzenie funkcjonalnos$ci zgrzewarki

2.2.1 temperatura ptyt grzewczych
245°C-255°C  [omund I M*

2.2.2  powierzchnie ptyt grzewczych musza by¢ czyste i nieuszkodzone

2.2.3 cisnienia robocze

ci$nienie mocowania 6Bar _mdkm
cisnienie docisku 3 Bar = =
ci$nienie zgrzewania 3 Bar e

224  czasy zgrzewania

czas grzania 20-30s

czas topienia 20-30s -

czas zgrzewania 30s

czas taczenia 30s 1

225  ograniczenie wyptywki

im wezsza wyptywka tym mniejsza wytrzymato$¢ zgrzewu
temperatura nozy ograniczajacych 45 - 50°C

2.26  prowadnice do zgrzewania odpowiednie do typu profili

23 protokét z kontrolny procesu zgrzewania

3. kontrola zgrzewéw

31 przy rozpoczeciu pracy lub przy zmianie profili

3.2 zgodnos$¢ z okreslonymi, minimalnymi warto$ciami wytrzymatosci narozy
4, obrébka zgrzewow

41 nie stosowacé przyspieszonego chtodzenia (np. sprezonym powietrzem)
4.2 przyczyny zmniejszenia wytrzymatosci

naciecie (karb) od wewnetrznej strony naroza
zbyt gteboki rowek po usunieciu wyptywki

4.3 niedopuszczalne jest stosowanie srodkow czyszczacych i polerujacych, ktére rozpuszczaja PVC
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08C2. montaz okué
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Nalezy stosowac tylko te okucia, ktére zostaty opracowane specjalnie do okien z PVC-U i sa dopasowane do danego systemu okiennego. W
celu wykonania, koniecznych do montazu oku¢, otworéw frezowanych lub wierconych nalezy stosowac dostepne w handlu specjalne
maszyny.

Nalezy przestrzega¢ danych technicznych producenta okuc.

Stosowac okucia o szerokosci 16mm i glebokosci montazu 20mm. Luz wrgbowy wynosi 12mm.

Wszystkie ruchome elementy okué¢ muszg byé nasmarowane smarem bezkwasowym.

08 C21.  okucia rozwierne i rozwierno-uchylne

W przypadku okien rozwiernych i rozwierno-uchylnych nalezy przestrzega¢ maksymalnej nosno$ci okucia podanej przez producenta.
Ponadto przy skrzydtach okiennych, ktérych szeroko$¢ jest wieksza niz wysoko$¢, nalezy po stronie zamknigcia zastosowaé podktadki
najazdowe (patrz rozdziat 05 | slizgi, w podreczniku ,IDEAL - profile dodatkowe i dodatki”). Producenci oku¢ zalecaja, aby szeroko$¢
skrzydta nie przekraczata 1,25x wysoko$¢ skrzydia.

08C22. oknauchylne - naswietla

W przypadku naswietli gérnych ze skrzydtami pod nimi nalezy stosowaé specjalne zawiasy przenoszace obcigzenie.

Mozna stosowa¢ wszystkie dostepne w handlu otwieracze do naswietli. Od szerokosci skrzydta 1200mm nalezy uzy¢ docisku $rodkowego.
Zachowac podany przez producenta otwieracz odstep od zewnetrznej krawedzi skrzydta do krawedzi tynku (o$ciezy).

Mozna réwniez stosowa¢ wszystkie dostepne na rynku kryte otwieracze naswietli o gteboko$ci zabudowy 20mm. Od szerokosci skrzydta
120mm nalezy osadzi¢ uzy¢ rozworke nozycowg (zamykacz). Zachowa¢ podany przez producenta otwieracz odstep od zewngtrzne;
krawedzi skrzydta do krawedzi tynku (osciezy).

08 C 2.3. drzwi

W przypadku drzwi balkonowych nalezy zachowa¢ 700mm odlegto$¢ punktdw ryglowania. W celu zachowania wtasciwego wymiaru luzu
wrebowego, zalecane jest stosowanie $lizgéw najazdowej po stronie zamknigcia (patrz rozdziat 05 | $lizgi).

08C24.  wkrety

Przy no$nych elementach oku¢ ciezar skrzydta nie powinien by¢ przejmowany jedynie przez wkrety. Zalecane jest stosowanie rozwigzan,
ktdre posiadajg dodatkowo elementy odcigzajace (np. ramie podpierajace, kotki nosne).

Do mocowania oku¢ w oknach z profili PVC stosuije sie specjalne wkrety.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby $rednica wierconych otworéw byta ok. 0,8 mm mniejsza od $rednicy nominalnej danego wkretu oraz aby
wszystkie wkrety no$ne przechodzity przez co najmniej dwie $cianki z tworzywa sztucznego.

Rozréznia sie: (wartosci sit zrywajacych wg producenta)

- wkrety samowiercace do mocowania w 2 $ciankach PVC.

- warto$¢ sity zrywajacej wkret 3,9mm z gwintem Hi-Lo = 1500 N

- wkret samowiercacy (z czubkiem TEKS) do mocowania przez PVC w stali 1,5mm
- warto$¢ sity zrywajacej wkret 3,9mm = 1850 N (Srednica wierconego otworu 3mm).
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08C25.  otwory pod zawiasy

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Przy mocowaniu zawiaséw do profili stupkdw mozna stosowac tylko zawiasy z krétkimi kotkami ustalajacymi (czopami).

W przypadku zastosowania zbyt dtugich kotkéw lub przy zbyt gtebokich otworach (maks. 10mm) moze doj$¢ do przeciekéw wody do komory
wzmocnienia lub do pomieszczenia.

Gtebokie otwory nalezy uszczelni¢ przed osadzeniem zawiasow.

Do uszczelnienia mozna stosowac produkt o nazwie COSMOFEN VKD 874 (stara nazwa: COSMOFEN 1656). Jest to 2-sktadnikowa masa
klejaco-uszczelniajaca. W celu uzyskania szczegdtowych wskazéwek dotyczace obrébki nalezy zwrécic sig bezposrednio do producenta:

Weiss Chemie + Technik GmbH & Co.KG, Geschaftsbereich Chemie, Hansastralte 2, D-35708 Haiger
Tel. +49 (0)2773/815-0, Fax +49 (0)2773/815-200, E-Mail: ch@weiss-chemie.de, http://www.weiss-chemie.de

T

tylko zawiasy z krétkimi
kotkami (czopami) ustalajacymi. C_ 4

(G RCIRCIR O,

©
Q)
0

<1
A\ >10mm Omm
D\ I oS SSSeSo— - 0 b SRS — 0
1 0 T F
ZLE: otwarta komora wzmocnienia. Przeciek do komory DOBRZE: zamknieta komora wzmocnienia. Brak
wzmocnienia i do wnetrza pomieszczenia! przeciekow!

na przyktadzie IDEAL 2000
0golne wytyczne obrobki produkcja ram
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08 C 3. dopinane profile dodatkowe (poszerzenieen, profile podokienne, itd.)

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08 C3.1.  potaczenia mechaniczne

Klipsy (stopki) zatrzaskowe dopinanych profili dodatkowych petnig tylko funkcje wspomagajaca przy ich montazu, jednak w przypadku
obcigzenia bez odpowiedniego potaczenia Srubami moga sie wypigé. Dlatego dopinane profile dodatkowe nalezy taczy¢ z elementami
okiennymi wkretami, w odlegto$ci co 700mm i maks. 150mm od krawedzi.

08 C3.2. wzmocnienia

Jezeli profile dodatkowe sg stosowane do przenoszenia obcigzen (np. ciezaru wlasnego elementu), nalezy je usztywni¢ odpowiednimi
profilami stalowymi i potaczy¢ $rubami.

08 C3.3. uszczelnienie

W przypaku braku uszczelnien w $rodkowej strefie i po bokach potgczenia moze dojs¢ do przedmuchéw powietrza miedzy profilami, ktore
moga skutkowaé przeciekami wody.

Uszczelnienie $rodkowe: W przypadku profili rozszerzajacych i innych dopinanych profili dodatkowych nalezy zastosowa¢ wzdtuznie na
przyktad rozprezng taSme uszczelniajaca, chyba ze profil zaopatrzony jest fabrycznie w uszczelke (warge uszczelniajaca)

Uszczelnienie boczne: Niezaleznie od tego czy profile zaopatrzne sq w fabryczna uszczelke, czy stosowana jest tasma rozpredna,
dodatkowo nalezy uszczelni¢ silikonem boczne obszary klipséw zatrzaskowych, od strony zewnetrznej, na gtebokosci 2 do 3cm.

Uwaga do wariantu klipséw z rynienka: W dolnej i gbrnej cze$ci okna nalezy przed uszczelnieniem silikonem w obszarze zewnetrznym
klipsa zatozy¢ tasme uszczelniajacg z gumy piankowej, przez catg dtugosé profilu poszerzajacego.

Nalezy przestrzegac¢ rysunkéw detali podanych na tej i nastepnych stronach!

— uszczelnienie boczne
(patrz detale obok)

( z rynienka, bez rynienki Z progiem
| ( |
=1 \

)

— skrecanie co a= 700mm,
max. 150mm od koricow

— wzmocnienie do
przenoszenia obcigzen

rézne warianty zatrzaskow (klipséw)
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/ na koncach, 2-3cm uszczelnic silikonem

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

T
£+

NIl Le
o \ ~ \
HimeE — s
— 12x6m 12x8m

materiat NR; twardos¢: 15 +/- Shore A

ﬁ na catej dtugosci piankowa tasma uszczelniajgca o zamknietych komorkach.
np.: Meteor Gummiwerke, K.H. Badje GmbH & Co. KG

Y| w przypadku profili bez Srodkowej uszczelki nalezy zawsze stosowaé tasme rozprezng!

detal A: poziomy profil dodatkowy (Klips z rynienka)

/ na koncach, 2-3cm uszczelnic silikonem

T
£+

N

BRI
e\
] \

-
+

+
+

+
¢¢¢¢¢

"G e oo v i o
: w przypadku profili bez srodkowej uszczelki nalezy zawsze stosowaé tasme rozprezna!

detal B: pionowy profil dodatkowy (klips z rynienka)

* na kofcach, 2-3cm uszczelni€ silikonem
** opcja: zewnetrzny rowek, na koficach, 2-3cm uszczelni€ silikonem

: w przypadku profili bez Srodkowej uszczelki nalezy zawsze stosowaé tasme rozprezng!

detal C & D: poziomy i pionowy profil dodatkowy (klips bez rynienki lub z progiem)
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rozdziat 08 C
alug!fpagg I D EAL strona 07
uszczelnieni potaczenia naroznego profili poszerzajacych \/4 ' poszerzenie x/‘ )
przy pomocy uszczelki 742299 lub 762299 i katownika 644299 2 2
25 65 25 § §
1T

Widok od zewnqtrz/

(Tys. 1) -

skala 1:2

AN

742299 ->70mm

(rys. 5)

(rys.
-

v

TS ) //(rys. 11)

-
-

-

Wyfrezowaé poszerzenie z obu koncow. (rys. 1)

Przygotowa¢ uszczelnienia na pionowych elementach zgodnie z informacjami na poprzednich stronach (rys. 2), zapia¢ na ramie okiennej,
przykrecic i uszczelni¢ na koficach zgodnie z informacjami na poprzednich stronach. (rys. 3)

Natozy¢ uszczelke 742299 | 782299 (rys. 4/5). W razie potrzeby odcia¢ nadmiar wzdtuz lini ciecia (rys. 6). Alternatywnie zagig¢ nadmiar w
kierunku korica poziomego poszerzenia.

Przygotowacduszczelnienia na poziomych elementach zgodnie z informacjami na poprzednich stronach (rys. 7), zapia¢ na ramie okiennej,
przykrecic i uszczelni¢ na koficach zgodnie z informacjami na poprzednich stronach. (rys. 8)

Przymocowac¢ katownik 644299 krotkim bokiem do poziomego poszerzenia (rys. 9). Dlugi bok zamocowa¢ do elementu pionowego,
wkrecajac wkret pod katem, tak aby oba elementy $cisle do siebie przylegaly (rys. 10). Nastepnie uszczelni¢ otwarte konice poziomych
elementow za pomocg folii 690060, 690070 lub 690085 (rys. 11).

na przyktadzie IDEAL 4000

kal 1:4 P o .

N IR TEAE ogo6lne wytyczne obrobki produkcja rama

PL_ Z;strz;;amy mozliwo$¢
zmian technicznych i pomytek!




skala =
08_C_01_IDEAL*

PL

www.aluplast.net © aluplast GmbH 2020-11

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08 C4. profile z klipsami mucujacymi
Zasadniczo biate profile z klipsami mocujacymi (zatrzaskami) (np. okapniki) nalezy mocowac co 250mm, max. 50mm od koricow.

Mozliwe wyjatki od tej zasady opisane sg w odpowiednich wytycznych obrébki (np. wytyczne obrébki profili poszerzajacych z klipsami
mocujgcymi).

08 C5. listwy przyszybowe

Listwy przyszybowe o réznych szerokosSciach sg zazebiane w przewidziane do tego celu rowki profili gtéwnych. Zasadniczo wszystkie listwy
przyszybowe powinny by¢ przycinane na ukos.

Stopki listew przyszybowych nalezy przycigé na obu koiicach pod katem 45° w dét, aby nie kolidowaty ze sobg w obrebie faczenia w narozu.
Um Aby zapewni¢ doktadne przyleganie stykow listew przyszybowych w narozniku nalezy je docina¢ z odpowiednim naddatkiem dtugosci:
dtugosé listwy przyszybowej <1m - naddatek 0,5mm
dtugosc listwy przyszybowej 1m - 2m - naddatek 1,0mm
dtugos¢ listwy przyszybowej >2m - naddatek 1,5m
Montaz listew przyszybowych ucietych na skos rozpoczyna sie od krétszych elementéw. Natepnie instaluje sie dtuzsze odcinki, lekko je
zginajac i wsuwajac ich korice w naroznik. W ten sposob wsuniete listwy dobija sie za pomocg miekkiego, gumowego miotka, poczynajac od
$rodka w strone naroznikéw.

Przy wpijaniu listew przyszybowych profil skrzydta moze ulec wygieciu. Zniwelowanie tych odksztatcer dokonuije sie po zakorczeniu
montazu listew, poprzez delikatne uderzenie w skrzydto, w kierunku przeciwnym.

W przypadku bardzo krétkich lub wysokich listew przyszybowych (np. listwy do szklenia statego w systemach z uszczelnieniem $rodkowym)
moze pojawic sie problem z ich wygieciem w trakcie montazu.

W takich sytuacjach stosuje sie nastepujace rozwigzanie:

Nacigcia wewnetrznej Scianki oraz listwy przyszybowej wykonane w matych odstepach. (rys. 1)
Im krotsza lub wyzsza listwa tym gestrze naciecia.

rys. 1: naciecia listwy przeszybowe;

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!
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Zaréwno dla skrzydet jak i ram nalezy przestrzega¢ wytycznych aluplast w zakresie stosowania wzmocnien.
Zachodzenie na siebie uszczelek listew przyszybowych w obrebie naroznika jest dopuszczalne i czesto spotykane.

Taka sytuacja wynika z faktu, ze przy cieciu listew przyszybowych uszczelki sq w stanie swobodnym nie sg Scisniete. Po montazu listew
przyszybowej, docisk do pakietu szybowego powoduje wywiniecie uszczelek na ptaszczyzne szyb i wzajemne natozenie w narozniku.

Sytucja ta jest akceptowalna i zgodna z aktualnym stanem techniki.
Powyzej opisane zjawisko nie ma negatywnego wptywu na funkcjonalno$¢ okna.
08 C 6. szklenie
Szklenie wykonujemy zgodnie z wytycznymi aluplast:
rozdziat 08 E klockowanie
rozdziat 08 F szklenie
rozdziat 08 G uszczelki przylgowe i przyszybowe
Nalezy rowniez przestrzegaé zalecen producentoéw szyb zespolonych.

08C7 stupek ruchomy

Profile biate: potaczenie stupkéw ruchomych nalezy uszczelni¢ silikonem i skrecié¢ (patrz rozdziat 08 C 4. profile z klipsami mocujgcymi).
Zaslepki nalezy sklei¢, uszczelni¢ silikonem i skreci¢, jezeli jest taka mozliwos¢, z profilem stupka ruchomego.

Profile kolorowe: potaczenie stupkéw ruchomych nalezy uszczelni¢ silikonem i skreci¢ (patrz rozdziat 08 K profile kolorowe). Zaslepki nalezy
sklei¢ odpowiednim klejem, uszczelni¢ silikonem i skreci¢, jezeli jest taka mozliwo$¢, z profilem stupka ruchomego.(patrz rozdziat 08 K
profile kolorowe).

Podczas skrecania zaslepek z profilem stupka ruchomego nalezy upewnic sie, ze powierzchnie w ptaszczyznie uszczelek przylgowych sg
ptaskie.

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

dziat 08 C
IDEAL 2

0golne wytyczne obrobki produkcja rama




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2019-01
IDE AL rozdziat 08 D
strona 01

08D odwodnienia i odpowietrzenia

A

UWAGA: Przy wierceniu lub frezowaniu otworéw nie moze zosta¢ uszkodzona komora wzmocnienia!

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08D1. (1)* i (2)*: odwodnienia ram i $lemion

Odwodnienie ram (réwniez stato szklonych) i slemion (rygli) realizuje sie przy pomocy frezowanych otworéw fasolkowych. Jako alternatywe
dla czotowych otwordéw zewnetrznych dopuszcza sie wiercenie.

(1)* odlegto$¢ wewnetrznych otworéw w przyldze powinna wynosi¢ okoto 50mm od wewnetrznego naroznika i maksymalnie 700mm miedzy
soba. Frezowane otwory fasolkowe powinny mie¢ wymiary co najmniej 5x25mm. W przypadku okna 2-skrzydtowego z ruchomym stupkiem
$wiatto ramy nalezy traktowac jako jedno pole, natomiast przy stupku statym kazde pole traktowane jest osobno.

(2)* nalezy wykonac¢ co najmniej 2 otwory zewnetrzne na kazde pole.

W przypadku okna 2-skrzydtowego z ruchomym stupkiem o szerokosci ramy > 1,2m wymagany jest dodatkowy otwér, po$rodku ramy.

W oknie 2-skrzydtowych ze stupkiem staty, kazde pole o szerokosci > 1,2m nalezy traktowa¢ oddzielnie i wykonaé¢ w nich po 2 otwory
odwadniajgce. Odwodnienia zewnetrzne moga byc skierowane w dét, jako tzw. odwodnienia ukryte, lub do czota ramy, widoczne. Nalezy je
umiesci¢ z przesunieciem ok. 50mm wzgledem otworéw wewnetrznych w przyldze. Odlegto$¢ miedzy nimi nie moze przekracza¢ 900mm. W
przypadku odwodnien czotowych (widocznych) mozna je wykona¢ w formie otworéw wierconych g10mm lub frezowanych 5x25mm. Do
frezowanych otworow czotowych moga by¢ stosowane zaslepki o numerze katalogowym 690923.

08D 2. (3)* i (4)*: odpowietrzenia ram w przypadku eksponowanych lokalizacji

Ramy okienne, ktére sg instalowane w budynkach o wysokos$ci wigkszej niz 20 m (eksponowana miejsce, dawniej grupa obcigzeniowa C),
muszg by¢ wyposazone w otwory odpowietrzajace, osrednicy @8mm, w gornej, zewnetrznej przyldze ramy, po 1 z prawej i lewe;j strony.

Jako rozwigzanie alternatywne mozna wycig¢ odcinek 50mm zewnetrznej uszczelki przylgowej w ramie, w odlegtosci 100mm od lewego i
prawego naroznika.

Niezaleznie od warunkéw panujgacych w miejscu lokalizacji oraz od wysoko$ci budynku, w celu podnisienia wodoszczelno$ci, zaleca sie
wykonywanie odpowietrzen we wszystkich oknach. Inng, zaletg tego rozwigzania jest zmniejszenie zajwiska skraplania si¢ pary wodnej w
przestrzeni miedzy skrzydtem a rama, w wyniku jej wentylacji. Zabieg ten zmniejsza réwniez ryzyko tworzenia sie plesni , czego przyczyng
jest osadzanie kurzu i brudu we wrebie ramy.

08D 3. (5)* do (8)*: odpowietrzenie wrebu szybowego skrzydet

(5)*i (7)* Wrab szybowy odpowietrza sie poprzez wykonanie co najmnie dwoch otworédw w dolnym (5) i gérnym (7) elemncie poziomym
skrzydta, uwzgledniajac wytyczne producenta szyb zespolonych. Otwory odpowietrzajace nalezy wykonaé w formie frezowanych fasolek o
wymiarach min. 5x20mm, w odlegto$ci ok. 50mm od wewnetrznego naroznika skrzydta.

(6)* i (8)* Odpowietrzenie na zewn. realizowane jest przez zewnetrzne komory profilu skrzydta oraz frezowane otwory 5x20mm lub wiercone
min g8mm, przesunigte o ok. 50mm wzgledem otworéw w przyldze.

Uwaga: Otwory odpowietrzajace we wrebie szybowym nie moga by¢ zastoniete mostkami szklenia.
08D 4. dodatkowe otwory dekompresyjne w profilach kolorowych

patrz rozdziat 08 K profile kolorowe.

*szczegOtowa miejsce poszczegolnych otwordéw na kolejnych stronach
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opis standard | alternatywa / opcje miejsce lokalizacja
odwodnienie 5x25mm wrgh 14 dot

@10mm na zewn. na zewn. 2
odpowietrzenie ram w przypadku .. . wrab 3) .
eksponowanych lokalizacji @8mm 50mm wyciecie uszczelki Eep——" n gora

wrab 5 6l
odpowietrzenie wrebu szybowego o @8mm na zewn. 6
skrzydel Sx20mm [ wab (1)

@8mm na zewn. DR

na przyktadzie IDEAL 4000
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opis standard | alternatywa / opcje miejsce lokalizacja
. wrab 1) .. !
odwodnienie 5x25mm B10mmna zewn. na zewn, 0 dot %V ‘ <
odpowietrzenie ram w przypadku .. . wrab 3) . ———
eksponowanych lokalizacji @8mm 50mm wyciecie uszczelki Eep——" n gora ! J
wrab 5 6l !
odpowietrzenie wrebu szybowego o @8mm na zewn. 6 : -
skrzydet 5x20mm == wrgb 7 . i
gora
@8mm na zewn. 8
*Jezeli zastosowano okapnik lub ostonietg zabudowe drzwi, odpowietrzenie mozna wykona¢ na gérze.

W przeciwnym wypadku odpowietrzenia nalezy wykona¢ na bokach!

na przyktadzie IDEAL 4000
wytyczne produkcyjne odwodnienia &
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rama - state szklenie
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odwodnienie 5x25mm | wrgh 1 ot
@10mm na zewn. na zewn. 2
odpowietrzenie wrebu szybowego 5x20mm | @8mm wrab 7 gora
na zewn. 8
alternatywa dla (7) i (8):
wyciecie 50mm uszczelki przyszybowej w ramie

na przyktadzie IDEAL 4000
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przewigzka

Przy odwodnienie (6) w dét, odpowietrzenie (7) i (8) realizuje si¢
poprzez wycigcie 50mm uszczelki przyszybowej.

opis standard | alternatywa / opcje miejsce lokalizacja

odwodnienie wrebu szybowego 5x20mm = wrab 5 ot
@8mm na zewn. 6

odpowietrzenie wrebu szybowego Bx20mm | wrab 7 gora
28mm na zewn. 8

*alternatywa (7) i (8):
wyciecie 50mm uszczelki przyszybowej

na przyktadzie IDEAL 4000

skala 1:2 : . .
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08E.  Szklenie za pomoca podkiadek
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08E1. znaczenie szklenia za pomocga podkiadek

Szklenie za pomocg podktadek spetnia nastepujace zadania:
- przenoszenie obcigzenia
- swobodne funkcjonowanie skrzydta
- zapewnienie wyrdwnania ci$nienia pary wodnej (odwodnienia / odpowietrzenia) na obwodzie
ochrona krawedzi szyby zespolone;
uniknigcie kontaktu szyby z ramg
unieruchomienie szyby (brak mozliwosci przemieszczania)
odcigzenie krawedzi szyb

Prawidtowe oszklenie za pomoca podkiadek wplywa na trwatos¢ i niezawodno$¢ okna, poniewaz jest jedynym punktem kontaktu
miedzy szyba a rama.

Po instalacji oznacza to:

- ochrone krawedzi szyby przed uszkodzeniem;

- zapewnienie niezawodnego dziatania: rama i skrzydta utrzymywane s we wiasciwej
pozycji, co zapobiega obwieszaniu i ocieraniu;
zaleznie od sposobu otwierania okna podktadki petnig takze funkcje nosng i
umozliwiaja montaz bez zakleszczania;
rozdziat i kompensacja cigzaréw szkta w ramie i wykluczenie dodatkowych obcigzen
w wyniku dziatania temperatury, ci$nienia wiatru i obstugi;
przeniesienie obcigzenia przez podktadki szklenia na no$ne elementy okucia i dalej na trwate punkty
zamocowania i czesci nosne okna;
ramy muszg by¢ odpowiednio zwymiarowane, aby mogty bez probleméw przeniesé
cigzar pakietéw szyb.

Jezeli konstrukcja ramy ma by¢ stabilizowana pakietem szybowym, nalezy skonsultowaé to z producentem szyb! Zasadniczo szyby nie
moga przejmowac funkcji nosnych.

Przy szybach z przestrzenig wrebu bez uszczelek (np. szklenie ,suche”) nalezy zabezpieczy¢ podktadki przed przesunieciem sie lub
zeslizgnieciem.

Zasadniczo nalezy pamieta¢, aby krawedz szkta nie byta zbyt mocno obcigzona. Obok rozmieszczenia podktadek wptyw ma na to réwniez
ich szerokos¢, dtugo$¢, wytrzymatosc, tolerancja wzajemna materiatow i twardosc.

P6zniejsze obwieszanie sie skrzydta czesto wynika z nieprawidtowego zaszklenia.

Przesuniete lub Zle osadzone podkiadki (patrz tez rys. 5) tracq swoja funkcije i niekorzystnie wptywaja na inne cechy, np.
- skrzydfo nie daje sig optymalnie zamykaé i otwierac;
- odwodnienie zostaje zakryte i przez to nie spetnia swojej roli.

Dla technologii szklenia za pomocg wklejania szyb obowigzujg specjalne wytyczne opisane w rozdziale 08 J wklejanie szyb.

skala =
08_E_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$¢ dokonania
zmian i wystapienia pomytek!

ogdlne wytyczne obrdbki szklenie za pomocg podkfadek




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2017-07
IDE AL rozdziat 08 E
strona 02

08E2. Definicje podktadek

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Zaleznie od sytuacji wbudowania oraz funkcji stosowane sg nastepujace pojecia:

podktadka no$na:
Przenosi cigzar szyb na konstrukcje ramy.

podktadka dystansowa:
Zapewnia dystans miedzy krawedzig szyby a dnem wrebu szybowego i pozwala unikngé zakleszczen. Przy zmianie funkcji skrzydta
przejmuje tymczasowo zadanie podktadki nosnej.

mostki szklenia:

Zapewniajg (wzdtuzne) wyréwnanie cisnienia pary wodnej na catym obwodzie wrebu szybowego. Stanowig stabilng podstawe dla podktadek
(podktadek nosnych lub dystansowych). Zapobiegajg réwniez zeslizgiwaniu sie znajdujacych na nich podktadek nosnych lub dystansowych
podczas transporu i montazu.

Mostki szklenia nie zastepujg podktadek nosnych lub dystansowych i nie moga by¢ stosowane jako tego rodzaju elementy!

mostki wyréwnawcze:

Minimalizujg réznice wysokosci miedzy dnem wrebu szybowego a gorng krawedzia mocowania listwy przyszybowej i zapewniajg w ten
sposdb ptaskg, podstawe dla podktadek nosnych lub dystansowych. Przejmujg takze funkcje mostkéw szklenia. Mostki wyrownawcze nie
zastepujq podktadek no$nych lub dystansowych i nie mogg by¢ stosowane jako tego rodzaju elemntow! Alternatywnie dostepne sg takze
mostki wyrdwnawcze zintegrowane z 5mm podktadka, ktére mogg by¢ odpowiednio stosowane jako podktadki nosne lub dystansowe (patrz
przyktadowe rysunki).

przyktad: przyktad:
podktadka nosna lub dystansowa mostek szklenia / wyrdwnawczy mostek szklenia / wyrdwnawczy
zintegrowany z 5mm podkfadkg

Mostki szklenia aluplast dostepne s w wersji "zatrzaskowej" i zostaty skonstruowane specjalnie dla danego systemu. Posiadajg one
specjalne noski (wypusty) po stronie czotowej, ktdre zapobiegajg ze$lizgiwaniu sie przylegajacych do nich podktadek i czesciowo
umozliwiaja wykonanie wycie¢ w celu utatwienia potgczenia ram Srubami.

08 E 3. Materiat podkiadek

Dopuszczalne jest wytacznie stosowanie podkiadek z odpowiedniego tworzywa (podkiadki do szklenia aluplast). Muszg one
charakteryzowa¢ sie wystarczajacq wytrzymato$¢ na dtugotrwaty nacisk, by¢ odporne na starzenie i nie mogg powodowa¢ odpryskiwania
krawedzi szyb.

Wiasciwosci podktadek nie mogg ulega¢ zmienia: przy zmianie wilgotnosci powietrza, kontakcie z innymi materiatami (np. przy szybach
zespolonych z folig PVB, zywicg lang lub profilami i materiatami uszczelniajacymi itp.). W innych sytuacjach zaleca sie przeprowadzenie
odpowiednich testow sprawdzajacych.

Tolerancja z materiatami, z ktorymi podktadki majg kontakt, musi by¢ potwierdzona, aby wyeliminowa¢ ryzyko do uszkodzenia pakietow
szybowych (np. rozszczelnienia potaczenia krawedziowego, zmetnienie, itp.)

Stosowanie drewnianych klockow jest niedopuszczalne.

Nalezy stosowac¢ wytacznie podktadki, ktére zostaty sprawdzone pod katem dtugotrwatej tolerancji materiatow.

skala =
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Do mocowania podktadek szybowych nie mozna stosowa¢ zadnych klejéw. Preferowane jest stosowanie mostkéw samozaciskajacych sie.
W przypadku braku takich elementéw, nalezy zabezpieczy¢ podktadki nosne i dystansowe przed przesunieciem sie (np. za pomocg mas
uszczelniajacych).

W przypadku konieczno$ci zastosowania mas uszczelniajacych nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie wchodzity one w reakcje z PVC. Przed
aplikacja masy uszczelniajacej nalezy pokry$ powierzchnie profili odpowiednim $rodkiem zwiekszajacym przyczepnos¢ (podktad, primer).

Aby zapewni¢ wyréwnanie ci$nienia pary, nalezy stosowa¢ mostki takze przy gtadkim dnie wrebu szybowego.

Nie mozna doprowadzi¢ do powstania zamknietych przestrzeni. Nalezy zadba¢ o wystarczajaca mozliwos¢ odwodnienia iflub wentylaciji. Nie
moze doj$¢ takze do zablokowania mozliwosci wyréwnywania ci$nienia pary (odwodnienia i/lub wentylacji) przez podktadki (podktadki i
mostki aluplast majg podtuzne wyciecia).

W przypadku szyb przeciwpozarowych nalezy zastosowa¢ mostki i podktadki z materiatu podanego w $wiadectwie.

X

(podktadka za waska)

(nieréwne krawedzie szyb)

>1mm >1mm

v

(prawidtowa szerokosc) (nieprostopadta
krawedz szyby)
grubos¢ pakietu + 2mm
Min 2 mm naddatek zapewnia lepszy rozktad obcigzen oraz W przypadku niedoktadnie wykonanych krawedzi szyb podktadka
przenoszenie sit na wigksza powierzchnie. moze by¢ narazona na niekorzystne obcigzenia i wptyna¢

niekorzystnie na funcjonalno$¢ okna.
Zbyt waskie podktadki moga by¢ przyczyng pekania szyb.

(patrz rowniez rys. 3)

rys. 1: szeroko$¢ podktadek (patrz rowniez rys. 3) rys. 2: stabilno$¢ podktadek
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Jezeli producent szyb nie zaleca inaczej to podktadki nosne i dystansowe powinny by¢ co najmniej 2mm szersze od grubosci pakietu
szybowego.
(patrz rys. 1 + 2) (patrz réwniez rys. 3: potozenie podktadki)

Diugos¢ podktadek zalezy od rodzaju materiatu z jakiego zostaty wykonane oraz od ciezaru szyb. Aby unikna¢ obcigzenia punktowego a tym
samym ryzyka pekniecia szyb powinna ona wynosi¢ 100mm, (podktadka o dtugo$ci 80mm ma o 25% mniejszg powierzchnie przylegania).

Grubos¢ podktadek zalezy od wymiardéw szyb, wysoko$ci oraz ksztattu wrebu szybowego i powinna wynosi¢ co najmniej 5mm. Przy szybach
0 mniejszych formatach (dtugo$¢ krawedzi do ok. 500mm) mozna wyjatkowo zmniejszy¢ grubos¢ podktadek do 3mm.

W systemach aluplast stosowane sg z reguly podktadki o grubosci Smm. Wyjatkowe przypadki przedstawione sg na rysunkach
systemowych.

Kolory podktadek aluplast:
grubos¢ podkiadki kolor
d [mm]

1 biaty
2 niebieski
3 czerwony
4 Z6My
5 zielony

Uwaga: Inni producenci mogg uzywa¢ odmiennego oznaczenia kolorystycznego.

08 EG. Pozostate informacije

Przedstawione tutaj informacje nie zastepujg ogdlnie uznanych zasad techniki. Ich celem jest wykazanie sprawdzonych propozycii
rozwigzan dla prawidtowego szklenia.

Diugoletnie, praktyczne doswiadczenie pokazato, ze witasnie przy szkleniu trzeba uwzgledni¢ kompromisy. Dlatego nalezy na biezgco
przeprowadza¢ konsultacje z producentami szyb zespolonych, podktadek i okien oraz z uznanymi instytucjami badawczo-kontrolnymi.

- wytyczne techniczne i instrukcje robocze:
Rzemiosto szklarskie
Producenci szyb zespolonych
Producenci materiatow uszczelniajacych
Producenci podktadek
- uznane instytucje badawczo-kontrolne
- VOB czes$¢ C DIN 1836 Prace szklarskie, aktualnie obowigzujaca wersja
- DIN 18545 ,Uszczelnienie szklenia”
- Zasady techniczne dla stosowania liniowo podpartych szkler
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej, Berlin, aktualnie obowigzujaca wersja
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Rozmieszczenie mostkow i podktadek zalezy od sposobu otwierania. Przykiady zostaty przedstawione na nastepnych stronach.
Podktadka musi by¢ ustawiona zawsze prosto i rownolegle do krawedzi szyby (patrz rys. 3).

Aby zapewni¢ optymalne przenoszenie obcigzen, podktadka musi obejmowac catg szerokos¢ pakietu szybowego
(szyba + co najmniej 2mm) (patrz rys. 1 + 3)

Odlegtos¢ podktadek nosnych od naroznika pakietu szybowego powinna wynosi¢ 20 - 60mm, odlegto$¢ podktadek dystansowych to mniej
wiecej dtugos¢ podktadki (ok. 100mm) (patrz rys. 6). Przy bardzo szerokich szkleniach statych mozna zwigkszy¢ te odlegto$¢ do 250mm.
Przy tym podktadki nosne musza byé osadzone nad miejscem mocowania ramy i nie mogq zakrywaé otworédw odwadniajgcych iflub
wentylacyjnych.

Aby wyréwna¢ ksztalt dna wrebu szybowego profili gfdwnych, uzywa sie mostki do szklenia aluplast (rys. 4). One réwniez nie mogq
zakrywaé otworéw odwadniajacych ilub wentylacyjnych.

ZLE! DOBRZE!
podktadka za waska podktadka oparta o przylge

Oparcie podktadki o przylge gwarantuje prawidtowe podparcie niewidocznej krawedzi szyby oraz réwnolegte i proste potozenie wzgledem
krawedzi szyby.

rys. 3: dobor i pozycja podktadek (na przyktadzie IDEAL 4000)

Po zakoniczeniu operacji szkleniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ funkcjonowania skrzydta. Jezeli skrzydet nie mozna z fatwoscig otwiera¢ i
zamykaé, nalezy powtdrzy¢ proces szklenia. Kolejny etap to dociecie listew przyszybowych. Preferowane jest ciecie na skos.

Aby wykluczy¢ niebezpieczenstwo pekania naroznikdw, listwy przyszybowe powinny by¢ uciete bez naddatkdw.

Do whijania listew stosuje sie odpowiedni miotek z tworzywa sztucznego.
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mostek szklen

kanaty odwadniajace i/lub odpowietrzajace

podktadka no3pa
+/ lub dystansow.

mostek szkleni 1
kanaty odwadniajace ilub odpowietrzajace

Przy szkleniu okien z urzadzeniami alarmowymi nalezy zwréci¢ W takich sytuacjach moze doj$¢ do peknigcie lub
uwage, by nie uszkodzi¢ ani nie zakleszczyC przewodu rozwarstwienia szyb.
elektrycznego.

rys. 4: prawidtowo rys. 5: nieprawidtowo

Uwaga:

Whytyczne aluplast stanowig tylko zalecenia i nie moga by¢ podstawg do wysuwania zadnych roszczen gwarancyjnych.
Wytyczne aluplast nie zwalniajq Pafistwa z odpowiedzialno$ci za zaprojektowanie i wykonanie szklenia.
Wszystkie dane dotyczace szklenia opierajg sie na ogoélnej wiedzy i doswiadczeniu.

Ze wzgledu na indywidualne warunki pracy, lezace poza zakresem naszych wptywow, zalecamy upewnienie sie co do przydatnosci do
danego zastosowania.

Roszczenia gwarancyjne wobec producenta szyb moga by¢ wysuwane tylko w przypadku, gdy zachowane zostaty jego wytyczne dotyczace
szklenia.

Nasze wskazowki lub ustne porady nie moga stanowi¢ podstawy do pociggania nas do odpowiedzialnosci, chyba Zze zachodzi przypadek
umysinego wprowadzenia w bigd lub razgcego zaniedbania.
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Ostep podktadek nosnych od naroza szklonej ramy skrzydta powinien wynosi¢ 20 - 60mm w przypadku pakietu 2-szybowego, a 20mm w
przypadku pakietu 3-szybowego. Odstep podktadek dystansowych to mniej wiecej jedna dtugos¢ podktadki (ok. 100mm). Przy bardzo
szerokich oszkleniach moze on by¢ powiekszony do 250mm. Przy tym podktadki nosne muszg znajdowaé sie nad miejscem mocowania
ramy i nie moga zakrywac otworéw odwadniajacych iflub odpowietrzajacych.

aluplast’
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rys. 6: rozmieszczenie mostkow i podktadek szklenie

podktadka no$na
lub dystansowa

mostek szklenia
skrzydto Ij

podktadka no$na -
lub dystansowa -

mostek szklenia \ N

skrzydto \ =

r 1 nr 1

i | V— N 1

i Jesli szklenie ma by¢ przeprowadzone na budowie, prace nalezy | S

‘ rozpocza¢ dopiero wéwczas, gdy okno jest stabilnie zamocowane i — ] é

i podparte. | by

‘ | ?
@®

| , | s

w podktadka nosna | ©

‘ lub dystansowa | |

i mostek szklenia | ;

i _ skrzydto | I

‘ |

| / |

| | £ T

S 5%

| 29
@®

I é C

1 ' £ 3

100mm podktadka nosna 20mm wym. systemowy

podkt. dystansowa 80 - 100mm
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rozmieszczenie podktadek - okna plaskie, prostokatne
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skrz. rozwierne skrz. rozwierno-uchylne skrz. unoszono-rozwierne skrz. unosz.-rozw.-uchyl.
| o |
\
\
\ / /
\ / /
E N/ / I
_—
skrz. uchylne skrz. odchylne skrz. obrotowe skrz. obrotowe
W 0si poziomej W 0Si pionowe;
Uwaga:
Zamocowac wszystkie podktadkil
state szklenie E a
drzwi unoszono-przesuwne
== nodt. no$na s podt. no$na nad wozkiem = podt.dystansowa

== Przy oszkleniach szerszych niz 1 m nad zawiasem obrotowym
powinny znajdowac sie 2 podktadki nosne o dtugosci min. 100mm.

= W przydpadku okna obrotowego, podktadki dystansowe stajq sie nosnymi.
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rozmieszczenie podktadek - okna ptaskie, tukowe, trapezowe, tréjkatne, o podwyzszonej odporno$ci na wtamanie, itp.
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skrz. rozwierne skrz. rozwierno-uchylne skrz. rozwierno-uchylne

*k *k

%
~
*k
| |

state szklenie

*k
T
*%
]

skrzy. rozwierno-uchylne skrz. rozwierno-uchylne
drzwi balkonowe drzwi balkonowe ze
szczebling

skrz. uchylne state szklenie

Uwaga:
Wymienione tutaj opcje to tylko kilka przyktadéw. Konstrukcje nieujete na liscie nalezy rozpatrywac indywidualnie. Nalezy przestrzega¢
ogblnych wytycznych dotyczacych szklenia.

== podtadka no$na = podtadka dystansowa

== podktadki w miejscach ryglowania = podktadki dystansowe
(wyzsza stabilno$¢ i odporno$¢ na wlamanie)

skala =
08_E_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$¢ dokonania
zmian i wystapienia pomytek!

ogdlne wytyczne obrdbki szklenie za pomocg podkfadek
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rozmieszczenie podktadek - okna ptaskie ze szczeblinami

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Przy szkleniu okien z szczeblinami, kazde pole musi by¢ oddzielnie klockowane po przekatnej, w zaleznosci od sposobu otwierania.

W oknach ze szczeblinami mamy do czynienia z regularnie i nieregularnie podzielonymi polami. Przy regularnie podzielonych polach
(przyktad 1 - 3) wszystkie pola lezace na przekatnych sg klockowane odpowiednio do ich sposobu otwierania. Przy nieregularnie
podzielonych polach (przyktad 4) wystepuje sytuacja, w ktérej pola lezace obok przekatnych tez sa narazone na obcigzenia i muszg by¢
klockowane tak samo, jak pola w obrebie przekatnych.

przyktad 1: przyktad 2:
regularny podziat pél regularny podziat pél
\

n == podkt. nodna

= podkt. dystansowa \ I

przyktad 3: przyktad 4:
regularny podziat pol nieregularny podziat pol

skala =
08_E_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$¢ dokonania
zmian i wystapienia pomytek!

ogdlne wytyczne obrdbki szklenie za pomocg podkfadek
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rozmieszczenie podktadek - okna zespolone

aluplast’

Kunststoff-Fenstersysteme

Okno zespolone to potgczenie kilku skrzydet w jednej oscieznicy.
Wszystkie skrzydta nalezy klockowaé odpowiednio do ich sposobu otwierania.

ﬂ \
\
\
/
/
/
okno zespolone okno zespolone
skrzydto rozwierne / skrzydto rozwierno-uchulne szklenie state / skrzydto obrotowe
==  odktadka nosna = podktadka
dystansowa

== Przy oszkleniach o szeroko$ci wigkszej niz 1m dwie
podktadki no$ne o dtugosci 100mm powinny by¢ potozone
nad zawiasem obrotowym.

giete szyby pojedyncze lub zespolone

Giete szyby pojedyncze lub zespolone muszg by¢ szklone jak szyby ptaskie.

system 1 system 2

T = podktadka no$na
z tworzywa (60° do 80° Shore A)
zapobiega przechylaniu sie szyb

D = podktadka tystansowa
z tworzywa (60° do 80° Shore A)
ciezar spoczywa na podktadkach no$nych

W przypadku 1 cigezar szkta W przypadku 2 cigzar szkfa i obcigzenie wiatrem
jest przekazywany przez podktadki rozktadajq sie na krawedzie szkfa.
nosne na konstrukcje ramy Nalezy uwzgledni¢ tolerancje giecia.

i dalej na mocowania.

skala =
08_E_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$¢ dokonania
zmian i wystapienia pomytek!

ogdlne wytyczne obrdbki szklenie za pomocg podkfadek
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rozmieszczenie podktadek - okna osadzone pod katem lub $wietliki

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Ciezar szyb musi by¢ przenoszony przez podktadke (rys. 7). Przy tym krawedzie szyb nie moga by¢ narazone na zbyt duze obcigzenia i na
kontakt z metalem lub innymi szybami.

Zeslizgnieciu sie szyb zapobiegajg podktadki dystansowe. Odlegto$¢ migdzy dnem wrebu szybowego i krawedzig szyby powinna wynosi¢ co
najmniej 5mm. Ze wzgledu na specjalne wymagania zaleca si¢ elastyczne podparcie krawedzi szyby.

Ponadto nalezy w tym przypadku przestrzega¢ specjalnych zalecen producenta szyb.

rys. 7: szklenie uko$ne lub poziome

rdwnomierne roztozenie cigzaru obcigzenie punktowe = zniszczenie krawedzi
na podktadke i konstrukcje ramy szyb i podktadki oraz nadmierne obcigzenie
ramy

okna o podwyzszonej stabilnoSci I odpornosci ha wiamanie

Dla wigkszej stabilnosci okien tworzywowych mozna dodatkowo osadzi¢ podktadki dystansowe nad miejscami ryglowania, co zmnigjsza
niebezpieczenstwo podwazenia. (rys. 8)

Klockowanie miejsc ryglowania wykonywane jest na koricu. Nalezy pamieta¢, aby nie obcigza¢ nadmiernie krawedzi szyby ani jej nie
uszkodzi¢ (przestrzega¢ wymagan podstawowych).

rys. 8: zabezpieczenie przed wtamaniem (na przyktadzie IDEAL 4000)

|4~ niski poziom

wysoki poziom
zabezpieczenia

zabezpieczenia

skala z AL ,
08 E 01 IDEAL* ogoine wytyczne obrobki szklenie za pomoca podktadek

PL Zastrzegamy mozliwo$¢ dokonania
zmian i wystapienia pomytek!
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rozmieszczenie podktadek
okna o podwyzszonej stabilnosci i odpornosci na wkamanie

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

%% %%

%
~
[
53
Kk
~
]
X%

*%
|

*%
<
|

¥

Zamocowa¢ wszystkie podktadkil

1 m

skrz. rozwierne skrz. rozwierno-uchylne skrz. unoszono-rozwierne skrz. unosz.-rozw.-uchyl.
I | < |
\
\
\ / /
\ / /
a V N/ / I
skrz. uchylne skrz. odchylne skrz. obrotowe skrz. obrotowe
W 0si poziomej W 0si pionowej
:E Uwaga: M:

*%
(]

¥

]38 % ]
00 00 — —

drzwi unoszono-przesuwne HST (poziomo)

== nodkt. no$na s podkt. nosna = podkt. dystansowa XX XX podktadki dystansowe lub
bearing wedges nad wozkiem spacer wedges == == no$ne z tworzywa
cales d'appui cales d'ecartement (60° do 80° Shore A)
% . . . spacer wedges
== przy oszkleniach szerszych niz 1 m nad zawiasem obrotowym cales d'ecartement

powinny znajdowac sie 2 podktadki nosne o dtugosci min. 100mm
podktadki w miejscach ryglowania = podktadki dystansowe
w przydpadku okna obrotowego, podktadki dystansowe stajg sie nosnymi.

skala =
08_E_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$¢ dokonania
zmian i wystapienia pomytek!

ogdlne wytyczne obrdbki szklenie za pomocg podkfadek
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08 G  uszczelki przylgowe i przyszybowe
08 G1. uwagi ogdine
08G1.1.  nazewnictwo
uszczelki przyszybowe: VD  zastosowanie - jako uszczelnienie przy oszkleniu (np. w skrzydle)
uszczelki przylgowe: AD  zastosowanie - jako uszczelnienie miedzy profilami (np. w ramie)
uszczelki Srodkowe™: MD  zastosowanie - jako uszczelnienie srodkowe w systemach MD* (np. w skrzydle)

systemy z uszczelnieniem zewnetrznym - AD: IDEAL 2000  60mm gteboko$¢ zabudowy

IDEAL 4000  70mm gtebokos¢ zabudowy
IDEAL 7000  85mm gteboko$¢ zabudowy
systemy z uszczelnieniem srodkowym - MD: IDEAL 5000  70mm gteboko$¢ zabudowy

IDEAL 8000  85mm gtebokos¢ zabudowy

w przypadku systemow z uszczelnieniem Srodkowym uszczelki przylgowe AD i $rodkowe MD sg identyczne: MD = AD

*tylko w skrzydfach systeméw z uszczelnieniem Srodkowym

Uwaga:

zintegrowane fabrycznie uszczelki zewnetrzne (w ramach, w stupkach, itp.) moga petni¢ funkcje uszczelek przylgowych AD, lub uszczelek
przyszybowych VD (np. przy statym szkleniu w ramie). (patrz rozdziat 05 X uszczelki)

08G1.2.  grubosé pakietu szybowego

Wybér odpowiedniej uszczelki przyszybowej i przynaleznej listwy przyszybowej, z fabrycznie zintegrowang uszczelkg zalezy od grubosci
zastosowanego oszklenia.

patrz takze rozdziat 04 A listwy przyszybowe, rozdziat 05 X uszczelki lub plansze ,listwy przyszybowe" w katalogu ,IDEAL profile dodatkowe
i dodatki* lub rozdziat 08 F szklenie.

przyktady profili z fabrycznie zintegrowanymi uszczelkami
(dostepnosé wedtug cennika lub na zapytanie)

j AD +VD"Y VD 5 VD
0
MD
- []
AD /Y] AD 4
050403 papirusowa biel 150426 papirusowa biel 140426 xxx papirusowa biel

skala
08_G_01_IDEAL*

PL

050303 xxx czarny

IDEAL 5000 *

rama / stupek
stupek ruchomy

1) VD przy statym szkleniu
AD = uszczelka przylgowa
MD = uszczelka Srodkowa

150326 xxx czarny

IDEAL 5000 *

skrzydto / szczeblina

3) przyktad systemu z uszczelnieniem zewnetrznym
4) przyktad systemu z uszczelnieniem $rodkowym

140326 xxx czarny

IDEAL 4000°?
rama / stupek
skrzydto / szczeblina
stupek ruchomy

1:2

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

0golne wytyczne obrobki

uszczelki

przylgowe i przyszybowe
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08 G 2. uszczelki zintegrowane fabrycznie z profilami

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08G21. uwagiogo6lne

Zgodnie z cennikiem profile aluplast moga by¢ dostarczane z fabrycznie zintegrowanymi uszczelkami.

Uszczelki przyszybowe wzglednie przylgowe i srodkowe* instalowane sg na etapie produkciji profili, w przylgi zewnetrzne ram i skrzydet
wzglednie w przylgi Srodkowe skrzydef*. Z uszczelkami zintegrowanymi dostepne sa takze niektore profile stupkéw ruchomych, stupkéw
statych i szczeblin.

Uwaga: Forma, wyglad i sposdb zamocowania uszczelek zintegrowanych mogg rézni¢ sie i nie musza odpowiada¢ formie i wygladowi
uszczelek wciaganych z bebna przez producenta okien (uszczelki naprawcze)!

Roéwniez ilustracje uszczelek w réznych publikacjach nie sg wigzace w odniesieniu do ksztattu, wygladu, funkcii, itp.!

*tylko w skrzydtach systemdw z uszczelnieniem $rodkowym

uszczelki zintegrowane fabrycznie:

IDEAL 2000:
TPE: zgrzewalne, elastomer termoplastyczny wediug RAL-GZ 716/1 rozdziat Il

kolor rdzenia profili / okleina Dekor / kolor uszczelek: patrz obowigzujgcy cennik lub program IDEAL

IDEAL 4000 do 8000:

TPE: zgrzewalne, elastomer termoplastyczny wediug RAL-GZ 716/1 rozdziat |l

profile gtowne: bialy braz

kolor rdzenia podobny RAL 9016 podobny RAL 8019
Dekor bez Dekor jednostronny dwustronny
uszczelki zintegrowane papirusowa biel czarny

fabrycznie

Dodatkowe kolory rdzeni oraz profile z uszczelkami wedtug cennika lub na zaméwienie!

Fabrycznie zintegrowane uszczelki charakteryzujg sie odpowiednig grubo$cig po $cisnieciu, ktdra standardowo wynosi:

3,5mm IDEAL 2000
4,0mm IDEAL 4000 do 8000

Patrz takze plansza ,listwy przyszybowe” lub rozdziat 08 F Szklenie w katalogu ,IDEAL profile dodatkowe i dodatki”.

uwaga:
Fabrycznie zintegrowane uszczelki zewnetrzne (oscieznica, stupki itp.) moga petni¢ funkcje uszczelek przylgowych AD, lub przyszybowych
VD (np. nrzy statym przeszkleniu w ramie). (patrz tez rozdziat 05 X uszczelki)

skala ~
08_G_01_IDEAL*
PL S eemicomch pomyek przylgowe i przyszybowe

0golne wytyczne obrobki uszczelki
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08 G2.2. wskazoéwki dotyczace obrobki

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Profile docinane sg i zgrzewane ze sobg wraz z uszczelkami, a naroza czyszczone maszynowo.

Jesli uszczelka ulegnie uszkodzoniu, mozna jg catkowicie usuna¢ i zastapi¢ nowg uszczelkg naprawczg. W tym celu nalezy usungé
wyplywke z narozy w obszarze rowka uszczelki. (patrz rozdziat 08 G 3)

08 G 3. uszczelki wciggane / naprawcze

08G3.1. uwagiogoélne

W przypadku profili bez fabrycznie zamontowanych uszczelek nalezy stosowa¢ uszczelki wciggane, dostepne opcjonalnie (uszczelki
przyszybowe, przylgowe lub srodkowe*) do wyboru w kolorze papirusowa biel lub czarnym.

Sg one produkowane z odpornego na starzenie i warunki atmosferyczne EPDM (APTK)
(patrz Rozdziat 05 X uszczelki)

uwaga: Przedstawione w rdznych publikacjach ilustracje uszczelek nie sg wigzace w odniesieniu do ksztattu, wygladu, funkcii, itp.!

*tylko w skrzydfach systeméw z uszczelnieniem Srodkowym

IDEAL 2000 do 8000:
EPDM: nie zgrzewalne, materiat wg DIN 7863

IDEAL 4000 do 8000: na zadanie dostepne takze jako wciggane:
TPE: zgrzewalne, elastomer termoplastyczny wedtug RAL-GZ 716/1 Rozdziat Il

Uszczelki przyszybowe charakteryzuja sie odpowiednig grubo$cig po $cisnieciu, ktora standardowo wynosi (patrz takze rozdziat 05 X

uszczelki):

2mm energeto 5000 view

3mm (opcja: 2.5 do 7mm) IDEAL 2000, multi-slide, easy-slide, mono-slide
4mm (opcja: 2.5 do 7mm) IDEAL 4000 bis 8000, Nord-line, lift-slide, smart-slide
5mm (opcja: 2.5 do 7mm) mono-slide

Patrz takze rozdziat 08 F szklenie i plansza ,listwy przyszybowe®.

Uszczelki przylgowe i srodkowe* charakteryzujg sie odpowiednig grubo$cig po $cisnieciu, ktéra standardowo wynosi (patrz takze rozdziat 05

X uszczelki):

3mm IDEAL 2000

4mm IDEAL 4000 do 8000, Nord-line
skala =

0golne wytyczne obrobki uszczelki

08_G_01_IDEAL*
PL S eemicomch pomyek przylgowe i przyszybowe
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08 G3.2. wskazéwki dotyczace obrobki
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Kunststoff-Fenstersysteme

Po zgrzaniu ram nalezy przy pomocy odpowiednich narzedzi usuna¢ wszystkie widoczni wyptywki, rowniez w obszarze kanatéw uszczelek
(np. frez palcowy).

By utatwi¢ wcigganie uszczelek, zaleca sie zamocowanie bebnéw z uszczelkami na specjalnym stojaku. Pozwala to unika¢ splatania i
zabrudzenia uszczelek.

Uszczelki wciska si¢ w rowki recznie lub przy pomocy specjainej rolki.
Nie mozna ich rozciggaé, lecz tylko wciggaé z naddatkiem ok.1%.

Uszczelki wcigga sie obwodowo, rozpoczynajac i koriczac w Srodkej czesci gornego, poprzecznego elementu ramy lub skrzydta. Oba kofce
uszczelki nalezy potaczy¢ na styk przy pomocy kleju do EPDM.

Szczegoinie wazne jest staranne utozenie uszczelek w obrebie naroza. Nacinanie uszczelek w narozniku nie jest konieczne.
08 G 4. czyszczenie i konserwacja
Podczas czyszczenia okien nalezy zawsze usuwac kurz i brud z uszczelek.

Odporne na warunki atmosferyczne i starzenie uszczelki z kauczuku syntetycznego nie moga mie¢ kontaktu ze skoncentrowanymi $rodkami
czyszczacymi lub substancjami oleistymi.

Powstajacy z biegiem czasu efekt kleistosci (efekt adhezyjny) mozna usungé za pomoca oleju silikonowego lub pasty silikonowe.

Patrz takze rozdziat 10 R czyszczenie, 10 S konserwacja, 10 T wentylacja.

skala =
08_G_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

0golne wytyczne obrobki uszczelki

przylgowe i przyszybowe
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08 I szprosy naklejane z PVC

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

0811. wlasciwosci / przygotowanie
0811.1. informacje ogolne

Przeglad szproséw naklejanych z PVC: patrz rozdziat 04 M szprosy naklejane.

Szprosy naklejane wykonane z twardego, odpornego na uderzenia i warunki atmosferycznego PVC. Niektére szprosy naklejane
zaopatrxzone sg w uszczelki z miekkiego PVC. Szprosy posiadajg taSme klejacq z pianki PE, z klejem akrylowym odpornym na starzenie i
warunki pogodowe (wyprébowane zastosowania takze w przemysle samochodowym i szklarskim).

Warianty Dekor (okleina) pokryte sg folig 0zdobng, odporng na warunki pogodowe. Okoto 20mm koricéwki lasek profili szpros6 naklejanych
z folig dekoracyjng, nalezy traktowac jako odpad, poniewaz przyleganie folii w tych miejscach nie jest idealne ze wzgledu na uwarunkowania
technologiczne. Wentylacja w kolorowych szprosach odbywa sie poprzez krawedzie czotowa. (patrz rozdziat 08 | 1.5 ciecie).

0811.2. sktadowanie przed obrébka

Szprosy naklejane z PVC nie moga by¢ skatdowane na zewnatrz. W szczegoinosci nalezy unikac¢ tworzenia sie kondensatu pary wodnej, np.
gdy profile przeznaczone do obrdbki przenoszone sa z zimnych pomieszczerh magazynowych do cieptych pomieszczen produkceyjnych.

Temperatura w pomieszczeniach magazynowych powinna wynosi¢ okoto +18°C do +35°C przy wilgotno$ci powietrza okoto 50%. Profile
muszg na catej powierzchni stykac sie z ptaskim podtozem, aby unikna¢ wystapienia odksztatcen. Niedopuszczalne jest nadmierne
obcigzenie przez za wysokie stosy profili lub inne obcigzenia. Profile powinny by¢ wykorzystane w przeciagu 6 miesiecy i w pierwsze;
kolejnosci profile diuzej sktadowane (profile 0 odpowiedniej temperaturze).

Poniewaz szkto wykazuije silne tendencije do tworzenia kondensatu pary wodnej, szyby przeznaczone do naklejania szprosow muszg przez
co najmniej 24 godziny by¢ sktadowane w takich samych warunkach jak profile, tzn. szyby musza wykazywac taka sama temperature
obrdbki jak naklejane szprosy.

skala =
08_|_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

wytyczne technologiczne szprosy naklejane z PVC
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0811.3. Verarbeitungstemperatur

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Najkorzystniejsza temperatura do obrobki (temperatura obiektu i temperatura obrébki) to od +18°C do +30°C. Nie zaleca sie wykonywania
klejenia ponizej tego zakresu temperatur.
Poczatkowa sita klejenia w minimalnej temperaturze +18°C jest nizsza niz w wyzszych temperaturach.

Odpornos¢ na temperature naklejanych szproséw z PVC lezy w przedziale pomiedzy -40 i +90 °C.

0811.4. maksymalne dlugosci

Naklejane szprosy z PVC nie moga przekraczaé ponizszych dtugosci maksymainych:

profile biate: maks. 1,40m
profile Dekor / kolor: maks. 1,20m
0811.5. ciecie

Podczas obrobki szproséw naklejanych z PVC nalezy uwazaé na to, aby nie oderwaé folii ochronnej z tasmy klejacej. Najpierw profile
szprosow sg docinane na diugosci i dopasowywane na koricach do ksztattu przylg. Koniecznie nalezy stosowaé ostrg tarcze tnaca,
poniewaz w przeciwnym razie podczas ciecia moze doj$¢ do rozwarstwienia pianki tasmy klejacej. Nalezy zwrocié¢ szczeg6lng uwage na to
aby zostaly zachowane odpowiednie szczeliny dylatacyjne uwzgledniajace rozszerzalno$¢ liniowa (rys. 1) i zaciecie pod katem 5° na styku
profili (rys. 2). Dla profili kolorowych nalezy zatozy¢ wigksza szczeline dylatacyjna;

profile biate: 0.5-1.0mm na strone, na 1 metr
profile Dekor / kolor: 0.8 — 1.0mm na strone, na 1 metr
W obszarze styku z przylegajacymi profilami z uszczelkami nalezy przycia¢ uszczelki tak, aby nie zachodzity one na siebie. (rys. 3)
Przy uktadzie krzyzowym, w cato$ci nalezy wykonac szprosy o mniejszej dtugosci. Diuzsze elementy nalezy podzieli¢ na odcinki. (rys. 4)

Po cieciu nalezy oczy$ci¢ powierzchnie szyb.

dystans na strong, na 1 metr profila: zaciecie pod katem +5°;
05/08 e

L LD

xxxxxx

rys. 1 rys. 2
koricowki uszczelek nie moga zachodzi¢ na siebie: mniejsze diugosci (I1) w catosci: [1<I2 !

|2

rys. 4

skala =
08_1_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

wytyczne technologiczne szprosy naklejane z PVC
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0812. czyszczenie | przygotowanie

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

081241. informacje ogolne

Powierzchnie muszg by¢ suche, wolne od kurzu, oleju, tlenkdw, $rodkéw antyadhezyjnych i innych zanieczyszczen.
Nie nalezy dotyka¢ powierzchni klejonych.

Nalezy sprawdzi¢ tolerancje tworzywach sztucznych i lakierach na rozpuszczalniki (korozja naprezeniowa, absorpcja rozpuszczalnikow).
Podczas pracy z rozpuszczalnikami i chemikaliami nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepisow bezpieczenstwa producenta.

Do oczyszczania powierzchni nalezy zastosowac czyste, niestrzepiace si¢ chusteczki jednorazowe.
0812.2. wstepne przygotowanie powierzchni szyb

Przed naklejeniem szprosow tafle szyb nalezy oczysci¢ z ttuszczu, brudu i innych zanieczyszczen. W tym celu konieczne jest wstepne
oczyszczenie szyb izopropanolem (70%) (nie stosowaé srodkéw do mycia szyb ani spirytusu!). Nastepnie szklo pozostawi¢ na co najmniej 5
minut do wywietrzenia. Szyba musi by¢ sucha i mie¢ temperature pokojowa. (Izopropanol przejmuje ciepto parowania, dlatego szyba
schtadza sie o kilka stopni Celsjusza).

Dla powierzchni szklanych charakterystyczne jest, ze ze wzgledu na swojg chemiczng budowe bardzo fatwo wiazg (absorbuja) na
powierzchni wilgo¢ , ktéra moze utrudnia¢ tworzenie sit wigzacych. Przed naklejeniem szprosow nalezy zastosowa¢ $rodek Sika
Cleaner-205 (nr art, aluplast 699923). Umozliwia to trwate sklejenie i zapobiega wnikaniu wilgoci pomiedzy szkiem a klej w obszarze
zewnetrznym. Sika™ Cleaner-205 nanosi si¢ cienkg warstwa na wstepnie oczyszczong powierzchnie.

Aplikacja $rodka Sika® Cleaner-205:

1. Czysty, niestrzgpiaca sig szmatke lub chionny papierer (np. Sciereczki jednorazowe) zwilzy¢ Srodkiem Sika® Cleaner-205.
Po kazdym przetarciu wymieni¢ chustke/papier

2. Nanie$¢ bardzo cienkg warstwe (!) $rodka Sika™ Cleaner-205 na klejong powierzchnig, przecierajac w jednym kierunku.

3. Wysuszy¢ szybe za pomocg suszarki (maksymalnie 50°C).

4, Szprosy muszg by¢ naklejane na powierzchnie szkta z rownomiernym dociskiem 2 - 3 kg/cm? w przeciggu 5 minut od
wstepnego przygotowania (patrz rozdziat 08 | 3: Montaz Obrdbka). W celu uzyskania réwnomiernego docisku zaleca sie
zastosowanie rolki dociskowej.

Wskazowki:
Natychmiast po zastosowaniu szczelnie zamkna¢ opakowanie Srodka Sika® Cleaner-205. W warunkach statej wilgotnosci
staje sie metny i tym samym nieaktywny.

Produkt w stanie mlecznym nie moze by¢ stosowany.
Natychmiast usuna¢ przypadkowe zachlapania srodkiem Sika® Cleaner-205 na sgsiednie powierzchnie czysta, suchg szmatka lub
papierem.

Uwaga: W wielu przypadkach stosowane sg powtoki szyb, ktore posiadajg wtasciwo$ci zapobiegajace osadzaniu sie brudu. Ta pozytywna
wiasciwos¢ szkta, w odniesieniu do zanieczyszczenia szyb, oddziatuje jednak negatywnie na przyczepno$¢ podczas stosowania
tasm klejacych lub klejow. W przypadku szyb pokrytych taka powtoka nalezy skonsultowac sie z producentem szyby.
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0813. montaz/ obrobka

0813.1. po oczyszczeniu

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Dla przypomnienia: Na oczyszczone powierzchnie nalezy jak najszybciej naklei¢ szprosy (w przeciggu maksymalnie 5 minut) , aby unikngé¢
ponownego zabrudzenia (np. przez kurz lub odciski palcow).

Po zastosowaniu $rodkéw czyszczacych i srodkéw polepszajacych przyczepnos¢ nalezy je dobrze przewietrzyé. Parowanie
rozpuszczalnikéw przeznaczonych do oczyszczania schtadza powierzchnie szyb (zimno parowania), co z kolei prowadzi do
zintensyfikowanej adsorpciji wilgoci (film wodny) w obszarze klejonych miejsc. Dlatego po oczyszczaniu zaleca sie ogrzanie suszarkg miejsc
przeznaczonych do klejenia. Podwyzszona temperatura wptywa takze korzystnie na przyczepno$¢ kleju do szkia.

0813.2. montaz

Bezpos$rednio po ogrzaniu powierzchni (patrz 08 | 3.1 po oczyszczeniu), do montazu wstepnego i pozycjonowania nalezy usuna¢ folie
ochronng z tasmy klejacej tylko na koricach szprosow (rys. 5). Po usytuowaniu i lekko docisngé. Nastepnie usungé¢ folie ochronng spod
wstepnie przyklejonych szproséw. Docisngé szprosy na catej dtugosci i szeroko$ci tak, aby tasma klejaca stykata si¢ na catej powierzchni z

szyba.

Uwaga: Usuniecie prébnie przyklejonych szproséw najczesciej powoduje zniszczenie tasmy klejacej. (patrz rozdziat 08 | 3.4 wskazowki do
koniecznego demontazu)

Podczas mocowania szproséw naklejanych za pomocg taSmy klejacej nalezy zadbac o to, aby podczas dociskania nie doszto do powstania
deformacji (zagie¢). Sita potaczenia jest bezposrednio uzalezniona od stycznosci kleju z klejong powierzchnia. Krotki silny i réwnomierny
nacisk 2 do 3 kg/cm? zapewnia dobrg przyczepno$¢ powierzchni (np. za pomoca rolki dociskowej lub przyrzadu dociskajacego itd.).

0813.3. ostateczna sita sklejenia

Ostateczna wytrzymato$¢ potaczenia miedzy szyba a szprosem, przy minimalnej temperaturze +18°C osiggana jest po okoto 24 godzinach.
Dlatego gotowe okna nalezy przed wysytka i montazem bezwzglednie pozostawi¢ w temperaturze pokojowej na 24 godziny.

W zalezno$ci od systemu klejenia, czas oczekiwania do osiggniecia wiasciwej wytrzymato$ci moze wynosi¢ do 72 godzin. Ostateczng
wytrzymato$¢ mozna osiagnaC szybciej poprzez docisk i/lub ogrzanie, poniewaz te dodatkowe dziatania powodujg lepsze wiasciwosci
ptyniecia wiskoelastycznych tasm klejacych.

(patrz rozdziat 08 | 3.2 montaz)

7\ |~ folia ochronna
/
] L E
i i
Ve I i \ /
Nl v
\ 1 I
/
~1

rys. 5
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Piankowg tasme klejacq nalezy rozdziela¢ cienkim drutem lub nozem. Nastepnie pozostatosci kleju mozna rozpusci¢ organicznym
rozpuszczalnikiem lub octanem etylu i zeskrobac ostrzem noza.

0814. btedy podczas montazu szproséw naklejanych

Szprosy naklejane sg zbyt diugie:
Szpros zostat zaklinowany a taSma klejgca nie przylega do szyby w petni na catej dtugosci
(szpros naklejany musi zosta¢ skrocony: patrz 08 | 1.5. ciecie / kat +5° do przylegajacego profilu).

Uszczelki sasiednich szproséw zachodzg na siebie:
Nacisk na przeciwlegta uszczelke utrudnia wiasciwe przyleganie tasmy klejace;.
(sasiadujace uszczelki nie powinny zachodzi¢ na siebie i musza by¢ przyciete)

Powierzchnia szyb jest brudna:
W Zzadnym przypadku nie stosowac do czyszczenia alkoholu .
(do oczyszczania uzywac izopropanol (70%)).

Brak efektu klejenia / przylegania do zimnego lub wilgotnego szkta:

Tasma klejaca nie ma niewielkg przyczepno$¢ poczatkowa lub nie ma jej wcale.

(szyby i profile podczas obrébki musza mie¢ co najmniej temperature +18°C)

Wilgoc€ (i zabrudzenia: jak wyzej) moze (trwale) ostabi¢ wiasciwasci klejace.

(absolutnie konieczne jest wstepne oczyszczenie $rodkiem Sika™ Cleaner-205 (aluplast-art.-Nr 699923).

Nie uwzgledniono czasu utwardzania do uzyskania ostatecznej wytrzymatosci:

Tasma klejaca nie ma wcale lub ma tylko nieznaczne wiasciwosci klejace.

(wykonane okna muszg by¢ sktadowane przez co najmniej 24 godziny w minimalnej temperaturze +18°C).
0815. uwagi

Wytyczne Aluplast stanowig jedynie zalecenie i nie mogq stanowi¢ podstaw do ewentualnych roszczen gwarancyjnych. Nasze wskazowki
dotyczace wtasciwosci opierajg sie na doswiadczeniach. Staralismy sie w mozliwie najszerszym zakresie uwzglednic rézne problemy.

Ze wzgledu na rézne warunki pracy lezace poza obszarem naszego wptywu zalecamy upewnienie si¢ co do odpowiednio$ci zastosowania.
Nasze wskazdwki lub doradztwo ustne nie jest podstawg do odpowiedzialnosci, chyba ze chodzi o dziatanie zamierzone lub zaniedbanie.

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ dokonywania zmian wynikajacych z postepu technologicznego lub z nim powigzanych.
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08J wklejanie szyb
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08 J1. informacje ogéine

Wklejanie szyb w podstawie (dnie) wrebu szybowego polega na taczeniu specjalnie zaprojektowanych i zatwierdzonych do tego celu profili z
krawedziami zewnetrznymi szyb zespolonych o minimalnej grubo$ci pakietu 24 mm. Do tego celu uzywaé nalezy tylko zatwierdzonych i
odpowiednich klejéw, zgodnie z rozdziatem 08 J 2. zakres obowigzywania.

Niektore profile sq dodatkowo wzmocnione wktadkami kompozytowymi z widkien szklanych (powerdur inside) lub posiadajq komore na
dodatkowe wzmocnienie, ktérego zastosowanie umozliwia wykonanie duzych konstrukcji.

Jesli konieczna jest naprawa (np. w przypadku pekniecia szyby) klej pomiedzy szybg i profilem, mozna wycig¢ , a nastepnie osadzic i wklei¢
nowy pakiet szybowy.

08J2. zakres obowiagzywania

Wskazowki dotyczace obrobki profili do wklejania szyb stosuje sie do wszystkich profili PVC przeznaczonych do technologii bonding inside.
(patrz rys. 01).

Przy stosowaniu technologii wklejania szyb obowigzujg standardowe procedury zawarte w opracowaniu ,0gélne wytyczne obrobki” oraz
instrukcje ,Wytyczne obrébki GKV dla profili biatych”, o ile nie sg one uzupetnione lub ograniczone ponizszymi instrukcjami dodatkowymi.

W przypadku stosowania klejéw ap.bond 2K lub 1K nalezy przestrzega¢ wytycznych zamieszczonych w aktualnej instrukcji ap.bond.

Wszystkie opisane ponizej produkty i materiaty musza by¢ przeznaczone dla technologii wklejania szyb i by¢ zatwierdzone do tego celu
przez ich producenta. Zestawienie srodkéw pomocniczych (osprzetu) znajduje sie w rozdziale 05 J Srodki pomocnicze do wklejania szyb.

Nalezy przestrzega¢ specyfikacji szyb zespolonych z zespoleniem krawedziowym o grubosci co najmniej 24mm, sktadajacych sie co

najmniej z 2 szyb o grubosci 4mm (patrz rys. 02). Inne szyby na zgdanie lub zgodnie z diagramami wielkosci (patrz rozdziat 06 J
Maksymalne wymiary skrzydet - bonding inside).

pakiet 2-szybowy . <1mm
|
% | |
£ \
E M | ''| powierzchnia
ﬁ < '\\ ptaska do wklestej
L/—'U € | | <1mm
BN | 11mm E1mm
L pakiet 3-szybowy

L <1mm
|
% | | E ‘ @ \\
el§ | \ . .
| = \\ | powierzchnia
| ™ ] | .
Slo | \ ptaska do wklestej
E @ | <1mm
)| | ‘
! 11mm +1mm
rys. 01: przyktad profila przystosowanego do wklejania szyb rys. 02: specyfikacja dla szyb zespolonych
Skea wytyczne produkcyjne wklejanie szyb
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wskazowki dotyczace szyb zespolonych / kleju:
- mozna stosowac tylko szyby zespolone, ktdrych zespolenie krawedziowe jest zbadane pod katem adhezji i zgodnosci z
systemem klejenia (gwarantowanym przez producenta materiatu uszczelniajacego lub kleju)
- w przypadku szyb VSG nalezy skonsultowa¢ z producentem szyb i kleju wzajemna tolerancije folii migdzyszybowej z klejem.

08J 3. zakres stosowania

Dla profili z wklejanymi szybami zakres zastosowania ogranicza sie do:
- Niemiec lub obszardéw / stref o takim samym klimacie

W przypadku watpliwosci lub zastosowania poza zakresem wymienionym powyzej, nalezy uzyska¢ pisemng zgode od aluplast aby
zachowac prawo do gwarancji.

08J4. obrébka profili
08J4.1. wstepne przygotowanie profili

Nach Zgodnie z zaleceniami producenta kleju nalezy - zaleznie od technologii przed lub po przycieciu - nanie$¢ na wrab szybowy (najlepiej
maszynowo) srodek zwiekszajacy przyczepno$¢ (primer) i / lub Srodek oczyszczajacy.

Powierzchnia klejenia uzalezniona jest od grubo$ci pakietu szybowego i ustalona wg ponizszych zasad. (patrz rys. 03)
Srodek zwigkszajacy przyczepnos¢ powinien by¢ naniesiony na powierzchnie szerszg 0 2mm na strone od powierzchni klejenia. (patrz rys.
04)

| powierzchnia oszklenia

| powierzchnia klejenia
powierzchnia klejenia

=1} j[t/ i)

rys. 03: powierzchnia klejenia rys. 04: przygotowanie powierzchni
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Wymagane jest wykonanie standardowych otworéw odwadniajacych i odpowietrzajacych wrab szybowy.
Odpowiednie wskazdwki sg podane w rozdziale 08 D Odwodnienie i odpowietrzenia wrebu szybowego.

08J4.3.  oscieznice: przygotowanie przed zawieszeniem skrzydta

W celu zachowania wtasciwego luzu wrebowego, na catym obwodzie skrzydita, przed wklejeniem szyby i zawieszeniem skrzydta nalezy w
oScieznicy osadzi¢ opisane nizej Slizgi dystansowe.

Slizgi dystansowe o wysokoéci 12 mm (640012 i 640015, biate) nalezy uzy¢ na calym obwodzie. Zapobiegaja one wyginaniu sie profili
skrzydet przy wbijaniu listew przyszybowych. (patrz rys. 05)

symbol: a
=2 . ‘
L Lr—15 _ " -
640012 * ' g o
, L3 | = ¥ @ 1 1 -
12mm, biaty 5? = A | o~ pd il ]
~ ] g - ] S
- [ = 8 p < N (/\\l
> 0 A
8 ~
640015 ® A A A
12mm, biaty > 800: 1 $lizg > 800: 1 lizg > 800: 1 $lizg
* moze by¢ stosowany razem z uszczelkg wypetniajacq rowek

rys. 05: $lizg dystansowy 12mm

Slizgi dystansowe o wysokosci 13mm (640013, czerwone) lub 14 mm (640019, zotte) nalezy osadzi¢ po stronie klamki w zaleznosci od
sposobu otwierania, w dolnym poziomie o$cieznicy, w odlegtosci ok. 50 mm od wewnetrznego naroznika. Stuzg one do kompensacii luzu

okucia obwiedniowego. (patrz rys. 06)

symbol: B

.

640019
14mm, z6ity
(Bedarfs-Hohe)

>

640013 *
13mm, czerwony

18/19

/'\ $lizg 640019 / 640013 nalezy osadzi¢ pod klamkg
<\ w przypadku ciezaru skrzydta >100kg moze by¢ koniecznos¢ uzycia dwéch $lizgow!

* moze by¢ stosowany razem z uszczelkg wypetniajacg rowek

rys. 06: $lizgi dystansowe 13mm lub 14mm po stronie klamki
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Slizgi dystansowe o wysokosci 13mm (640113, czerwone) nalezy stosowaé w obszarze oku¢ obwiedniowych, w zaleznosci od sposobu
otwierania, na gornym poziomie oscieznicy, w odlegtosci ok. 50 do 100 mm od wewnetrznego naroznika. Stuzg one jako ogranicznik
uniesienia skrzydta oraz jako tymczasowe unieruchomienie. (patrz rys. 07)

aluplast
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symbol: @ ok. 50 - 100
z 2
*
)
[ 1
— 7!
Q‘L_\LJ b I
I
640113 | N
I
Ly

A $lizg 640113 nalezy umiesci¢ w obrebie gornego naroza, po stronie zawiaséw. Odlegto$¢ od naroza zalezy od rodzaju okucia.

rys. 07: $lizg dystansowy 13mm po stronie zawiaséw
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08 J5. szklenie
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Do wklejania nalezy stosowa¢ szyby zespolone zgodne z opisem w rozdziale 08 J 2. Obszar zastosowania (patrz rys. 02)

Wzajemna tolerancja materiatdéw i przyczepno$¢ miedzy zespoleniem krawedziowym a klejem musi by¢é udokumentowana.
Stosowanie technologii klejenia musi by¢ zatwierdzone przez producenta szyb zespolonych i kleju.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych producenta, w szczegolnosci dotyczace obrdbki szyb i profili.

08J5.1. przygotowanie przed zaszkleniem

Szybe zespolong pozycjonuije sie uzywajac specjalnych elementéw podporowych u dotu wrebu .

Elementy te przenosza obcigzenia zewnetrzne oraz pochodzace od cigzaru szyb zespolonych. Wstawia sie je przed zaszkleniem i
pozostajq one w elemencie okna (patrz rys. 08)

Jezeli konieczne jest szklenie w pozyciji lezacej, patrz rozdziat 08 J 5.1.3.

08J5.1.1. podktadki no$ne

Podktadki no$ne dla podwaojnej lub dla potrojnej szyby zamocowaé we wrebie szybowym.
(patrz rys. 09)

symbol: &~ symbol: &=

| 5 H
]
|
SN i
: dot: podktadka noéna;T ﬂ
| ——
‘ boki i géra: <40
podktadka centrujaca
rys. 08: podktadka nosna - szyba zewnetrzna rys. 09: podktadka nosna

-> okno w pionie
-> szklenie w pionie
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08J5.1.2. podkiadki centrujace
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Zeby zachowa¢ na catym obwodzie rowng szczeline do aplikacji Kleju nalezy z boku i na gorze zastosowaé odpowiednie podktadki
centrujace. (patrz rys. 10, 12 i 13)

symbol: ==
skala  ~

1800 - 2300: 3
400

800 - 1800: 2
=D
300 - 500

< 800: 1
-

rys. 10: ilo§¢ podktadek centrujgcych uzalezniona od wymiaréw skrzydta

08 J5.1.3. szklenie w poziomie

Szczegblnie w przypadku wysokich i waskich skrzydet drzwiowych oraz drzwi z nadwietlami zaleca sie szklenie / klejenie w pozycji poziome;.
W takiej sytuacji uktad podktadek nosnych i centrujgcych musi by¢ odpowiednio dostosowany, tak aby zapewnié¢ funkcjonalno$¢ i zapobiec
uszkodzeniom w transporcie. (patrz rys. 11)

gdkladka centrujac:

QO

gdkladka centrujgca

=1 =

| : | :

=3

1
i =
Py S
podktadka nosna podktadka nosna

rys. 11: przyktad szklenia w pozycji poziomej (np. drzwi / drzwi z na$wietlem)

skala
08_J_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

wytyczne produkcyjne wklejanie szyb




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2019-07
I D E A rozd2|a’r 08
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podkfadka centrujaca:
symbol: =
642262

642262 642261 64263

646265 646266 Iﬁ

podktadka nosna
symbol: =

642261 do pakietow 2-szybowych
@ 642263 do pakietow 3-szybowych

rys. 12: podktadki nosne i centrujace do wrebu szybowego Multi-Falz

Dla zapewnienia optymalnej szeroko$ci szczeliny do aplikacii kleju, podktadki nosne 642261 - dla pakietéw 2-szybowych i 642263
- dla pakietéw 3-szybowych, nalezy stosowaé do oszklen o ciezarze > 45kg!

podktadka centrujaca: %
symbol: = *
652080

<
652080 652081 652082 652083

podktadki nosne:

symbol: &> | |
S 652081 do pakietow 2-szyb.
[:]E 652082 do pak@et(:)w 3-szyb. do 44mm
|l—— AN B - @ 652083 do pakietéw 3-szyb. od 40mm
rys. 13: podktadki none i centrujgce do wrebu szybowego energeto view * rozwigzanie specjalne dla energeto view

08J5.3. montaz szyb zespolonych

Podczas montazu szyby zespolonej nalezy ja docisna¢ do zewnetrznej uszczelki, az do pokonania oporu bocznych i gornych podktadek
centrujacych. W ten sposéb szyba zostanie wycentrowana wzgledem wrebu szybowego a szczelina do aplikacji kleju wyrdwnana na catym
obwodzie.

08 J 6. klejenie

Proces klejenia zazwyczaj odbywa sig na prasie do szklenia, gdy skrzydto jest juz zamocowane w ramie okienne;.
Po zakoriczeniu prac przygotowawczych, zgodnie z powyzszymi wytycznymi, mozna przystapi¢ do aplikacji kleju w szczeling pomiedzy
szyba, a skrzydtem. Klej aplikowany jest przy zachowaniu odpowiednich proporciji ci$nienia i predko$ci podawania.
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spoina klejowa / szczelina klejowa
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Pozycja i szeroko$¢ spoiny klejowej patrz rys. 14, 151 16. Szeroko$¢ szczeliny do aplikacji kleju powinna wynosi¢ od 4 do 5 mm.

08 J
08

UWAGA: Listwy przyszybowe muszg by¢ zamontowane bezzwtocznie po klejeniu, w sposdb okreslony przez producenta kleju. Jesli listwy
przyszybowe bedg zatozone za pdzno moze to doprowadzi¢ do odwarstwienia sie kleju od profila lub szyby. Aby utrzymaé¢ odpowiednig
jako$¢ kleju nalezy przestrzega¢ zasad zapewnienia jako$ci producenta kleju i dokumentowaé wyniki.

rozmieszczenie spoiny klejowej
w przypadku ptaskiego wrebu szybowego, np.: energeto view

pakiet 2-szybowy (patrz rys. 15)
pakiet 3-szybowy (patrz rys. 16)

rozmieszczenie spoiny klejowej
w przypadku wrebu szybowego Multifalz

pakiet 2-szybowy (patrz rys. 15)
pakiet 3-szybowy (patrz rys. 16)

100 100 100 100

] ]
o o
o o
i i

50
H 50 5

S spoina klejowa gl 1 spoina klejowa
t t

— dot — dot

rys. 14: rozmieszczenie spoiny klejowej dla wersji energeto view i Multifalz

8-10 13-15
H H
w [Yo]
(]! (]!
podktadka no$na: patrz rozdziat 08 J 6. podktadka nosna: patrz rozdziat 08 J 6.

rys. 15: szeroko$¢ i grubo$¢ spoiny dla pakietéw 2-szybowych rys. 16: szeroko$¢ i grubos¢ spoiny dla pakietéw 3-szybowych
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08J7. klocki dystansowe montowane po aplikacji kleju
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W przypadku korzystania z przyssawek do podnoszenia i transportu okien nalezy zastosowa¢ klocki dystansowe w gérnej szczelinie, w
odlegtosci ok. 100 mm do lewego i prawego naroza. W przeciwnym przypadku podczas unoszenia okien moze dojs¢ do uszkodzenia spoiny
klejowej. Moga one by¢ réwniez stosowane do kompensacji ugie¢. W tym przypadku, element wspierajacy umieszcza sie w srodkowej
czesci gornej szczeliny klejowej lub po bokach w elementach pionowych (patrz rys. 17 i 18).

symbol: =

lub symbol: = (640034 /640033 / 640035)

640034 640033

4mm, Z6tty 3mm, czerwony :Tz@:
(standard) ~ 100 | —alternatywnie

" ﬂm’/ﬁ ,i{ nabokach

640035
5mm, zielony
rys. 17: klocki dystansowe rys. 18: rozmieszczenie klockdw
dystansowych
08J8. utwardzenie kleju

Czasy utwardzania, warunki przechowywania i transportu zgodnie ze specyfikacja producenta kleju.

Do momentu utwardzenia spoiny klejowej okna muszg spoczywaé na prostym, poziomym podiozu. W tym okresie nalezy unika¢ spinania
okien pasami transportowymi. Mocowanie okien musi by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami producenta kleju. W przypadku korzystania z
kleju ap.bond nalezy przestrzegac instrukcji zamieszczonych w katalogu technicznym ap.bond, rozdziat 3.2. Zaleca sie¢ stosowanie innych
metod zabezpieczenia.

08J9. po montazu

Po montazu okna w bryle budynku i wypetnieniu szczeliny montazowej materiatej izolujacym, nalezy usung¢ $lizgi dystansowe
umieszczone miedzy skrzydtem a oscieznica, (patrz rys. 19)

$lizg dystansowy: $lizg dystansowy po stronie klamki: ‘ $lizg dyst. po stronie zawiasow: usung¢ wszystkie

symbol: a symbol: W symbol: @ é|izgi dystansowe!
001 001 64001
2mm, biaty 3mm, czerwony 4mm, zOtty
(standard)
001 001

12mm, biaty 12mm, biaty ‘

rys. 19: usuniecie $lizgdw dystansowych po montazu okna

Niezaleznie od usunietych $lizgdw dystansowych stosowanych jako pomocy przy wklejaniu, mozna pdzniej zastosowac $lizgi
naprowadzajace montowane do skrzydet lub ram. Patrz réwniez rozdziat 05 I.
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08 J 10. wymiana szyb

W celu wymiany szyby, na przyktad z powodu pekniecia, po demontazu listew przyszybowych, nalezy odcig¢ spoine klejowa dostepnymi w
handlu narzedziami do ciecia. Pozostatosci kleju nalezy usunaé za pomoca odpowiednich narzedzi.

Ogolne informacje w jaki sposéb postepowaé przy usuwaniu uszkodzonych szyb zespolonych znajdujg sie w rozdziale 08 J wklejanie szyby
- bonding inside!

Przy wymiany szyb zespolonych oraz ponownego wklejania nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta kleju (np. czyszczenie, primer, itd.)
Do ponownego wklejania moga by¢ uzywane jedynie kleje, ktére sa zgodne chemicznie z materiatem uszczelniajacym pakietow szybowych.
W przypadku stosowania kleju ap.bond 1K nalezy przestrzega¢ wytycznych zgodnie z aktualng instrukcjg ap.bond.

Na stronie internetowej aluplast dostepny jest film obrazujacy przebieg tej procedury.

08 J 11. uwagi koricowe

Wytyczne aluplast stanowig jedynie zalecenia i nie mogg stuzy¢ za podstawe do wysuwania jakichkolwiek roszczer gwarancyjnych.

Wszystkie dane techniczne opierajq sie na wiedzy ogdlinej i doswiadczeniu. Dla kazdego problemu staraliSmy sie zapewni¢ rozwigzanie i
komentarz tak szczegotowy jak to tylko byto mozliwe.

Poniewaz warunki pracy w tym zakresie lezg poza nasza strefa wptywdw, zaleca sig zapewnienie ich odpowiedniego poziomu.

Za nasze instrukcje lub ustne konsultacje nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci poza przypadkiem celowego wprowadzenia w biad lub
razacego zaniedbania.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian, ktére stuzg postepowi technicznemu i powstang p6znie;.

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!
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08 K Dekor i kolory: profile kolorowe
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08 K1. informacje ogéine

Dla okien i drzwi (zewnetrznych) stawiane sg wysokie wymagania odno$nie izolacji akustycznej, ochrony antywtamaniowej, szczelnosci,
izolacyjnosci termicznej itp.

Aby zapewni¢ dtugotrwate utrzymywanie odpowiedniego poziomu tych wtasciwosci, réwniez w przypadku okien i drzwi kolorowych, nalezy
pamietac, ze powierzchnie kolorowe, w przeciwienstwie do biatych, bardzo mocno nagrzewaja sie pod wptywem promieni stonecznych.

W wyniku Qas’fonecznienia i pochtaniania ciepta temperatura na powierzchniach profili, w zalezno$ci od koloru, moze osigga¢ wartosci
powyzej 75°C.

Fakt ten nalezy odpowiednio uwzgledni¢ przy konstruowaniu, projektowaniu i wykonywaniu kolorowych okien i drzwi (zewnetrznych). Ze
wzgledu na duzy zakres temperatur rozszerzalno$¢ liniowa zastosowanych materiatéw znacznie sie zwieksza.

W przypadku drzwi (zewnetrznych) - szczeg6lnie przy kolorowych wypetnieniach drzwiowych - moga wystapi¢ zjawiska odksztatcen, ktére
maja negatywny wptyw na funkcjonalno$¢ drzwi (zewnetrznych).

Do budowy okien i drzwi mogg by¢ stosowane wytacznie profile, wzmocnienia i wypetnienia, ktére zostaty zatwierdzone do tego celu przez
aluplast.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych instrukcji dotyczacych obrdbki.

08K2. kolory

Aktualna paleta koloréw oklein dekoracyjnych oraz odpowiednie kolory rdzeni profili podane sgq w cenniku lub prébniku koloréw aluplast.

Przy jednostronnym dekorze kolor rdzenia jest biaty, podobny do RAL 9016.

Przy obustronnym dekorze kolor rdzenia jest brazowy, podobny do RAL 8019.

08 K3. zakres obowiazywania

Wytyczne obrébki dla kolorowych profili obowigzujg dla wszystkich tworzywowych profili okiennych i drzwiowych aluplast, ktorych
powierzchnie narazone sg na dziatanie warunkéw atmosferycznych, okleinowanych folig dekoracyjng oraz dla biatych profili wykonanych z
mieszanki tropikalnej, przeznaczonych dla stref o goracym klimacie. Nie ma przy tym znaczenia, jakiego koloru jest rdzen profili. Dotyczy to

wszystkich profili gtownych i dodatkowych.

W przypadku gdy powierzchnie profili narazone na wptyw warunkéw atmosferycznych sg pokryte farba, nalezy rowniez przestrzega¢ tych
dodatkowych wytycznych.

Zasadniczo obowigzujg ,Ogoine wytyczne obrobki’ dla tworzywowych profili okiennych aluplast i odpowiednio przepisy ,Wytycznych obrébki
GKV dla profili biatych”, o ile nie ograniczaja lub nie uzupetniajg ich ponizsze wytyczne.

Nalezy przestrzegac ograniczenia wielkosci dla okien kolorowych (patrz tabela na nastepnej stronie).
oraz zapisow z rozdziatu 06 Wytyczne stosowania wzmocnien / Statyka.
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maksymalne wymiary ram (o$cieznic) okien kolorowych
nalezy rowniez przestrzega¢ zapisow rozdziat 06 wytyczne stosowania wzmochniefi / statyka
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310
+
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210

—_——————+ +
[cm] B~ 210 230 250 270 290 310

08 K 4. zakres stosowania

W przypadku profili okleinowanych folig dekoracyjng lub lakierowanych zakres zastosowania ogranicza sie do Niemiec i obszaréw o
podobnym klimacie.

Aby nie utraci¢ prawa do gwarancji, w przypadku watpliwo$ci nalezy uzyskac¢ pisemng zgode aluplast.

08 K5. ochrona powierzchni

Wszelkie uszkodzenia powierzchni profili kolorowych (np. zadrapania, $lady po szlifowaniu i odciski) sa wyrazniej widoczne, niz na profilach
biatych. Z tego powodu, przy sktadowaniu, transporcie i manipulowaniu profilami nalezy zachowa¢ szczegoing ostroznos¢.

Wszystkie profile gtéwne (np. oScieznice, skrzydta, stupki) i profile dodatkowe sg na widocznych powierzchniach dodatkowo pokryte folig
ochronna. Ma ona chroni¢ powierzchnie przed ewentualnymi uszkodzeniami w obrébki, transportu i montazu.

Folie ochronng nalezy usungé natychmiast po montazu okna w budynku, poniewaz, w niektérych warunkach, pod wptywem warunkéw
atmosferycznych klej folii moze pozostawi¢ $lady na powierzchni okleiny, a usunigcie folii ochronnej moze by¢ bardzo trudne.

08 K 6. wskazowki dotyczace obrobki

08 K6.1.  transport i sktadowanie

W przypadku wszystkich profili kolorowych nalezy wykluczy¢é sktadowanie na otwartej przestrzeni z bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych. Przy nagromadzeniu sie ciepta moze dojs¢ do odksztatcenia profili.

Wszelkie uszkodzenia powierzchni profili kolorowych (np. zadrapania, $lady po szlifowaniu i odciski) sq wyrazniej widoczne, niz na profilach
biatych. Z tego powodu, przy sktadowaniu, transporcie i manipulowaniu profilami nalezy zachowa¢ szczegoing ostroznos¢.
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W przypadku profili oklejanych folig dekoracyjng nie mozna wykluczy¢ odchytek w uktadzie stoi oraz kolorystyce i trzeba je zaakceptowac.
Dlatego elementy okien dla danego zlecenia nalezy, w miare mozliwo$ci, wycina¢ z jednej dostawy profili.

aluplast
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08K6.2. ciecie

Zasadniczo cigcie przebiega tak samo jak dla biatych profili. Pzy optymalizacji cigcia nalezy uwzgledni¢ okoto 20 mm kofcdwki profili jako
odpad.

08K6.3.  wymiary profili
Dla wymiardw rdzenia profili obowigzujg tolerancje zgodne z przepisami jako$ciowymi i kontrolnymi dla okien plastikowych RAL-RG 716/1.

Poniewaz folie dekoracyjne dodajg z kazdej strony profili ok. 0,3 mm grubosci, zmianie ulegajg wymiary zawnetrzne profili. Na te odchyiki
wymiaréw nalezy szczegolnie zwrdci¢ uwage przy produkcji (np. ustawienie frezarki oczyszczajgcej narozniki).

08 K6.4. wzmocnienia
Niezaleznie od wymiaréw okien, nalezy usztywnia¢ wszystkie profile kolorowe odpowiednimi wzmocnieniami stalowymi i skrecaé je z

profilem PVC w maksymalnych odstepach co 25 cm. Pomocne sg przy tym nastepujace min. wymagania odno$nie wzmocnien w zalezno$ci
od dtugosci pojedynczego odcinka profilu (ramy, skrzydta, stupki itp.):

diugos¢ odcinka profila min. wartos¢ Ix* preferowany ksztat przekroju wzmocnienia
<1.1m > Ix > 1.0cm* skrzydto' rama, stupek
<1.8m > Ix > 1.5cm* przekrdj otwarty "U" przekrdj prostokatny "0"
>1.8m > Ix > 2.0cm’

1) Zusatzlich Dodatkowo nalezy uwzgledni¢ odpowiednie diagramy wielkosci oraz ewentualne inne wymagania (obcigzenie od wiatru itp.):
blizsze informacje podane sg w rozdziale 06 Wytyczne stosowania wzmocnien / Statyka.

Drzwi zewnetrzne: dodatkowo wskazowki dotyczace obrobki: patrz rozdziat 08 K 12.
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08 K6.5. zgrzewanie
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Proces zgrzewania profili kolorowych przebiega tak samo jak profili biatych.
Nalezy zwrdci¢ uwage, aby odpowiednia temperatura zgrzewania, cisnienie i czas byly doktadnie zachowane. Regularne sprawdzanie
wytrzymatosci naroznikdw za pomocg préby tamania gwarantuje wysoka jako$¢ zgrzewdw.

Zgrzewarki powinny posiada¢ 2 mm ograniczenie wyptywki.
Ze wzgledu na mocny spadek wytrzymato$ci narozy nie zaleca si¢ stosowania mniejszych ograniczen.

Przyspieszone schtadzanie zgrzewow sprezonym powietrzem lub umieszczanie na bardzo zimnej podiodze jest niedopuszczalne, poniewaz
moze prowadzi¢ do powstawania niekontrolowanych naprezen. Przed dalszq obrobka profili oklejanych folig zgrzane ramy musza w petni
schtodzi¢ sig przez co najmniej 4 minuty.

08K6.6.  obrobka narozy

Ramy oS$cieznic i skrzydet oklejone foliq dekoracyjng sg obrabiane w automatach do czyszczenia naroznikdéw. Ze wzgledu na zmiany
wymiaréw profili (grubos¢ folii dekoracyjnej) (patrz rozdziat 08 K 6.3 Wymiary profili) nalezy zwrdci¢ uwage na prawidlowe ustawienie
frezarek do narozy.

Aby optymalnie wykona¢ krawedzie rowkéw w obrebie zgrzewdw, potrzebne sg specjalne noze do wyptywek. Zalecamy skontaktowaé sie z
producentem maszyny lub naszym dziatem technicznym. Przy usuwaniu wyptywek w wewnetrznych fragmentach narozach nalezy uwazac,
by nie usuna¢ zbyt duzej ilosci folii dekoracyjne;.

Dno rowka spoiny mozna przyciemni¢ goracym powietrzem. Jezeli ma by¢ dostosowane kolorystycznie do folii dekoracyjnej, zalecamy
zastosowanie odpowiedniego kolorowego pisaka.
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08 K6.7.  otwory dekompresyjne w zewnetrznych komorach profili
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Profile o ciemnych kolorach pochtaniajg duzo wiecej ciepta (np. wskutek dziataniu promieni stonecznych), niz profile biate. Temperatura
zewnetrznych powierzchni profili laminowanych oraz temperaturg w termoizolacyjnych komorach zewnetrznych, moze w ekstremalnych
warunkach wzrosng¢ do ponad 75°C. Silne nagrzewanie prowadzi do znacznego wzrostu ci$nienia w zewnetrznych komorach profili i moze
spowodowac wybrzuszenia.

Przede wszystkim wykonuije sie otwory odwadniajace i odpowietrzajace. Szczegdtowe informacje znajdujg sie w rozdziale 08 D odwodnienia
i odpowietrzenia.

Dodatkowo we wszystkich kolorowych profili gtéwnych i dodatkowych - czy to duzych czy malych - nalezy wykona¢ otwory dekompresyjne w
komorach zewnetrznych (patrz informacje na nastepnej stronie).

Wystarczajace jest wykonanie otworéw o $rednicy 5,0 mm. Wszystkie komory nalezy przewierci¢ dwa razy na diugo$¢ profilu. Wazne jest,
aby otwory wyréwnujace cisnienie (otwory dekompresyjne) byty swobodnie dostepne nawet po oszkleniu i zamontowaniu catego okna lub
drzwi.

08 K6.8. mocowanie dodatkowych profili kolorowych na klipsach (zatrzaskach)
Wszystkie profile montowane na klipsach (np. okapniki) nalezy mocowa¢ co 150 mm.

Dodatkowo strong narazong na dziatanie promieni stonecznych nalezy przyklei¢ (patrz rozdziat 8 K 6.9), aby wykluczy¢ ewentualne
wypaczenia.

UWAGA: W przypaku spinania ze sobg kilku profili dodatkowych z jednostronng okleing (np. poszerzenia), ze wzgledu na grubosé folii,
moze powstac roznica miedzy wymiarem zewnetrznym a wewnetrznym.

08 K6.9. klejenie profili PVC z i na foliach dekoracyjnych (profile okleinowane)

Poniewaz wtasciwosci materiatowe folii dekoracyjnej roznig sie od PVC, do elementow z folig dekoracyjng nie wolno stosowaé
standardowych klejow PVC, a jedynie kleje nadajace sie do folii dekoracyjnych!

Na przyktad, zgodnie z o$wiadczeniem i instrukcjami producenta Weiss Chemie + Technik GmbH & Co.KG, produkt COSMO CA-500.130
jest odpowiedni do klejenia elementdw pokrytych folig dekoracyjna.

W celu przetwarzania informaciji, ze wzgledu na prawa autorskie, nalezy uzyskac aktualne karty danych technicznych COSMO CA-500.130
bezposrednio od producenta::

Weiss Chemie + Technik GmbH & Co.KG
Geschaftsbereich Chemie

Hansastrale 2

D-35708 Haiger

Tel. +49 (0)2773/815-0

Fax +49 (0)2773/815-200

E-Mail: ch@weiss-chemie.de
http://www.weiss-chemie.de

08 K6.10. montaz oku¢

Ze wzgledu na odmienng rozszerzalno$¢ termiczng profili kolorowych w poréwnaniu do profili biatych, przy montazu oku¢ nalezy dazy¢ do
mozliwie najwiekszego wymiaru luzu wrebowego.

Drzwi zewnetrzne: dodatkowe informacje dotyczace obrobki: patrz rozdziat 08 K 12.
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Dla profili kolorowych: otwory dekompresyjne we wszystkich komorach zewnetrznych
Na przyktadzie systemu IDEAL 4000. Pzostate systemy analogicznie.

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme
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08 K6.11. sasiadujace elementy

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Jezeli w zewnetrznym obszarze wystepujg state dociski wzgledem folii dekoracyjnej spowodowane przylegajacymi elementami (np.
osadzonym okuciem, prowadnicami rolet, kamiennymi parapetami, stykiem stupkow itp.), folia moze odklei¢ sie od profilu iflub pofatdowac.
W tych miejscach folia musi mie¢ mozliwo$¢ rozciggania sie razem z profilami, co uzyskuje sie nacinajac jg ostrym nozem, przy elementach
przylegajacych od zewnatrz, wzdtuz ich konturu.

W przypadku parapetéw nalezy wzigé pod uwage, ze w zalezno$ci od miejsca montazu i uzytego materiatu odbicia od ich powierzchni bedq
skutkowa¢ dodatkowym promieniowaniem stonecznym na folii. Dlatego przy ciemnych foliach dekoracyjnych, w zaleznosci od miejsca
montazu, parapety powinny by¢ biate, jasno anodowane, wykonane z kamienia naturalnego lub posiada¢ czynng ochrone przed refleksami.
08 K6.12. szklenie

Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych w rozdziale 08 K 6.7 Otwory dekompresyjne w zewnetrznych komorach profili oraz zalecen
dotyczacych szklenia - rozdziat 08 D Odwodnienie i odpowietrzenie wrebu szybowego.

Przy szkleniu kolorowych ram okiennych z PVC nalezy zwréci¢ uwage, aby nie doprowadzaé do zbyt duzych naprezen.

Przed rozpoczeciem szklenia zaleca sie sprawdzenie grubo$ci szyb i ewentualnie wybranie kolejnej, cienszej uszczelki przyszybowe;.
Drzwi zewnetrzne: dodatkowe wskazowki dotyczace obrobki: patrz rozdziat 08 K 12.

08K7. czyszczenie i konserwacja

patrz rozdziat 10 R Czyszczenie, 10 S Konserwacja, 10 T Wentylacja

Zalecamy $rodek czyszczacy aluplast do profili kolorowych - nr. artykutu 699920.

Profile z okleing o strukturze drewna sg odporne na wystepujace w budownictwie agresywne $rodki, takie jak np. gips, wapno i cement. Nie
moga mie¢ kontaktu z alkoholem, nitrolakierami, rozcienczalnikami lakierow i organicznymi rozpuszczalnikami.

08 K 8. przyczepno$¢é materiatdw uszczelniajacych
Powierzchnie folii dekoracyjnych nie moga mie¢ kontaktu z materiatami uszczelniajacymi tiokolo-kauczukwymi (klej do PVC i itp.).

Informacji odno$nie tolerancji materiatu uszczelniajacego i folii dekoracyjnych nalezy szuka¢ w instrukcjach opracowanych przez
producentéw materiatow uszczelniajacych.

08 K9. montaz
Zasadniczo nalezy przestrzega¢ wytycznych montazu (rozdziat 10) dla biatych okien plastikowych.

Kolorowe okna i drzwi (zewnetrzne) charakteryzujq sie wiekszg rozszerzalnoscig termiczna. Ramy nalezy wiec tak mocowaé, aby mozliwe
byty ruchy dylatacyjne. Szczeliny przytaczeniowe musza by¢ rowniez wykonane jako spoiny dylatacyjne. Jako elementy mocujace zaleca si¢
stosowanie kotew.

Przy montazu, w miejscach przylegania do foliowanych powierzchni dodatkowych elementéw nalezy zapewni¢, aby profile miaty mozliwos¢
wydtuzania sie razem z folig dekoracyjna. W miejscach gdzie wystepuje state przytwierdzenie do folii, bez mozliwosci jej rozciagania i
kurczenia razem z profilem, moze doj$¢ do odklejenia lub pofatdowania.

W przypadku przeprowadzania prac tynkarskich powierzchnie oklejone foliq dekoracyjng mozna zabezpieczy¢ folig samoprzylepna. Nie
moze ona jednak pozostawia¢ sladéw na powierzchniach profili. Nalezy najpierw sprawdzi¢ przydatno$¢ folii samoprzylepnej do tego celu.

Uwaga: Folie ochronng nalezy usung¢ natychmiast po zakoriczeniu montazu:
Folia ochronna powinna by¢ usunieta na budowie, natychmiast po montazu okien, poniewaz w niektdrych sytuacjach, pod wptywem
dziatania promieni stonecznych klej folii moze pozostawic $lady na powierzchni okleinowanych profili.

Producent okien powinien zwroci¢ szczegdlng uwage na ten problem swoim podwykonawcom.
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08 K 10. szczeliny montazowe

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Zasadniczo nalezy przestrzegac¢ wytycznych montazu (rozdziat 10) dla biatych okien tworzywowych.

Szczeliny montazowe nalezy tak wykonaé, aby umozliwialy one wydtuzanie i kurczenie sie profili. Uszczelnienia muszg mie¢ mozliwo$¢
kompensacji zmian wymiaréw ram i by¢ odporne na wysokie temperatury.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji i zalecen producenta materiatu uszczelniajacego.
Dalsze informacje o wykonaniu szczelin podane sg w rozdziale 10 B Wykonanie szczelin montazowych.
08 K 11. produkcja form fukowych

Profile okleinowane folig dekoracyjng lub poryte kolorowa powtokg lakiernicza, przed przystapieniem gieciem, muszg by¢ sezonowane przez
okres 6 tygodni w temperaturze 20°C.

Profile okleinowane mozna gig¢ po ogrzaniu, tak samo jak profile biate.

Najczesciej jednak wystepuje przy tym zwiekszony potysk powierzchni.

Aby uzyska¢ wyréwnanie potysku z profilem niegietym, nalezy przetrze¢ blyszczaca powierzchni¢ delikatng, nasaczong wodg weing,
stalowa, lekkimi ruchami, w kierunku wzdtuznym profilu. Nastepnie nalezy natychmiast sptuka¢ czystg wodg. Nie wolno mocno dociskaé i
trzeé.

08 K12. drzwi zewnetrzne

Dodatkowe zalecenia dotyczace obrobki.

Zaleca sie przestrzeganie tych wskazowek takze w odniesieniu do biatych drzwi zewnetrznych.

08 K12.1. wzmocnienia

Do wzmacniania nalezy uzywa¢ wzmocnier stalowych o wystarczajgcej wartosci momencie bezwtadnosci.
Nalezy przestrzega¢ podanych maksymalnych wymiaréw (patrz tabela 08 K, strona 02).

Przy budowie drzwi zewnetrznych nalezy zwréci¢ uwage, aby wzmocnienie (np. przy wycieciach w obrebie zamka) nie byto ostabione
bardziej, niz jest to niezbedne. Wzmocnienie musi by¢ ciagte i nie moze w zadnym miejscu by¢ catkowicie przeciete.

Preferowane sg wzmocnienia ze wstepnie wycietymi otworami ze wzgledu na tatwo$¢ obrobki oraz uniknigcie btedow przy frezowaniu (np.
catkowite przeciecie).

Zalecane jest przyciecie wzmocnien w obrebie narozy na skos i zastosowanie naroznych facznikow zgrzewanych. W specjalnych
przypadkach nalezy dodatkowo zastosowac¢ katowniki narozne.

08 K12.2. okucia
Odlegtos¢ miedzy zawiasami nie moze przekracza¢ 1000 mm.

Preferowane sg zasuwnice z wieloma puntami ryglowania.
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08 K12.3. kolorowe wypetnienia drzwiowe

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Zewnetrzne warstwy i rdzen z pianki.

Ze wzgledu na zwiekszong absorpcje ciepta przez powierzchnie kolorowe materialy warstwy wierzchniej (warstwa nosna i powierzchnia
zewnetrzna) muszg by¢ dopasowane do przewidywanych warunkéw (orientacja wzgledem kierunkdw $wiata, kolor, nastonecznienie).
Zalecane jest zastosowanie warstwy nosnej o wspotczynniku termicznej rozszerzalnosci liniowej < 50x10° [1/K].

Zastosowana pianka rdzenia musi zachowywac stabilng forme przy podanych wcze$niej temperaturach.

Gestos¢é pianki powinna wynosic¢ co najmniej 70 kg/m®. Nalezy stosowaé pianke bezfreonowa,

Pianke rdzenia musi by¢ zabezpiecza przed uszkodzeniami i przez wilgocig (jezeli to konieczne). Absorpcja wilgoci warstwy wierzchniej nie
moze przekraczac 1%.

Potaczenie miedzy warstwa wierzchnig a rdzeniem z pianki musi by¢ wykonane na catej powierzchni i bez pecherzykéw powietrza (jam
skurczowych).

Gwarancji udziela producent wypetnienia drzwi.

Elementy dodatkowe (szkto, ramy ornamentowe, itp.)

Wypetnienie musi w sposob trwaty spetnia¢ wymagania odno$nie przepuszczalno$ci powietrza (EN 12 207, klasa 1), szczelno$ci na wode
(EN 12 208, klasa 4A) i wytrzymatoSci na obcigzenia wiatrem (EN 12 210, klasa 1), stawiane drzwiom zewnetrznym. Dotyczy to szczegdinie
wypetien drzwiowych z zainstalowanymi szybami.

W przypadku szklenia bez uszczelek musza by¢ wykonane otwory odpowietrzajace.

Uszczelnienie miedzy szybg a wypetnieniem musi by¢ trwale elastyczne. Producent wypetnienia musi zagwarantowa¢ zachowanie
elastycznosci i funkcjonalnosci przez 10 lat.

Elementy drzwi i ramy ornamentowe nalezy wykona¢ w taki sposob, aby nie dochodzito do trwatych uszkodzen spowodowanych lekkim
naciskiem zewnetrznym lub rozszerzajgcym sie powietrzem we wnetrzu pustych przestrzeni. Mozna to osiggna¢ np. przez wypetnienie
pustych przestrzeni piankq ze stabilno$cig ksztattu.

Wihasciwosci techniczne

W przypadku ewentualnych odksztatcen wypetnienia wypetnienia drzwiowego, sita przenoszona na profil, w gérnym narozu, po stronie
zamykania nie moze by¢ wyzsza niz 100N. W razie watpliwosci producent wypetnienia powinien wykaza¢ w odpowiednim badaniu
przydatno$¢ zastosowanych materiatow.

Ze wzgledow optycznych, odksztatcenie w centralnej czesci wypetnienia, w stanie zamontowanym nie powinno przekracza¢ 10mm.

Konstrukcja powierzchni zewnetrznych wypetnienia musi zapewnic, takze przy ewentualnych odksztatceniach, trwatg szczelnos¢ w zakresie
przepuszczalno$ci powietrza i przenikania wody.

Funkcjonalnos$¢ drzwi musi by¢ zagwarantowana bez wypetnienia. Nalezy unika¢ ,obwieszania” skrzydta drzwi pod ciezarem wtasnym.

Wypetnienie musi by¢ klockowane po przekatnej. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby dolny klocek byt umieszczony po stronie zawiasowej
a gorny klocek nos$ny po stronie zamykania.
(patrz rozdziat 08 E Wytyczne szklenia).

Klocki dystansowe nie mogg by¢ umieszczane ze zbyt duzym naprezeniem (nadmierne wyperanie).
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08 K 13. wskazOowki
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Wytyczne aluplast stanowig tylko zalecenie i nie sg podstawg zadnego rodzaju roszczen gwarancyjnych. Nasze instrukcje dotyczace obrdbki
opierajg sie na doswiadczeniach. StaralisSmy sie w mozliwie jak najszerszym zakresie ustosunkowa¢ do mozliwie najbardziej
zréznicowanych problemow.

Z powodu warunkdw pracy lezacych poza naszym zakresem wptywdw zalecamy sprawdzenie przydatno$ci do celéw obrobki.

Nasze wskazowki lub porady ustne nie nakltadajg na nas odpowiedzialno$ci, chyba Ze popetniono w nich umysine btedy lub razace
zaniedbania.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian stuzacych postepowi technicznemu lub wynikajacych z niego.
Nalezy $cisle przestrzegaé¢ nastepujacych norm i dyrektyw:

DIN 18361 Prace szklarskie

Standardowa ksigzka serwisowa - Prace szklarskie 032 (Weildruck)

Broszury informacyjne

Wydane przez; Institut des Glaserhandwerks fiir Verglasungstechnik und Fensterbau, Hadamar
Broszura 1 Materialy uszczelniajace dla szklenia

Broszura 3 Wytyczne klockowania dla ptaskich szyb

Broszura 7 Przepisy techniczne dla prac szklarskich i budowy okien

Broszura 13 Szklenie z profilami uszczelniajacymi z kauczuku

Broszura 16 Okna i Sciany przeszklone dla ptywalni krytych

Tabela do oznaczania grup obcigzenia dla szklenia okien
Wydana przez Institut fir Fenstertechnik, e.V, Rosenheim

Okna tworzywowe
Standardy jako$ciowe RAL-RG 716/1, wydanie luty 1985
Komisja ds. warunkéw dostaw i zapewnienia jakosci

Standard kontroli i oceny GKV dla tworzywowych profili okiennych z PVC

Szczegobline zalecenia obrébki dla tworzywowych profili okiennych
Wydane przez grupe specjalistyczna ds. rolet, oknien i profili budowlane z tworzyw sztucznych.
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08 L nakfadki aluminiowe strona(y)

spistresci:  08L1  informacje ogoine 1-3
08L2 obrobka profili 1-3
08L3 otwory odwadniajace 1-2
08L4 montaz 1-3
08L5 montaz na stupkach / szczeblinach 1-2
08L6 montaz na stupku ruchomym 1-2
08L7 profile dodatkowe i dodatki 1-4
08L8 potaczenie czotowe 1-6
08L9 aluskin function - klejenie funkcjonalne 1-3

08L1 informacje ogdlne

aluskin classic lub aluskin = nakfadki aluminiowe firmy aluplast dla nastepujacych systemow:
IDEAL 4000, IDEAL 5000, IDELA 7000, IDEAL 8000, drzwi unoszono-przesuwne HST 85mm
(drzwi unoszono-przesuwne HST 85mm: patrz odpowiedni katalog techniczny)

Obowiazujq wytyczne obrobki wedtug rozdziatu 08 L nakfadki aluminiowe, jezeli nie zostaty one ograniczone albo uzupetnione przez
rozdziaty specjalne, jak np. 08 L 8 potaczenie czotowe.

08L1.1.  magazynowanie naktadek aluminiowych

Natychmiast po dostarczeniu naktadek aluminiowych nalezy je rozpakowac, uzywajac rekawic i zmagazynowa¢ w suchym, niezapylonym i
wentylowanym pomieszczeniu. Nalezy usuwaé ewentualnie powstajacy kondensat.

Do sktadowania nalezy uzy¢ miekkich podkfadek, np. z tworzywa sztucznego lub nieimpregnowanego drewna. Magazynowanie nie moze
spowodowa¢ odksztatcenia.

Wiasciwe magazynowanie moze zapobiec silnym ugieciom, zadrapaniom, zanieczyszczeniu i odksztatceniom cieplnym.

Nalezy unika¢ magazynowania profili na otwartej przestrzeni oraz chroni¢ je przed wilgocig i bezposrednim promieniowaniem stonecznym -
unika¢ magazynowa w poblizu grzejnikow, promiennikéw ciepta, nagrzewnic powietrza albo za powierzchniami przezroczystymi.

W przypadku wigzek profili, opakowanych w folig polietylenowa, nalezy otworzyé czotowe Sciany opakowania, w celu zapobiezenia
powstawaniu kondensatu.

Magazynowane profile muszg przylega¢ ptasko do powierzchni, aby nie mogto wystapi¢ odksztatcenie. Wysoko$¢ stoséw nie moze
przekracza¢ jednego metra.

Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek zawierajgcych $rodki impregnacyjne albo inne $rodki chemiczne, gdyz moze to doprowadzi¢ do
przebarwienia profili.

Wyjmowanie pojedynczych profili musi by¢ dokonywane z boku ,w taki sposdb, ktéry zapobiega powstaniu $ladéw ciagniecia i zadrapan.
Dalsze wskazdwki i sposéb postepowania znajdujq sie na stronie: www.alu-verlag.de

08L1.2.  przyciete nakladki aluminiowe

Profile muszg by¢ tak magazynowane, aby przyciete powierzchnie nie ulegty zakurzeniu i uszkodzeniu.

08L1.3.  czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie przeprowadza sie zgodnie ze wskazéwkami producenta powtoki lakierniczej.

Patrz takze rozdzialy: 10 R czyszczenie, 10 S konserwacja, 10 T wentylacja.
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08L1.4. uszlachetnianie powierzchni
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Surowe naktadki aluminiowe moga otrzyma¢ indywidualng kolorystyke.
Oprocz powtok organicznych (poliester, powtoka z lakieru proszkowego) istnieje mozliwo$¢ zastosowania oksydowania anodowego
(anodowania).

Przy powlekaniu profili naktadek nalezy przestrzega¢ wskazéwek technologicznych wydanych przez

Aluminium Zentrale e.V.
Postfach 101262
40003 Disseldorf

Tel.: +49/211/47960

punktowe klejenie
co ok. 30cm

Uwagi:

Po naniesieniu powtok lakierniczych nalezy zwréci¢ uwage na
koncowki spetniajace funkcje zatrzaskow.

W tych obszarach moga wystapi¢ spietrzenia lakieru.

Aby zapobiec luzowaniu sie naktadek po montazu nalezy usuna¢
nadmiar lakieru spiczastym narzedziem. (rys. 1.1)

Dodatkowo wymagane jest punktowe przyklejenie naktadek, co ok.

30 cm na catej diugosci, przy uzyciu odpowiedniego kleju (np. Sika rys. 1.1

5211 albo réwnorzedny). Przyczepno$¢ kleju do PVC i aluminium na przyktadzie:

musi zosta¢ potwierdzona przez producenta (rys. 1.1) (patrz IDEAL 4000 (140x07 - 140x20)
réwniez rozdziat 08 L 4 montaz) skala 1:2

08 L 1.4.1. podwyzszona ochrona antykorozyjna (agresywne srodowisko przemystowe, klimat nadmorski)
W przypadku stosowania naktadek srodowiskach agresywnych nalezy przestrzega¢ instrukcji VFF Merkblatt AL.01.
08L1.5. dopuszczalne odchytki wymiarowe
Dla poszczegoinych systemdw aluplast nalezy przestrzega¢ ponizszych zatozen:
IDEAL 4000, 5000, 7000, 8000: luz wrebowy: 12mm (+1.5/-0.5)
Uwaga: Przy mniejszych wymiarach okien, podczas otwierania i zamykania moze wystapi¢

ocieranie naktadek o elementy oku¢ - zaczepy!

IDEAL 4000, 7000 drzwi wejsciowe:  luz wrebowy: 13mm (+0.5/-0.0)

drzwi wejsciowe
rysunek rys. 1.2 rys. 1.3 rys. 14 rys. 1.5 rys. 1.6 rys. 1.7
IDEAL 4000 5000 7000 8000 4000 7000
luz wrebowy 12mm 13mm
tolerancja +1.5mm/-0.5mm +0.5mm /-0.0mm

W stosunku do maksymalnej wielkosci elementéw obowigzujg ogélne wytyczne zgodnie z katalogiem technicznym, przy uwzglednieniu
systemu profili i ich kombinacii.
(patrz rozdziat 06 wytyczne stosowania wzmochnien / statyka)
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rys. 1.6 IDEAL 4000 drzwi zewnetrzne

© ! o
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} B8R
2
ST /
+0.5
o] [mEl
713 (luz wrebowy) 5 GM = wymiar szyby
' FAM = zewetrzny wymiar skrzydta
BAM = zewnetrzny wymiar ramy

rys. 15  IDEAL 8000

&

20

=
7 5 1
— 0
[s¢]
o 8
< J
i /
o
~ +1.5
L 0.5 [_\ﬂ
8112 (luz wrebowy) 5 GM = wymiar szyby
FAM = zewetrzny wymiar skrzydta
BAM = zewnetrzny wymiar ramy
rys. 1.7 IDEAL 7000 drzwi zewnetrzne

a

rys. 1.2 IDEAL 4000
© ! o
<~
8
7 5 1 L
[ 0 o
- 0|~
4
<
Lo +1.5
L -0.5
8112 (luz wrebowy) 5 GM = wymiar szyby
FAM = zewetrzny wymiar skrzydta
BAM = zewnetrzny wymiar ramy
rys. 1.3 IDEAL 5000
© 5 o
A \‘\.
7 5 1 (K
0o
- 0|~
™
<
Yo L +1.5
L -0.5
8112 (luz wrebowy) 5 GM = wymiar szyby
FAM = zewetrzny wymiar skrzydta
BAM = zewnetrzny wymiar ramy
rys. 1.4  IDEAL 7000
<7
1 8
7 5 1
- [Te)
ee]
o) : } 3
U
I +15
L -0.5
8112 (luz wrebowy) 5 GM = wymiar szyby
FAM = zewetrzny wymiar skrzydta
BAM = zewnetrzny wymiar ramy
skala 1:2
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FAM = zewetrzny wymiar skrzydta

BAM = zewnetrzny wymiar ramy
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08L2  obrobka profili
08L21. uszczelki

skala
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W przypadku profili z fabrycznie zainstalowanymi zewnetrznymi uszczelkami nalezy je usuna¢ przed montazem naktadek aluminiowych.
Wewnetrzne uszczelki przylgowe, oraz uszczelki Srodkowe nie muszg by¢ usuwane.

EPDM niezgrzewalne:
materiat wg DIN 7863

IDEAL 4000 - 8000 aluskin
+ |P| naktadka aluminiowa
standard

-> przyszybowa
®® %

EPDM
[XI uszczelki

Scisnieta
4mm
IX| 459951 czarna

IDEAL 4000 - 8000 aluskin
+ [Pl naktadka aluminiowa

¥l

standard
-> przylgowa )
IDEAL 2000
->
C D $cisnieta
3.5mm
EPDM  IX1429320 czarna
[XI uszczelki

lub

PVC-P zgrzewalne: migkkie PVC

IDEAL 4000 - 8000 aluskin
+ [Pl naktadka aluminiowa
opcja

-> przyszybowa
®® &

WR PVC-P/PPIX| 449986 czarna

Scisnieta
4mm

IDEAL 4000 - 8000 aluskin
+ |PI naktadka aluminiowa
opcja

-> przylgowa

IX| uszczelki
¥l

Scisnieta
3mm
WR PVC-P/PPIX| 449346 czarna
IX| uszczelki

1:5,1:2, 11

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

Do naktadek aluminiowych stosowane sg od zewnatrz specjalne uszczelki (patrz tabele
,uszezelki® i rys. 2.1). Wewnetrzne uszczelki przylgowe i $rodkowe pozostajg

standardowe.

rys. 2.1

rama - skrzydto

®

459951
lub
449986

standard

©

429320

4

rama - state szklenie

459951
lub
449986

standard

na przyktadzie:
IDEAL 4000 (140x07 - 140x20 - 120846)
skala 1:2

wytyczne technologiczne

szczeblina

rama rama

-> skrzydto

o

'->'5'rzyszybowa

)\ L
stupek  -> skrzydio
skala 1:5

stupek

") $cisnieta uszczelka

naktadki aluminiowe

obrébka
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08L22.  ciecie naktadek aluminiowych

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Do ciecia naktadek aluminiowych moga by¢ uzywane takie same tarcze, ktdre stosuje sie do PVC. Nalezy je stosowac jedynie do tego celu.
O jakosci taczonych narozy decyduje doktadna i czysta powierzchnia ciecia.

Zalecane sg pity 2-gtowicowe do cigcia pod katem (sterowane pneumatycznie albo hydraulicznie), z regulowanym posuwem i predkoscig
ciecia, zapewniajace ciecie pod doktadnie nastawionym katem i na doktadny wymiar.

Przy wyborze prawidtowej pity tarczowej, z zebami z weglikow spiekanych, obowigzujg nastepujace kryteria:

pita 2-gtowicowa do ciecia pod katem

materiat tarczy HM

Srednica tarczy 300 — 500 mm
ksztatt zebow trapezowy-ptaski
podziatka zebdw drobne, 8 — 12 mm
predko$¢ obrotowa 3000 - 4000 obr/min
posuw ok. 50 - 60 m/s

Podczas ciecia nalezy zwrécié uwage na prawidtowe zamocowanie i odpowiedni kat ciecia. Ptaszczyzne przylegania (baze) stanowi
najszersza powierzchnia profilu. Wazne wskazdwki:

- unikanie zadrapan przez stosowanie czystych powierzchni przylegania i mocowania,

- mocowanie i ciecie pod odpowiednim katem przez stosowanie podktadek, symulujacych naprezenie wstepne takie, jak na
profilu PVC (rys. 2.2),

- zastosowanie cieczy chtodzaco - smarujacej i ostrego narzedzia pozwala na zmniejszenie sit skrawania (kwestia
odksztatcenia naktadek aluminiowych),

- narzedzia tnagcego nie wolno uzywac do ciecia innych metali.

przyktad rama: IDEAL 4000 przyktad skrzydto: IDEAL 8000
VAN
4/0/7 \\%
& ==\
i —999@ \
o D
& ,96

|

|
5 "*j{lkﬂ
g s e, s

rys. 2.2 prowadnice do ciecia naktadek aluminiowych

wytyczne technologiczne naktadki aluminiowe
e obrobka
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strona

rysunek IDEAL 4000/ 7000 5000 / 8000
rys. 2.3 zewnetrzny wymiar skrzydta FAM - 40mm -61mm
rys. 2.4 naddatek na skrzydle 2x 1.5mm

rys. 2.6 zewnetrzny wymiar ramy RAM +3mm

rys. 2.7 naddatek na ramie 2x 1.5mm

Po ucieciu nalezy usuna¢ ewentualne zadziory na powierzchniach przekroju (rys. 2.5 + 2.8), w wewnetrznym obszarze naroznika naktadek
aluminiowych, tak aby miejsca te nie zostaty uszkodzone przy montazu oraz zagwarantowana byta funkcja zatrzaskowa.

rys. 2.3 wymiary ciecia - skrzydio e 1.5 rys. 2.4 1.5 —_
T f
I I I
T |
E|E|IE|E
E|E|E|E |
O (v« | O |+ |
JIB5IE | |
=S = == I
| |<|=< I
W | ‘ ‘ I
I
[ev ] New Ji New J N e __________I I_ _________
o 1o oo
o 1o oo
< |W©O [~ [CO
|2 |=|= bszar d i
SIS ISIS obszar do oczyszczenia
alalala -
=|=1=1= na przyktadzie:
IDEAL 4000 (140x20)
rys. 2.6 wymiary ciecia - rama o 1.5 rys. 2.7 1.5 .
il T U S
I I
= (rys. 2.8) | = = |
Il | | | |
I
S T I I
£ I (C— 579 | |
= =T TN | |
% II I/II |I II IIF—BJI =
= o LS = I I
Lo il I |
oy ol ‘ ‘
Pl il I |
[N Il IL_l JI | |
" TN
¥ of ol ) G o e
L/ ]
obszar do oczyszczenia
na przyktadzie:
IDEAL 4000 (140x07)
08L23. frezowanie i wiercenie

Operacje te nalezy wykonywac przy uzyciu obrabiarek wysokoobrotowych.

Dostepne sg specjalistyczne obrabiarki przeznaczone do wiercenia i frezowania.

Frezy wyposazone w wegliki spiekane zachowuja wysoka trwatosci réwniez przy obrobce aluminium.

skala

1:2

naktadki aluminiowe
obrébka

wytyczne technologiczne
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08 L 3. otwory odwadniajace
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08 L3.1. odwodnienia w dot unten

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to, aby zamontowane naktadki aluminiowe nie przystaniaty dolnych otworéw odwadniajacych w ramie.
Konieczne jest zastosowanie odpowiednich profili przytaczeniowych, podokiennych (rys. 3.1).

Kolejno$¢ operacji produkcyjnych okien z naktadkami aluminiowymi jest identyczna jak w przypadku standardowych okien PVC, przy czym
montaz naktadek aluminiowych nastepuje na koricu.

Wykonywania otworéw odwadniajacych patrz:
rozdziat 08 D odwodnienia i odpowietrzenia.

M%)
| ”
|
Ly & - Al
s [y
I' o Il |I H_bl
|’ﬁ’,{ i Lo 3l
N =T
o i
Ir_HL_Jh_____ L]
ﬂg, e B 4 2
lenliae -
L grar |
[ |;§I o
plgh oo
e
UL L L U
R

rys. 3.1 profile przytaczeniowe, podokienne (na przyktadzie IDEAL 4000, 140x07 - 144247)

W sytuacjach gdy wykonanie otworéw odwadniajgcych w dét nie jest mozliwe (np. przewigzka, poprzeczka, itp.), wowczas trzeba je
wyprowadzi¢ od czota (rys. 3.2). W tym celu stosuje sie tzw. rurki odwadniajace.

patrz rozdziat 08 L 3.2. odwodnienia od czota

np. llimod 15/4

620014

@10mm /

rys. 3.2 / 3.3 odwodnienie i uszczelnienie od czota (na przyktadzie IDEAL 4000 (140x07)

skala 1:2
08_L_01_IDEAL*
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08 L 3.2 odwodnienia od czota

aluplast
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(patrz réwniez rys. 3.2 na poprzedniej stronie)

W sytuacjach gdy wykonanie otworéw odwadniajacych w dét nie jest mozliwe (rys. 3.4 + 3.6), wowczas trzeba je wyprowadzi¢ od czota. W
tym celu stosuje si¢ tzw. rurki odwadniajace.

UWAGA: Ten wariant odwadniania wymaga innej kolejnosci operacji produkcyjnych, poniewaz wiercenie otworu pod rurki nastepuje juz po
zamontowaniu naktadek aluminiowych.

W oknach z naktadkami aluminiowymi nie wykonuije sie zewnetrznych, czotowych otworéw odwodniajacych w formie frezowanych fasolek.
Trzeba zwréci¢ szczegdlng uwage na to, aby woda nie przenikneta pomiedzy naktadki aluminiowe i profil PVC (np. stosujac tasme
rozprezna albo silikon, pomigdzy naktadkami aluminiowymi i profilem PVC, w obszarze otworéw odwadniajacych) (rys. 3.3 + 3.5 + 3.7).

Kolejnos¢ pozostatych operaciji produkcyjnych okien z naktadkami aluminiowymi jest identyczna jak w przypadku standardowych okien PVC,
przy czym montaz naktadek aluminiowych nastepuje na korcu. Wewnetrzne otwory we wrebie wykonuje sie przed zamontowaniem
naktadek aluminiowych.

Zewnetrzne otwory czotowe wykonywane sg po montazu naktadek aluminiowych.
Wiercenie wykonuje sie bezpo$rednio w juz zamontowang naktadke aluminiowa, i profil PVC.

Wykonywanie otworéw wierconych i frezowanych patrz:
rozdziat 08 D odwodnienia i odpowietrzenia.

IDEAL 4000 (140x20 - 140x41 - 140x20) rys. 3.6 naprzykladze:
IDEAL 5000 (150x20 - 150x43 - 150x20)
=
—l]
[
ol
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rys. 3.2/ 3.3 odwodnienia rys. 3.2 / 3.3 odwodnienia
skala 1:2
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08L4 montaz
08 L4.1. przed montazem

a) Nalezy zwréci€ uwage na prawidtowe oczyszczenie
zewnetrznych powierzchni profili ram i skrzydet w obszarze, w
ktorym naktadki aluminiowe zaczepiajq sie o profil PVC (rys. 4.1).

Jest to konieczne, aby zapewni¢ Sciste przyleganie naktadek w
narozniku.

b) W celu zapewnienia odpowiedniej szczelnosci, krétko
przed montazem naktadek na linie zgrzewu profili PVC nanosi sig
klej silikonowy (rys. 4.2).

Dodatkowo naktadki aluminiowe muszg zosta¢ punktowo
przyklejone, co okoto 30 cm, na catej diugosci, przy uzyciu kleju
silikonowego. (patrz takze rozdziat 08 L 1.4. uszlachetnianie
powierzchni (rys. 1.1)).

f[\***ﬂ(*ﬁh**ﬁ{—.zl
\ 1‘[3\_,/‘1( 4L:::i
onfffﬂ?:J
r ]
I |
|
\ H ]
ZT T
| pep———
| AN S
i =
, [\_}LJWL JL_;’
[

W celu utatwienia montazu naktadek aluminiowych zaleca sie

——

rys. 4.3

640951 \

stosowanie specjalnej dzwigni montazowe;. %r;»g_: ______ pe=====
.
Kolejno$¢ czynnoSci  przedstawiona jest na rysunkach E—}’ Ir-‘-‘-‘--‘*=====§4 ===J(
umieszczonych na nastepnych stronach. IF__;T_::F_"‘(\ %
| \
Wskazéwka / demontaz: Do demontazu naktadek aluminiowych il “ o
mozna uzy¢ dzwigni 640951 (rys. 4.3). i | Zaczk?p(ljckdzvrlgnlle, 640951
o o o E_J} {1 0 naktadke aluminiowa i
Demontaz - réwniez przy uzyciu dzwigni - powoduje najczesciej ] E—— delikatnie obracajac wokot

odksztatcenia (uszkodzenie) naktadek aluminiowych.

na przyktadzie:
IDEAL 4000

osi obrotu wypigg.

skala 1:2
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Alu-VSS = nakfadka aluminiowa kolejno$¢ montazu

www.aluplast.net

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

zestawienia: rama - skrzydfo

1. Alu-VSS 2. uszczelki
B 1x1429320 Ix1459951

EPDM niezgrzewalne:
materiat wg DIN 7863

5. przyszybowa

standard

zestawienia: rama - state szklenie
1. Alu-VSS 2. uszczelki

zestawienia: rama - skrzydto
1. uszczelki 2. Alu-VSS

przed zgrzaniem! 7//—_13 /ostroznie zaczepic
_ pomiedzy profilem

PiCa el B x1447346  1X1447986
449346 449986
PVC-P zgrzewalne: migkkie PVC

D
4
f
4
f
d

3. uszczelki 4. Alu-VSS 5. przyszybowa

iem!
przed zgrzaniem! ﬁ ostroznie zaczepi¢
pomiedzy profilem

PVC a uszczelkg

S

e

N
N
N
N
N
N
N
\
N

zestawienia: rama - state szklenie
1. uszczelki 2. Alu-VSS
przed zgrzaniem! ﬂ ostroznie zaczepi¢
- pomiedzy profilem

I & PVCauszczelkg

I

|
U
|
7
|
Y
|
U
4

na przyktadzie:

1) UWAGA: zewnetrzna uszczelka dostarczana razem z profilem (uszczelka koekstrudowana) musi zosta¢ usunieta! IDEAL 4000 (140x07, 140x20, 120846)

— & wytyczne technologiczne nakiadki aluminiowe

PL Zastrzegamy mozliwo$é
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08L4.2. montaz: wariant A

aluplast
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1. W pierwszej kolejnosci instaluje sie naktadki na krotkich bokach elementu: (rys. 4.4) w przypadku oscieznic zaczepiajac o
stopke od zewnetrznej strony ramy, a w przypadku skrzydet na krawedzi od strony rowka okuciowego. Po wycentrowaniu
mozna je zatrzasnaé na przyldze ramy lub skrzydia.

2. Nastepnie montuje sie naktadki na dtugich bokach elementu. Po zaczepieniu i wycentrowaniu zatrzaskuje sie je najpierw tylko
w naroznikach (maks. 15 cm), a potem na catej dtugo$ci profila PVC (rys. 4.5).

wariant A \ rys. 4.4 \\
~\

5
NN AN yd N
I I_1
0’6‘ 7 ;j\ %
‘s O g
o)
rys. 4.4
I I e
T T —
!F'
‘ ===

08L4.3. montaz: wariant B

Naktaki zaczepia sie na wszystkich 4 stronach elementu (rys. 4.6).

Nastepnie jednoczesnie obie stykajace sie w naroza naktadki wciska sie na profil PVC, za pomocg np. drewnianego klocka, i zaczepia tylko
w obszarze naroznikow (rys. 4.7). Przed zatrza$nigciem na przyldze nalezy zwrdci¢ uwage na to, czy obie, stykjace sie naktadki znajdujg sie
na tej samej wysokosci.

Po zatrzasnigciu 4 naroznikow klipsuje sig naktadki na catej diugosci.

rys. 4.7

wariant B

RSeS| Wytyczne technologiczne naktadki aluminiowe
PL_ Z_astrz;gamy mozliwo$¢ mon taz

zmian technicznych i pomytek!
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08L5 montaz na stupkach / szczeblinach
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08L5.1. informacje og6lne

W przypadku poziomych elementdw takich jak szczebliny, rygle, itd., nalezy wykona¢ czotowe otwory odwadniajace z zastosowaniem
za$lepek rurkowych (patrz rozdziat 08 L 3.2.).

Przy obrébce naktadek aluminiowych montowanych na stupkach (nie dotyczy Round-line), mozna wykorzysta¢ nastepujace urzadzenia:

1. Frezarko-kopiarka z uchwytem dla naktadek aluminiowych o$cieznic lub skrzydet (konieczna do frezowania naktadek
aluminiowych w obszarze skosu 13°, na styku z prostopadtym profilem) (nie dotyczy Round-line).

2. Regulowana pita do przycinania naktadek aluminiowych stupkéw pod katem 13°
(nie dotyczy Round-line).

08L5.2. obrobka i montaz

rysunek rys. 5.1 rys. 5.2
IDEAL 4000/ 5000 7000 / 8000
kat ciecia 13°

Montaz na elementach poziomych takich jak szczebliny, $lemiona, itp. przebiega wedtug wskazéwek z rozdziatu 08 L 4.
08L5.21 IDEAL 4000, 5000, 7000, 8000 bzw. Classic-line / Soft-line

W przypadku montazu naktadek aluminiowych na stupkach / szczeblinach konieczne jest zastosowanie specjalnych frezéw lub wykrojnikow
(patrz takze rysunki konturéw wycinania na nastepnych stronach)

Po zakonczeniu proceséw produkcji ram z profili PVC i zamocowaniu ewentualnych stupkéw lub szczeblin nalezy zmierzy¢ wymiary w celu
przyciecia naktadek na odpowiednig dtugosc.

Ciecie wg powyzszych informagji.

Odpowiednie naktadki przycina sie pod katem 13°.
(patrzrys. 5.1 +5.2)

Uwaga: Podczas ,przymiarki” nalezy zwraca¢é uwage na to, aby naktadki aluminiowe nie zatrzasnety sie na profilu PVC, gdyz przy
pozniejszej koniecznosci demontazu moze doj$¢ do odksztatcenial ! (patrz réwniez rozdziat 08 L 4)

Montaz naktadek na ramie / skrzydle nastepuje wedtug wytycznych z rozdziatu 08 L 4.

Naktadki dla profili stupkdw / szczeblin przycina sie wg ponizszych wymiaréw:

skala =
08_L_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
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rys. 5.1  IDEAL 4000, IDEAL 5000

na przyktadzie: - — - - —
140x20 - 140x45 - 140x20 N N Ev+8
150x20 - 140x45 - 150x20 ~ @ -

rys. 52  IDEAL 7000, IDEAL 8000

na przykladzie: - - """ —"—"—"—"—"—"—" — — —
170403 - 17044 - 17003 ¢ N Ev+10 790 ﬁ‘
180x05 - 180x44 - 180x05 ~ @ /r/\ @ ‘
=X ¥ i} \ ! | ! | f if 1 i
T N 11 1 : : ‘ N = 1
TN 0 LU TR
Il \
7 R ——— W N
=== Ev / \ | p—
—H—> Ky =5 ok o Bt = :j/
B R S T
[ g Q T } ]
r q1 g i f b 9
| /N L J S
o AV ==5g== NN 1
n/l § j\}[\l AL
skala 1:2
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08L6 montaz na stupku ruchomym
08L6.1.  obrébkaimontaz

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Obrébka i montaz naktadek aluminiowych na profilach ram i skrzydet odbywa sie wedtug wytycznych z rozdziatu 08 L 4 i przed montazem
stupka ruchomego.

Obcinanie przylgi skrzydta (20 mm) oraz ewentualne inne obrdbki profili PVC nalezy wykona¢ przed zamontowaniem naktadek
aluminiowych, w celu unikniecia ich ewentualnych uszkodzen.

Stupek ruchomy po ucieciu na odpowiedni wymiar nalezy obrobié¢ w nastepujacy sposob :

stupek ruchomy patrz rozdziat 03 L i 03 M (w odpowiednim katalogu technicznym)

cigcie stupka ruchomego patrz rozdziat 09 Z (w odpowiednim katalogu technicznym)

dodatkowe operacje ciecia bez stopka zatrzaskowa fragment

rysunek / detal rys. 6.2 / detal A rys. 6.3 / detal B rys. 6.4 / detal C
Rysunki / detale s przyktadowe! Moga wystepowaé réznice w zaleznosci od rodzaju stupka ruchomego.

Uwaga: W zaleznosci od aktualnej wersji profili i naktadek aluminiowych oraz rys. 6.1 j?ﬁ ilis1]
ksztattu stupka ruchomego moze wystapi¢ konieczno$¢ obcigcie tych elementéw w

obszarze styku (rys. 6.2).

zachowanie funkcji
okna

1. W zewnetrznym obszarze skrzydta, nalezy przycia¢ stopke stupka (uchyl, rozwarcie)

ruchomego (rys. 6.3) lub docig¢ wzdtuznie skrzydto (rys. 6.4) aby powstata
wolna przestrzen do montazu naktadki.

2. Naktadka aluminiowa moze by¢ o ok. 10 mm dtuzsza niz profil stupka ©
ruchomego, tak aby zaslepki koricowe z tworzywa sztucznego zostaty ?
przystoniete przez aluminium. W tym celu nalezy usunaé¢ na koricach
naktadki ,haczyki zatrzaskowe”, na odcinku ok. 6 mm, za pomocg np.
obcegéw do gwozdzi (patrz rys. 6.1, *).

zas$lepka plastikowa

3. W kazdym przypadku nalezy zagwarantowaé, aby dziatanie okna (uchylanie,
rozwieranie itd.) byto mozliwe bez ograniczen. Dotyczy to zwlaszcza —
mniejszych elementdw okiennych. Nakiadka aluminiowa stupka ruchomego
nie powinna wystawa¢ poza kontur stupka z zamontowanymi za$lepkami

(rys. 6.1).

Zaslepki stupka ruchomego nalezy uszczelnié przezroczystym silikonem i
przykleic.

stupek ruchomy

naktadka aluminiowa

4, Naktadki aluminiowe montuje sie¢ po zamocowaniu zaslepek koricowych
stupka ruchomego. Nalezy je najpierw zaczepi¢ z jednej strony a nastepnie
zatrzasna¢ wzdtuz stupka.

5. Po zamontowaniu zaslepek koricowych stupka ruchomego i naktadek
aluminiowych, catos¢ mozna zamocowa¢ na ramie skrzydta, zgodnie z
0go6lnymi wytycznymi montazu. .

zas$lepka plastikowa

Montaz naktadek aluminiowych na ramie odbywa sie zgodnie z wytycznymi rozdziatu
08L4.

detal usunaé wypusty w
™ 6mm | | okolicy zaslepki na
diugosci ok. 6mm

|__231_J| "nglé A\RR\RRIEP)

* wyciecia w zaslepkach w
obszarze naktadki aluminiowe;j
skrzydta

i jﬂ
i UAYALS
u v
skala 1:2, 21

08 L 01 IDEAL* wytyczne technologiczne nakfadki aluminiowe
AL | e montaz na stupku ruchomym




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2019-09

dziat 08 L
IDEAI— Zﬁiam 08L6 02

rys. 6.2  IDEAL 4000, IDEAL 5000, IDEAL 8000 %
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bez przycinania
na przykfadzie:
140x20 - 14065 - 140x20 - 120846

1:2
obowigzuje dla
70
< L5 g
~ QE@
1 1 1:4
140x65 150x67
rys. 6.3  IDEAL 4000, IDEAL 5000, IDEAL 7000, IDEAL 8000
wymagane wycinanie na stupku ruchomym
na przyktadzie:
140x20 - 140x66 - 140x20 - 120846
D 11
7
g
If
4
[ ] 1:2
obowigzuje dla
70 70 68 80
(Cr 80
2 2 B A ® 3
] lp—
1 1 1 ¢ 1 1:4
140x66 140x67 150x65 170x64 170x65

skala 1:4,1:2,1:1
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08L7 profile dodatkowe i dodatki
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dziat 08 L
IDEAI— ﬁfla 08L7 01

Uwaga: sktadowanie, ciecie, itp. zgodnie z ogdlnymi wytycznymi obrébki i montazu - rozdziat 08 L naktadki aluminiowe.

08L7.1. naktadki aluminiowe: profile dodatkowe

08L7.1.1 naktadki aluminiowe do facznikéw
patrz rozdziat 08 L 7.5.

dodatkowe informacje: rozdziat 04 D taczniki i rozdziat 05 S profile aluminiowe

08L7.1.2 nakiadki aluminiowe do poszerzen
patrz rozdziat 08 L 7.7.

dodatkowe informacje: rozdziat 04 F poszerzenia

08L7.2. naktadki aluminiowe: dodatki

08L7.21 nakiadki aluminiowe do profili gtéwnych i dodatkowych

dodatkowe informacje: rozdziat 05 P naktadki aluminiowe aluskin

08L7.22 aluminiowe prowadnice rolet

dodatkowe informacje: rozdziat 05 R aluminiowe prowadnice rolet

08L7.23 aluminiowe profile podokienne / parapety / katowniki / faczniki ...

dodatkowe informacje: rozdziat 05 S profile aluminiowe

08L7.24 okapniki aluminiowe

dodatkowe informacje: rozdziat 05 T okapniki aluminiowe

08L7.3. nakladki aluminiowe: drzwi unoszono-przesuwne HST

dodatkowe informacje: katalog techniczny drzwi unoszono-przesuwne HST

08L7.4. nakladki aluminiowe: rolety

dodatkowe informacje: katalog techniczny rolety

wytyczne technologiczne

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

naktadki aluminiowe

profile dodatkowe i dodatki
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08L7.5. klips mocujacy

W przypadku niektorych naktadek aluminiowych (np. dla ram, poszerzen)
wkret ksztattowy 654930 petni funkcje zaczepu dla odpowiednich wypustow
w naktadkach. (rys. 7.1)

Potaczenia $rubowe nie powinny narusza¢ wewnetrznych $cianek profili.
Dodatkowe informacje: rozdziat 05 P naktadki aluminiowe aluskin

08L7.6. taczniki

Dla pionowych potaczen ram / poszerzen dostepnych jest kilka sposobdéw
taczenia. (rys. 7.3-7.7)

Podktadki dystansowe 642025 (3mm) i 645050 (5mm) nalezy umiesci¢ w
miejscach potaczen Srubowych, w taki sposdb aby $ruby Sruby przechodzity
przez otwér w podktadkach. (rys. 7. 2)

Sposob faczenia jest identyczny dla wszystkich systeméw o réznej
glebokosci zabudowy.

Uszczelki 447140/449140, 447141/44914, 449142 mozna stosowaé do
potaczen pionowych (bez potaczen krzyzowych) do cisnienia 300 Pa.

Do potgczen pionowych i poziomych o wysokich wymaganiach statycznych
dostepne sg specjalne taczniki statyczne z naktadkami aluminiowymi.

Dodatkowe informacje: rozdziat 04 D fgczniki i rozdziat 05 S profile

aluminiowe
rys. 7.1 —1GI654930 rys. 7.2 _ HI 642025, 645050 4)
2 /1
/ ///
S I
~| / /)
v ///
S /1/47
v r //
= /’
2 |
przyktad =
IFl wzmocnienia 1) B taSma rozprezna
Gl klipsy / wkrety ksztattowe 2) B silikon
IHI kotwy montazowe )
IX| uszczelki 4)

na przyktadzie:
IDEAL 4000 rama  / poszerzenia

skala 1:2, 11 .
08 L 01 IDEAL* wytyczne technologiczne
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dodatkowe wskazdwki, potaczenia Srubowe, uszczelnienia, itp.: patrz rozdziat 08 C 3.

skala wytyczne technologiczne
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IP1 249310 + 180204

1:2,1:1

Zastrzegamy mozliwo$é
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IP 249310 + 140208

profile dodatkowe i dodatki

IP1 249335 + 140205

¢ rozdziat 08 L
alukp!ﬁa,sysm ID EAL strona 08L7 03
08L7.7.  Verbreiterungen Tdetal 1
I I
poszerzenia h=35mm | h=60mm | h=100mm | IDEAL N : LT :
b= 60mm -> 70mm 120242 120221 - 2000 ] L |
b= 70mm 140205 140207 140208 4000 /5000 Y I
b= 85mm 180201 180203 180204 7000/ 8000 :_ jm [__:
naktadka aluminiowa 249335 249360 249310 (rys.7.6) - nienka'l
Zasada: W przypadku profili poszerzajacych ,rynienka“ $ciekowa powinna znajdowac sie zawsze od strony zewnetrznej! (detal)
rys. 7.8 zestawienia
= ( I ( I ( I
= - - =)
) o ) 0
L LA | 515 (53
— q - == - = -
| SN , L5 L5 L5151
i 85 ! 70 70 70
! I ! I I | 60 10 10 | 60
| H |
| 3 p = | T A - M [ | ITA-""T— - [ |y i ! [
514 Y Y ) ﬂ,ﬂ* e TR e
I am]| I | I
| % 3 ] | 3 . 3 4 3
15
IP1 249335 + 180201 IP1 249335 + 140205 IP1 249335 + 120242 IP1 249335 + 120242
| 85 ' i 70 | i 70 | i 70 |
I | i | ! ' | 60 10l fii10, | 60 !
| I | '
________ L r i R i S B i S
A5 14 Py | @{ iy T AT R
( T
. ~ I = . F === i ===
- A | | |
I ] | 3| I I 8 FAr—m | 3 Ar—g | 3
I Y‘ I ; I —I I
< [ 1 fl > Z Z Z
[T | | |
IP1 249360 + 180203 IP1 249360 + 140207 IP1 249360 + 120221 IP1 249360 + 120221
' 85 70 | 70
I I !
. - N I . L ! F 3 st e
TG4 A RS ST
(7 L h |
I E 7 I 9 I' y 13 1/} ‘ ( t
4 I o I e I
! == o
| | X | ’7 ®
= \ | J § | I ) I
R g — g | :
|
0 N AR e L
= - I ] I I To)
\[L__] N\ e/ bl
T IPI 249360 + 140207

naktadki aluminiowe




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2019-09

IDE AL rozdziat

08 L
08L7 04

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

strona

kolejnos¢ montazu

Zasada: W przypadku profili poszerzajacych ,rynienka“ $ciekowa powinna znajdowac sie zawsze od strony zewnetrznej! (ded@ly ~ ~ 1
I

widok od zewnatrz I

o~
| == 11 gy |
b A

§h n

~

N\
N

nakfadka aluminiowa

poszerzenia

- rama

o

7
-

1.5

(B) = (A) + 3mm

Uwaga: W zaleznosci od sytuacji naktadki aluminiowe ramy (patrz 1.) i
poszerzenia (patrz Il.) musza by¢ podciete na catej szerokosci, na gtebokos$é
7mm!

Zasada: Wymiary nalezy pobieraC z pomiaru gotowych elementéw (z natury)!

Sciaé ok. 1.5 - 2mm zewnetrznej krawedzi poszerzenia w obrebie tzw.
“rynienki" (detal).

Uszczelni¢ profil poszerzajacy (rozdziat 08 C 3) oraz naktadke (rozdziat 08 L)
i zapig¢ od dotu w stopke poszerzenia.

Wpiac¢ profil poszerzajacy z zaczepiong naktadka aluminiowa, w wewnetrzny
rowek pomiedzy stopkami ramy i obracajac weisna¢ (np. za pomocg,
drewnianej topatki) zapiecie naktadki poszerzenia w rowek naktadki ramy.

Uszczelni¢ wszystkie boczne szczeliny (lewo, prawo, gora, dot).

SRR |y tyczne technologiczne

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

dodatkowe wskazdwki, potaczenia Srubowe, uszczelnienia, itp.: patrz rozdziat 08 C 3.
skala
08_L_01_IDEAL*
PL

W obszarze naroznikow
wystepuje kolizja pionowych i
poziomych naktadek

_J']
)
-5
LS55
|

aluminiowych ramy z
naktadkami poszerzen.

W tym migjscu,
przeciwstawne elementy
musza by¢ przyciete na catej
szeroko$ci, na gtebokosé
mm.

W tym przypadku, pozioma
naktadka ramy (1.) i pionowa
naktadka poszerzenia (I1.)
musza by¢ wyciete.

AN/

Przed, w trakcie i po
kazdym etapie prac
uszczelni¢ wszystkie otwory
i szczeliny!

na przyktadzie:
IDEAL 4000

naktadki aluminiowe

profile dodatkowe i dodatki
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08 L8. potaczenie czotowe
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08L8.1. informacje og6ine

Zasadniczo obowigzujg wytyczne obrébki wedtug rozdziatu 08 L naktadki aluminiowe, jezeli nie sg ograniczone albo uzupetnione poprzez
ponizsze instrukcje.

Zamiast potgczenia uko$nego, alternatywnie mozliwe jest taczenie czotowe naktadek aluminiowych, jezeli ich powierzchnie nie sg
przesuniete (znajduja sie na jednym poziomie) i naktadki wystepuja w wersji Classic-line (CL).

Odpowiednie naktadki aluminiowe przedstawione sg w Programie Ideal - ,aluskin®.

Oznaczenia (A) do (...) w niniejszym rozdziale odpowiadajg ogdinej kolejnosci obrdbki lub szczegdtom i sg opisane blizej na kolejnych
stronach.

Ze wzgledu na sposob zakorczenia naktadek w narozu (ciagly i nieciagty) nalezy dokonaé rozréznienia pomiedzy poziomymi i pionowymi
elementami ram i skrzydet, odno$nie odpowiednio innej kolejnosci obrobki.

rama / skrzydto (widok od zewnatrz)

skala 1:5
08_L_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

wytyczne technologiczne naktadki aluminiowe
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08L8.2.  uzupehienia lub ograniczenia poszczegdinych wytycznych

aluplast
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08L22 ciecie naktadek aluminiowych
Eiecie naktadek odbywa sie wedtug informacji podanych na kolejnych stronach.
Szczegoing uwage nalezy zwréci¢ na dodatkowe operacije, takie jak wykrawanie i frezowanie.

Wymiary ciecia powinny by¢ ustalone na podstawie pomiaréw gotowych elementéw.

08 L4.1. przed montazem

b) W celu uszczelnienia, krétko przed montazem naktadek nanosi sig, w obszarze potaczenia, silikon albo umieszcza sie
taSme butylowa.

08 L4.2 (nie dotyczy)

08 L4.3. (nie dotyczy)

08L4.4. montaz: wariant C (potaczenie czotowe)

Proces montazu naktadek aluminiowych na ramie i skrzydle przedstawiony jest na kolejnych stronach.

08L5 montaz na stupkach / szczeblinach

08L5.2. obrébka i montaz

MontaZ na stupkach / szczeblinach wykonuje sie wedtug wytycznych z rozdziatu 08 L 4.

Poniewaz nakladka ramy / skrzydta, w obszarze potaczenia czotowego ze stupkiem / szczebling jest wycieta (wykrojona) pod
ksztatt stupka, do frezowania stupkdw / szczeblin stosowany jest standardowy frezu zgodnie z rozdziatem 09 H potaczenia
mechaniczne. Przy potaczeniu krzyzowym stupkdw / szczeblin obowigzujg te same zasady, przy czym stupek, ktory biegnie w
sposob ciagty (jeden, ciagly odcinek) powinien by¢ zaopatrzony w catosciowa naktadke.

Proces montazu naktadek aluminiowych na stupku / szczeblinie przedstawiony jest na kolejnych stronach.

08L5.21 (nie dotyczy)

08L5.22 (nie dotyczy)

skala =
08_L_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!
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potaczenie czotowe




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2019-09

I D E AI_ rozdziat 08 L

strona 08L8 03

rama kolejnos¢ montazu
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+8mm
+10mm

(F)

(C) -> stupek
O Nl patrz —|
Tabelle (C)

(F) BrLv
|
)

IDEAL 4000 / 5000: (G)
IDEAL 7000 / 8000: (G)

(A) RAM

(B)
(A) + 3mm

(B)

Zasada: Wymiary nakfadek nalezy okre$la¢ na podstawie pomiaréw gotowych elementdw okiennych lub ich czeci!

Naktadki poziome w ramie (gora/dot) przebiegajace w sposdb ciagly, przez catg szerokos¢ ramy:

(A)  pomiar: pomiar RAM - zewnetrzna szeroko$¢ ramy

(B) ciecie: ciecie naktadek aluminiowych

(C)  wykrawanie lub frezowanie: wycinanie w naktadkach aluminiowych, za pomoca wykrojnika lub frezu zewnetrznych
powierzchni przylg, tabela (C)

D) uszczelnienie: uszczelni¢ miejsca taczenia naktadek ramy. detal (D)

E)

N0
\ & 7

montaz: montaz i uszczelnienie naktadek aluminiowych

Z

Naktadki pionowe w ramie (lewa/prawa) przebiegajace od gornej do dolnej naktadki poziome;j:

F) pomiar: pomiar BrLv - wysokos¢ ramy w Swietle, pomiedzy gérng a dolng naktadka pozioma

cigcie: ciecie naktadek aluminiowych, ewentualnie jednoczes$nie z zacieciem pod katem, zgodnie z (H)
ciecie: konce naktadek zacigé pod katem, detal (H)

uszczelnienie: uszczelni¢ miejsca taczenia naktadek ramy, detal (D)

J)  montaz: montaz i uszczelnienie naktadek aluminiowych

N0}
7

N
|
S

(
(G
(H
(1)
(

tabela (C) i detal (D): patrz kolejne strony
stupek

(F)-(G) - (H) - (I) - (J) stosuje sie odpowiednio (w pionie i w poziomie) dla stupka w ramie uszczelki
na przyktadzie:
IDEAL 4000 (140x07)

skala 1:5, 1:1
08_L_01_IDEAL*
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skrzydto kolejnos¢ montazu

widok od zewnafrz
A
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system z uszczelnieniem zewnetrznym
F system z uszczelnieniem $rodkowym
o %J L LN
E E
o
<<
1 I
(C) -> szczeblina = _|ea
E) |l— patrz —|I| ) w —||el8 8
Tabelle (C) < S g
S 8
S
JE | ]
=
Ll Ll
. a Qo
el **
2 ™~
(F) FlLv

skrzydto
szczeblina

\
/ SN
/ 7 °\\
I I
\ /
\\ /
~ 7 detal (H)

= ©eH -

IDEAL 4000 / 5000: (G) = (F) + 8mm
IDEAL 7000 / 8000: (G) = (F) + 10mm

Zasada: Wymiary naktadek nalezy okresla¢ na podstawie pomiaréw gotowych elementéw okiennych lub ich czesci!

Naktadki pionowe w skrzydle (lewa/prawa) przebiegajace w sposéb ciagly, przez catg wysoko$¢ skrzydta:
pomiar: FAM - zewnetrzna wysoko$¢ skrzydta

(B) cigcie: ciecie naktadek aluminiowych

(C)  wykrawanie lub frezowanie: wycinanie w naktadkach aluminiowych, za pomocg wykrojnika lub frezu zewnetrznych
powierzchni przylg, tabela (C)

(D) uszczelnienie: uszczelni¢ miejsca faczenia naktadek, detal (D)

(E) montaz: montaz i uszczelnienie naktadek aluminiowych

—_—

Naktadki poziome w skrzydle (gbra/dét) przebiegajace od lewej do prawej naktadki pionowej:

F) pomiar; FILv - szeroko$¢ skrzydta w $wietle, pomiedzy lewa i prawg naktadkg pionowg

G) ciecie: ciecie naktadek aluminiowych, ewentualnie jednoczesnie z zacigciem pod katem, zgodnie z (H)
H) ciecie: kofice nakladek zacig¢ pod katem, detal (H)

J)  montaz: montaz i uszczelnienie naktadek aluminiowych

tabela (C): patrz kolejne strony.
szczeblina
(F) - (G) - (H) - (J) stosuije sie odpowiednio (w pionie i w poziomie) dla szczeblin w skrzydle

na przyktadzie:
IDEAL 4000 (140x20)

skala 1:5, 1:1
08_L_01_IDEAL*
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Tabelle (C) wyciecia

wymiary do wykrawania / frezowania

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

IDEAL 4000 / 5000 IDEAL 7000 / 8000

Fui v/

T o mezepx ~~Y T
1)
X

[ =~ (L+R)

->rama IDEAL 4000 /5000 + aluskin  x [mm] ->rama IDEAL 7000 /8000 + aluskin _ x [mm]
150x10 + 259310 48.2 170x02 + 279402 72.2
150x11 + 259311 62.2 070x03, 170x03 / 080x05, 180x05 + 289313 82.2
040x07, 140x07 / 150x02 + 249312 72.2 170x81 +279381 1022
140x03 / 050x03, 150x03 + 249313 82.2 080x04, 180x04 +289314  102.2
140x81 / 050x04 + 249314  102.2

-> skrzydto IDEAL 7000 + aluskin _ x[mm]

-> skrzydto IDEAL 4000 + aluskin _ x[mm] 070x20, 170x20 + 279420 571.7
140x24 + 249424 49.7 170x30 + 279430 7.7
140x20 + 249450 57.7 170x33 + 279433 96.7
140x28 + 249428 77.7
140x33 h=116mm <- 2494330000098 + 249433 96.7 -> skrzydto IDEAL 8000 + aluskin _ x[mm]
140x33 h=120mm <- 249433 + 249433 100.7 180x24 + 289424 39.2

080x20, 180x20 + 289420 47.2

-> skrzydto IDEAL 5000 + aluskin _ x[mm] 180x26 + 289326 47.2
050x24 + 259424 39.2 180x30 + 289430 75.2
050x20, 150x20 + 259450 47.2
150x30 + 259430 75.2

Ful v

zaczep % zaczep %

-> stupek/szczeblina IDEAL 4000 /5000 + aluskin _z[mm] -> stupek/szczeblina IDEAL 7000 /8000 + aluskin _ z[mm]
140x46 +249346 716 180x46 +289346  71.6
140x41 + 249341 85.6 170x41 + 289341 85.6
140x45 / 150x43 +249343  105.6 170x44 / 180x44 +289343  105.6

aluskin = naktadka aluminiowa
rama skrzydto stupek/szczeblina wymiary wykrawania (ew. Fu przyktad prasy do
w ) T 1 frezowania) podane sg w v wykrawania naktadek
THEEHRED 1r T odniesieniu do rzutu ! aluminiowych
| 2) 2 ool | pionowego = kierunek
Nl Ty 1 r Lo T posuwu wykrojnika rzut pionowy = kierunek
m 1£| |_1 i_ - - JI ﬁ m posuwu wykrojnika
T do wykrawania na prasie
o 7 I m 1 potrzebne sg; ] przyktad mocowania
I Tl - wykrojnik /nakiadki aluminiowej
2 2 | | - mocowanie do naktadek
a1 r 1 2) o - matryca
3 -t 1 !_ mj inne wymagane 4 przyktad wykrojnika do
1_) _______ naktadek aluminiowych
->rama /skrzydio
2) > stupek/szczeblina =% zaczep

skala 1:2,1:1
08_L_01_IDEAL*
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detal (D) uszczelnienie
uszczelnienie silikonowe (min. 30mm szerokosci).

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Wszystkie uszczelnienia musza by¢ wykonane z nalezyty starannoscia i gwarantowac szczelno$¢ potaczen.

rama
wszystkie narozniki

uszczelnienie

skrzydto
szczeblina

N\JHH

stupek

wszystkie narozniki

J
7

\7/////
\wn

uszczelki

na przyktadzie:

IDEAL 4000

skala 14 . . . .
08 L 01 IDEAL* wytyczne technologiczne naktadki aluminiowe
PL_ Z_astrzggamy mozliwo$¢

zmian technicznych i pomytek! p O*a_cze n | € CZOI'OWG
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08L9. aluskin function - klejenie funkcjonalne

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08 L9.1 informacje ogélne

Zasadniczo obowigzujg wytyczne obrébki wedtug rozdziatu 08 L naktadki aluminiowe, jezeli nie sg ograniczone albo uzupetnione poprzez
ponizsze instrukcje.

Naktadki aluminiowe mozna réwniez potaczy¢ z profilami PVC w sposéb "funkcjonalny", tworzac bardzo mocne potaczenie, przeznaczone
do poprawy wtasciwosci statycznych skrzydet. Dodatkowo rozwigzanie to wptywa pozytywnie na reakcje zwigzane z temperaturg. W tym
przypadku funkcja klipsowania naktadek stuzy jedynie do ich prawidiowego spozycjonowania podczas montazu.

Poniewaz klejenie funkcjonalne przeprowadza sie tylko na skrzydtach, montaz naktadek na ramach przebiega w sposéb opisany w razdziale
08 L 1.4 lub 08 L 4.1. Proces montazu na skrzydtach opisany jest ponizej.

08L9.2 uzupetnienia lub ograniczenia poszczegélnych wytycznych
08 L 1.4 wykonczenie powierzchni

Uwaga:
Naktadki aluminiowe ram nalezy przyklei¢ odpowiednim klejem (np. Aluplast ap. Bond 2K lub réwnowazny), punktowu co okoto 30 cm, na
calej dtugosci. Przyczepno$¢ kleju do PVC i aluminium musi zosta¢ potwierdzona przez producenta. (rys.: 9.1 lub 9.2).

W celu zwiekszenia stabilnosci skrzydet okiennych naktadki aluminiowe przykleja sie w sposob "funkcjonalny". Odbywa sie to poprzez
natozenie, na uprzednio zagruntowanych profilach PVC, ciagtej, falistej wstegi kleju, o $rednicy ok. @4 mm . W wyniku docisniecia i
zamocowania naktadek na profile PVC klej zostaje rownomiernie roztozony na catej szerokosci profili. (rys.: 9.1 lub 9.2) (patrz takze rozdziat
08 Montaz L4)

4mm pasek kleju po
docisnieciu

klejenie punktowe
co 30cm

N

rys. 9.1 (na przyktadzie IDEAL 4000, 140x07 - 140x20)

skala 1:2
08_L_01_IDEAL*
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08L 4 montaz

08L4.1 przed montazem

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

W celu zwigkszenia stabilnosci skrzydet okiennych naktadki aluminiowe przykleja sie w sposéb "funkcjonalny”. Odbywa sie to poprzez
natozenie, krotko przed montazem, na uprzednio zagruntowanych profilach PVC, ciagtej, falistej wstegi kleju, o $rednicy ok. @4 mm . W
wyniku dociéniecia i zamocowania naktadek na profile PVC klej zostaje rwnomiernie roztozony na catej szerokosci profili. (patrz takze
rozdziatL 1.4 rys. 1.2)

08L4.2 (nie dotyczy)

08L43 (nie dotyczy)

08L4.4 (nie dotyczy)

08L45 montaz: wariant C (klejenie funkcjonalne - aluskin function)

Montaz naktadek aluminiowych przeprowadza sie zgodnie z wytycznymi z rozdziatu 08 L 4.2 lub 4.3 (potaczenie 45°) lub z rozdziatu 08 L 4.5
(potaczenie doczotowe). Dodatkowe wskazdwki, znajdujg sie na nastepnych stronach.

08L5 montaz na stupku / szczeblinie

08L5.2 obrébka i montaz

Obrobka profili w zaleznosci od wersji (potaczenie 45° lub czotowe)

skala =
08_L_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
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Przed montazem sprawdzi czy klejone powierzchnie sg wolne od kurzu i tluszczu. Dodatkowa obrébka wstepna nie jest wymagana. Jako
klej mozna zastosowac silikon. Klej naktada sie punktowo, na dtugosci profili ram PCV, w odstepach 300 mm. 'Plaski” kleju powinny mie¢
$rednice co najmniej 30 mm. W przypadku elementéw o dtugosci <500 mm punkty naniesienia kleju powinna by¢ umieszczone w obszarach
obu naroznych (patrz rys. 9.2)

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

rama.

skrzydto:

Przed montazem powierzchnie poszczegoinych profili nalezy wstepnie obrobi¢ zgodnie z ponizszg tabela. Nastepnie mozna natozy¢
odpowiedni klej. Klej najlepiej naktada¢ na profil skrzydto. Wstege kleju o grubosci 4 mm rozprowadza sie w spséb ciagl, zygzakowaty, na
catej diugosci profilu. Po zamocowaniu i docisnieciu naktadek aluminiowych klej tworzy warstwe o grubosci 0,7 mm na catej szerokosci
profilu.

dorys..9.2

a) naroznik w obszarze zewnetrznego zagiecia musi by¢ oczyszczony

b) uszczelnienie z kleju silikonowego wzdtuz lini zgrzewu

c) klej stabilizujacy zamocowanie naktadek aluminiowych na profilach PVC

d) klejenie funkcjonalne - aluskin function w celu poprawy wiasciwosci statycznych

klej 1K ap.bond 2K ap.bond Ottocoll Allbert
profil PVC ap.prime rot ap.prime 121 P1225

profil Alu ap.clean ap.prime 121 P1225
narzedzia pistolet pneumatyczny / akumulatorowy | specjalny pistolet pneumatyczny / mieszalnik statyczy pistolet reczny
okres trwatosci 9 miesiecy 6 miesiecy 12 miesiecy

tabela: obrébka

rama skrzydto | klejenie funkcjonalne

rys. 9.2 nanoszenie kleju na rame i skrzydto

skala =
08_L_01_IDEAL*
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08P profile z wzmocnieniami kompozytowymi - powerdur inside

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08P 1. informacje ogolne

Okres$lenia powerdur inside lub profile wzmacniane wiéknem szklanym oznaczjq potaczenie specjalnie skonstruowanych profili z
kompozytowymi wktadkami wzmacniajacymi z widkna szklanego, opracowanymi specjalnie w tym celu przez aluplast .

Dodatkowe usztywnienie ram powerdur inside np. wzmocnieniami stalowymi, nie jest konieczne i nie zostato przewidziane w konstrukcji
profili.

Eliminacja metalowych wzmocnien, tworzacych mostki termiczne, znacznie poprawita izolacyjnos¢ cieplng profili. Ponadto dodatkowe
komory w profilach jeszcze bardziej optymalizuja parametry termiczne i wyraznie zwiekszajg sztywno$¢ wiasna.

W potaczeniu z technologig wklejania szyb (patrz rozdziat 08 J wklejane szyby) - ,bonding inside” - otrzymujemy system okienny o wysokiej
izolacyjnosci ciepinej, zoptymalizowany pod wzgledem ekonomicznym i pozbawiony metalowych wzmocnien. Takie pofaczenie nosi nazwe
.energeto”.

powerdur inside + bonding inside = energeto

Zalety w skrocie:

e bardzo dobre wiasciwosci termoizolacyjne

o eliminacja mostkdw termicznych

o wiecej Swiatta dzieki wezszym profilom

e polepszone wartosci wspdtczynnika przenikania ciepta Uf w wyniku eliminacji wzmocnin stalowych; dla przyktadu, w systemach o
gtebowokosci zabudowy 70mm, warto$¢ Uf ulegta obnizeniu o ok. 20% w poréwnaniu do rozwigzan z wzmocnieniami stalowymi i wynosi
ok. 1,1 W/m*K dla systemodw z uszczelnieniem zewnetrznym i ok. 1,0 W/m?K dla systemdw z uszczelnieniem Srodkowym

o ok. 60% mniejszy ciezar w pordwnaniu do rozwigzan z wzmocnieniami stalowymi

e innowacyjna, przyszto$ciowa technologia

kompozytowe
wktadki wzmacniajace

rys. 01: energeto = powerdur inside (rama) + bonding inside (skrzydto)

skala 1:2
08_P_01_IDEAL*
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Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

08 P2

zakres obowigzywania

Wytyczne te, dotyczace obrobki obowigzujg dla wszystkich tworzywowych profili okiennych aluplast wykonanych ze specjalnymi,
zintegrowanymi wktadkami z widkien szklanych. (patrz rys. 01).

Zasadniczo obowigzujg ogdlne wytyczne obrébki profili okiennych z tworzywa sztucznego aluplast oraz odpowiednio przepisy ,Wytycznych
GKYV obrobki biatych profili”, o ile nie sg ograniczone lub uzupetnione przez zapisy w niniejszym rozdziale.

08P 3.

uzupetnienia lub ograniczenia poszczegdlnych wytycznych

01 informacje ogdine

01G  typyirodzaje okien

Konstrukcije, ktdre aktualnie nie mogg by¢ wykonywane z oscieznicami powerdur inside:

drzwi zewnetrzne, okna obrotowe, okna tukowa

06 wytyczne stosowania wzmocnien / statyka

06 A informacje ogélne

Profile powerdur inside nie wymagajg stosowania wzmocnien stalowych, poniewaz zaopatrzone sq w specjalne wkiadki z
wiokien szklanych, wbudowane w profil. Dzigki tym zintegrowanym z profilami wzmocnieniom kompozytowym nie ma

koniecznosci przeprowadzania oddzielnych operacji ciecia i mocowania - w przeciwienstwie do standardowych wzmocnien
metalowych. Wzmocnienia kompozytowe dolegaja do zgrzewanych narozy. (patrz rys. 02.)

N.  wzmocnieniekompozytowepowerdurinsiie /]

naroznik wewnetrzny

Nie ma konieczno$ci stosowania

\
\
\
\
\
|
dodatkowych wzmocnien stalowych! }
) | ssanie
\
\
Y \
powerdur inside }
X X }
Y E parcie
ciecie na skos obcigzenie wiatrem

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
T
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

rys. 02: ciecie powerdur inside

skala
08_P_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!

1:2

dziat 08 P
IDEALZ—

wytyczne produkcyjne profile z wzmocnieniami kompozytowymi

powerdur inside




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2019-01
IDE AL rozdziat 08 P
strona 03

06 A 4.1. usztywnienie o$cieznic

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Wszystkie swobodne ditugosci oscieznicy, jak na przyktad goérna czes¢ poprzeczna pod skrzynkg rolety lub taczenie oscieznic
nalezy wzmocni¢ zgodnie z wymaganiami statyki. (patrz rozdziat 06 A Strona 05). Patrz takze rozdziat 10 C 2. Gérne
konstrukcje przytaczeniowe w obrebie rolet.

Dla profili powerdur inside dostepne sg odpowiednie zewnetrzne wzmocnienia stalowe, ktdre musza by¢ przykrecone do profili.
(patrz rys. 03)

patrz takze :
IDEAL profile dodatkowe i dodatki
rozdziat 04 C trawersy rolet

rozdziat 04 D taczniki
przykfad trawersy rolety: przykfad tacznika:
249234 wzmocnienie stalowe 209900 wzmocnienie stalowe
(s=1.5mm, Ix=12,6cm*) (s= 1.5mm, Ix=7,3cm*)

rys. 03

skala 1:2
08_P_01_IDEAL*
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08P3. uzupetnienia lub ograniczenia poszczegdlnych wytycznych
(ciag dalszy)

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

06 A 4.2. maksymalne wymiary poszczegolnych oscieznic z profili
powerdur inside / z wzmocnieniami z wiékien szklanych

profile biate (patrz rys. 04)

state szklenie: max. szeroko$¢ 3,0m; max. wysoko$¢ 3,0m; max. powierzchnia 7,5m?

okna i drzwi wieloskrzydfowe: max. szeroko$¢ 4,0m; max. wysoko$¢ 2,4m; max. powierzchnia 7,5m?
profile DEKOR (kolorowe) (patrz rys. 05)

state szklenie: max. szeroko$¢ 2,5m; max. wysoko$¢ 2,5m; max. powierzchnia 5,0m?

okna i drzwi wieloskrzydtowe: max. szeroko$¢ 2,5m; max. wysoko$¢ 2,4m; max. powierzchnia 4,4m?

= max. powierzchnia 7.5m? = max. powierzchnia 7.5m?
3 J
\Y| \!
<3000 <4000
state szklenie (profile biate) okna i drzwi wieloskrzydiowe (profile biate)

rys. 04: maksymalne wymiary oscieznic wykonanych z biatych profili powerdur inside

7

N

IASIS SIS IS IS IS SIS IS I/', IASSSA SIS SIS IS IA AT

/////////////////// ////////////////////////

NN

max. powierzchnia 4.4m?

<2500
<2400

\\\\\\\\\\\\\

R OO N

/SIS S SIS SIS SIS, // L i 7z

S 2500

state szklenie (profile Dekor) okna i drzwi wieloskrzydtowe (profile Dekor)*

N

e

\

iRy

\

rys. 05: maksymalne wielko$ci oScieznic wykonanych z kolorowych profili powerdur inside

*Uwaga: niezaleznie od powyzszych wytycznych dopuszczalne wymiary skrzydet nie moga zosta¢ przekroczone!

skala 1:2 : : n .
08 P 01 IDEAL* wytyczne produkcyjne profile z wktadkami kompozytowymi
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08P3. uzupetnienia lub ograniczenia poszczegdlnych wytycznych
(ciag dalszy)

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

08 ogdine wytyczne obrobki

08C wykonanie ram:

sprawdzi¢: 2. ZGRZEWANIE
nastepujace parametry, opisane wczesniej w rozdziale ,08 C” muszg zostaé skorygowane:

2.2.1 temperatura zgrzewania:
wartos¢ referencyjna: 264°C
2.2.3 ci$nienia robocze:
wyzsze o ok. 1,3 -2,0 Bar
2.2.4 czasy zgrzewnia:

czas topienia na lustrze: 30 s
lub czas topienia do osiggniecia zadanej dtugosci: 15 s

Powyzsze parametry nalezy traktowac jako warto$ci wyjsciowe. Doktadne ustawienia nalezy dokona¢ na podstawie testow i
konsultacji z producentem maszyn.

UWAGI: - Folie teflonowg nalezy regularnie czysci¢
a w razie uszkodzenia wymienic!
- Wymiar naddatku na zgrzew nalezy skontrolowa¢ po zgrzaniu

i ewentualnie skorygowaé.
08 C2. montaz okuc
Okucia (szczegdlnie elementy narozne, nozycowe i elementy zamykajace wychodzace poza wrab) musza by¢ skrecone
$rubami do tworzywa sztucznego lub Srubami Spax, najlepiej bez wstepnego nawiercania.
08 C 2.1. okucia rozwierne i uchylno-rozwierne
Na podstawie testow przerpwadzonych na prébkach z przykreconymi zawiasami i mechanizmami nozycowymi oraz bazujac na
wytycznych TBDK - mozna okresli¢ przydatnos¢ w odniesieniu do maksymalnego ciezaru skrzydta.
08 C 2.4. Sruby
Do montazu oku¢ nalezy stosowa¢ $ruby do tworzyw sztucznych lub $ruby Spax bez wstepnego nawiercanial Nie mozna
uzywac $rub samowiercacych lub $rub z gwintem metrycznym, itp.!
08 K profile kolorowe

Profile powerdur inside w wersji kolorowej (okleinowanej lub lakierowanej) podlegajg wytycznym obrébki zgodnie z rozdziatem
08 K z wyjatkiem dodatkowego wzmocniania, niewymaganego dla tych profli

skala 1:2
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08P3. uzupetnienia lub ograniczenia poszczegdlnych wytycznych
(ciag dalszy)

09 operacje indywidualne

09H pofaczenia mechaniczne

Zasadniczo, przy pofaczeniach mechanicznych w profilach powerdur inside wykonywane sg otwory przelotowe @ 5mm. W
przypadku tacznikéw z kotnierzami nalezy w ich obszarze powiekszy¢ otwory do $rednicy @ 10mm.

W potaczeniu $rubowym, od tylnej strony ramy, nalezy uzy¢ duzych podktadek. Sruby nalezy dokreca¢ manualnie. Przy
docigganiu nie moze doj$¢ do deformacii profili w wyniku dziatania zbyt duzych sit (patrz rys. 06)

UWAGA: Jezeli stosowane sg profile przytaczeniowe lub profile dodatkowe, ktore posiadajg wystep w obszarze podktadki lub
gtowki Sruby, nalezy go wycig¢ w tym obrebie.

stupek w ramie powerdur inside

duza podktadka
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przy taczniku z 3 wymiar w $wietle ramy
kotni i
° n%m 28 wzmocnienie = dlugos¢ stupka - 56mm

dtugo$¢ stupka = wymiar w Swietle ramy + 6mm

Sruba mocujaca musi byé o ok. 35mm diuzsza od szerokosci profila, w ktérym instalowany jest stupek.
Nalezy uzywaé tzw. powigkszonych podktadek.
Sruby mocujace nalezy dokrecac recznie!

rys. 06: potaczenie mechaniczne w profilach powerdur inside

"o skreceniu uszczelni¢ wszystkie wiercone otwory, odstoniete tby $rub i podktadki!
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08P3. uzupetnienia lub ograniczenia poszczegdlnych wytycznych
(ciag dalszy)

10 ogdine wytyczne montazu
10E montaz okien

10 E2. mocowanie / kotwienie w bryle budynku

Szczegolnie w przypadku elementow statoszklonych (np. z ptytami sandwicz), drzwi balkonowych i drzwi przesuwnych PSK
ramy okienne z profili powerdur inside muszg by¢ zamocowane mechanicznie na catym obwodzie (patrz rys. 07)

100 max700 ~ max700  max700 ~ max700 max700 100
| | | | | |
| | | | | |
o o
Sl || 100 BE
o o
= =
£ £
O__ 1 i o ]
g | | S
s s
& | 100 i E
S 1 8
| | \ | | |
100/  max700 | max700 | max700 | max700 | max700 |100

rys. 07: max. odstepy punktéw mocowania dla profili powerdur inside (mierzone od wewnetrznego naroznika)
Obowigzuije dla profili biatych i kolorowych!
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¢ rozdziat 08 P
alukp.s!ﬁa,sysm I D EAL strona 08
08P3. uzupetnienia lub ograniczenia poszczegdlnych wytycznych
(ciag dalszy)

10 E3. s$rodki mocujace

10 E 3.2 mocowanie za pomoca dybli

Zalecane sg przede wszystkim $ruby dystansujace (np. kotwa F @6mm, Wiirth) ze specjalnymi dyblami montazowymi (np.
dyble z tworzywa sztucznego W-RD @8mm, Wirth lub Zebra® Shark-Diibel @8mm, Wiirth) z uwzglednieniem przenoszonych

sit, wytrzymatosci graniczacych warstw materiatéw budowlanych (cegta, beton itp.) oraz przemieszczen wystepujacych w
szczelinie montazowe;.

Duze znaczenie ma odpowiednie dopasowanie gwintéw Srub do plastikowych Scianek profili ram oraz wymiar wywierconych
wstepnie otworow pod dyble (np. 6 mm), ktory powinien odpowiada¢ zwykle $rednicy rdzenia $ruby. Szczegdlnie zalecane sa
$ruby z gwintem o duzym skoku i gtebokim nacieciu.

(patrz rys. 08).

duzy skok i gleboko$¢ gwintu: zalecane

duzy skok i glebokos$¢ gwintu w obrebie profilu ramy: zalecane

drobny gwint: niezalecane

WS brak gwintu w obrebie profilu ramy: niezalecane

rys. 08: przyktady wtasciwych i niewtadciwych srub montazowych
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Ponizsze wytyczne montazowe dla okien i drzwi balkonowych stanowig cze$¢ przepiséw kontrolnych i jakosciowych RAL dla okien z
tworzyw sztucznych. Wytyczne te regulujg zasady montazu tych okien przez producenta albo przez firmg montazowa. Jezeli montaz nie jest
wykonywany przez producenta okien, ale przez firme montazowg, wéwczas nalezy jg zobowigzac do przestrzegania tych wytycznych.

(patrz "Poradnik montazu", dostepny w RAL-Glitegemeinschaften Fenster und Haustlren, Bockenheimer Anlage 13, 60322 Frankfurt am
Main, tel.: 069 / 95 50 54 - 0, http://www.window.de)

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

Dostepny jest poradnik montazowy dla okien i drzwi z tworzyw sztucznych.
Wydawca: Glitegemeinschaft Kunststoff-Fenstersysteme (GKF).
Prosimy o kontak mailowy: anfrage@aluplast.de

Przy wykonywaniu prac przez firme montazowg konieczne sg instrukcje producenta okien, zawierajace wszystkie szczegétowe dane,
zapewniajace profesjonalne wykonanie montazu. Okoliczno$ci szczegoine, ktore np. moga wystapi¢ podczas renowacji starych budynkéw,
nie sq tutaj uwzglednione.

10A przygotowanie do montazu
Minimalna temperatura (temperatura powietrza) przy montazu elementéw okiennych powinna wynosi¢ minimum 5°C!

UWAGA: W temperaturach ponizej 15°C dziatania uderzeniowe i zatrzaskowe (np. przy pézniejszym szkleniu / osadzaniu listew
przyszybowych) sa mozliwe tylko przy uzyciu profili podgrzanych wstepnie do temperatury min. 15°C. W celu zapewnienia bezpieczng
obrébke (np. przy pézniejszym szkleniu / osadzaniu listew przyszybowych), profile powinny nawet posiada¢ temperature 17°C. Obrobka
przy zbyt niskich temperaturach moze prowadzi¢ do powstania naprezen i uszkodzeh materiatowych a montaz moze by¢ catkowicie
niemozliwy.

10A1. otwory okienne w stanie surowym
Elementy budynku muszg zostac zatwierdzone przez zleceniodawce albo jego przedstawiciela.

Przy dokonywaniu obmiaréw lub przed rozpoczeciem parac montazowych nalezy sprawdzi¢, czy dla otworédw okiennych w budynku w stanie
surowym zachowano uzgodnione tolerancje wedtug ponizszych norm:

- DIN 18202 Tolerancje w budownictwie - konstrukcje

- DIN 18203, czes¢ 1 Tolerancje w budownictwie - betonowe elementy prefabrykowane , zelbetowe i z betonu sprezonego
- DIN 18203, czes¢ 2 Tolerancje w budownictwie - prefabrykaty stalowe

- DIN 18203, czes¢ 3 Tolerancje w budownictwie - elementy z drewna i materiatow drewnopochodnych

Normy zawierajq "doktadno$¢ osiagana przy zachowaniu zwyktej starannosci”.

Jezeli ze wzgledu na przekroczenie tolerancji lub odstepst od zatozen konstrukcyjnych konieczne jest dokonanie zmian albo zastosowanie
$rodkéw dodatkowych, nalezy to uzgodnié przed rozpoczeciem montazu.

Dla otworéw w $cianach obowigzujg dopuszczalne odchytki podane w tabeli 10 A 1.

stan wykoriczenia dopuszczalne odchytki wymiarowe
otworu okiennego
<2.5m 2.5-5.0m 25m
surowy, nieobrobiony
(np.: nieotynkowany) +/- 10mm +/- 15mm +/- 20mm
wykoriczony, obrobiony
(np. otg/:tlé%wea}g\)llv,a%t;grt?,)l|cowa, +/- 5mm +/-10mm +/- 15mm

tabela 10 A 1: dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych
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10A 2. wyhor systemu potaczen

aluplast
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Uszczelnienie pomiedzy brytg budynku i oknem od strony zewnetrznej musi by¢ trwale wodoszczelne i przepuszczajace powietrze.
Funkcje te mozna uzyskac¢ w jednej ptaszczyznie uszczelnienia (rys. 10 A 1) lub na oddzielnych (rys. 10 A 2).

zewnarz lwiatr zewnatrz lwiatr zewnatrz lwiatr

/ deszcz

—W
N

deszcz deszcz

\il; N\l

N N

rys. 10A 1: rys. 10A 2:
uszczelnienie zewnetrzne jednostopniowe uszczelnienie zewnetrzne dwustopniowe

Uszczelnienie przed wiatrem jest spetnione tylko wtedy, gdy izolacja jest wykonana na catym obwodzie i nie jest w zadnym miejscu
przerwana. W miare mozliwo$ci nalezy stosowac systemy dwustopniowe.

Potaczenia i mocowania do bryty budynku oraz potaczenia elementéw okien pomiedzy sobg powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby
zagwarantowane bylo wtasciwe funkcjonowanie okien rowniez w przypadku zmian diugosci, wywotanych temperaturg i przy odksztatceniach
bryty budynku. Oczekiwane odksztatcenia bryty budynku powinny zosta¢ podane przez zleceniodawce.

System potaczen nalezy dobiera¢ wedtug tabeli 10 B 1 przy uwzglednieniu obcigzen wystepujacych w spoinie potaczeniowe;.

Przy wyborze systemu potaczen i przy okreslaniu konstrukcji okien moga by¢ przyjete wartosci zmian dtugosci wywotanych temperaturg,
podane w tabeli 10 A 2.

materiat profili okiennych wywotana temperaturg zmiana diugo$ci w spoinie montazowej (mm/m)
twarde PVC (biate) (rozdziat 1, cze$¢ 1) 1,6
twarde PVC (folia dekoracyjna / kolorowe) 24
(rozdziat 1, czeS¢ 7)

tabela 10 A 2: Zalezna od temperatury zmiana diugosci na ztacze w zaleznosci od materiatu ramy

10A 3. transport i sktadowanie

Gotowe okna nalezy transportowa¢ i sktadowa¢ w pozycji pionowej, zabezpieczone przed przesunigciem i przewrdceniem, na odpowiednich
stajakach (np. palety drewniane, palety, stojaki transportowe). Nalezy je przy tym chroni¢ przed zabrudzeniem i uszkodzeniem. Ze wzgledu
na mozliwo$¢ powstania odciskéw i ugiecia nalezy unika¢ stosowania podp6r punktowych.

Przy dtuzszym magazynowaniu okien na otwartej przestrzeni nalezy je przykry¢. Pokrycie lub opakowanie nie moze mie¢ niekorzystnego
wplywu na jako$¢ elementdéw okiennych (np. zapobieganie gromadzeniu ciepta przez stosowanie biatej albo zawierajacej jasny pigment i
perforowane; folii).
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10 B ksztaltowanie spoin
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Opracowanie wykonane zgodnie z aktualnym stanu techniki.

Obowigzuje zasada: od wewnatrz szczelniej (dyfuzja pary wodnej) niz na zewnatrz.

Od wewnatrz = paroszczelno$¢ (para powinna dyfundowa¢ na zewnatrz) / brak przepuszczalnosci powietrza.
Od zewnatrz = odporno$¢ na przenikanie wody i (od strony zewnetrznej) paroprzepuszczalnosé.

Mozna rozrézni¢ nastepujace grupy obcigzen wedtug tabeli 10 B 1:

10B1. grupy obciazen

tabela 10 B 1:

potaczenie miedzy oknem a konstrukcjg budynku

obciazenie poziomy obcigzen

przewidywane zmiany

wymiarow <4mm >4 mm

grupa obcigzen

wg DIN 18055 B C

wibracje duze natezenie ruchu

grupy obcigzen 2 3.1 3.2 3.3

potaczenie z budynkiem uszczelnienie masg  |uszczelnienie masg uszczelniajacq z potaczenie z rama|potaczenie z folig,
uszczelniajacq kompensacjg ruchow konstrukcji montazowg uszczelniajacy

A elewacja otynkowana z
uszczelnieniem
bocznym

B elewacja otynkowana z
uszczelnieniem
czotowym

C elewacja z betonu,
kamienia naturalnego,
metalu lub ceramiki z
uszczelnieniem
bocznym

D elewacja z betonu,
kamienia naturalnego,
metalu lub ceramiki z
uszczelnieniem
czotowym
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10B1.1.  grupa obciazen 2
(uszczelnienie za pomoca masy uszczelniajacej)

Biorac po uwage wywotane temperaturg zmiany diugosci (wedtug tabeli 10 A 2) i przy zatozeniu, ze w spoinie nie uwzglednia sie zadnych
przemieszczen konstrukcji budynku, zastosowanie elastycznego materiatu uszczelniajgcego o rozciggliwosci statej 25% (dopuszczalne
odksztatcenie catkowite) skutkuje odpowiednimi, minimalnymi szeroko$ciami spoin wedtug tabeli 10 B 2. W przypadku elewacji tynkowanych
uszczelnienie powinno zosta¢ wykonane pomiedzy brytg budynku w stanie surowym i ramg okienna.

Niedopuszczalne jest przyleganie materiatu uszczelniajacego do trzech powierzchni réwnoczesnie. W takich przypadkach nalezy
zastosowac folie lub sznur rozdzielajacy.

N'p
rys. 10 B 1: rys. 10 B 2: rys. 10 B 3:
uszczelnienie - przekroj uszczelnienie - przekroj zastosowanie foli (a) lub sznura (b) do rozdzielenia
poprzeczny poprzeczny powierzchni przylegania materiatu uszczelniajacego

Zrodtem czestych btedéw podczas wykonywania uszczelnien jest: tréjstronne przyleganie materiatu uszczelniajgcego, mokre powierzchnie
przylegania, brak ograniczenia gtebokosci, niewtasciwy materiat spoin, nieprzestrzeganie wytycznych technicznych producenta mas
uszczelniajgcych oraz btedne zatozenie kierunku przemieszczen. Materiat wypetniajacy nie moze by¢ porowaty. Wszystkie masy do
uszczelniania spoin muszg by¢ dopuszczone do uzytku przez producenta. Nalezy unika¢ kontaktu pianki montazowej z zewnetrznymi
powierzchniami profili.

10B1.2.  grupa obciagzen 3.1
(uszczelnienie masg uszczelniajacg z kompensacjag ruchdw konstrukcii)

Przy taczeniu elementdw okien zaleca si¢ uwzgledni¢ kompensacje przemieszczen konstrukcji. W przypadku sztywnych potaczen
Srubowych, w celu okreslenia wywotanych temperaturg zmian dtugo$ci,potaczone elementy nalezy traktowa¢ jako spojng catosc.

10B1.3.  grupa obciazen 3.2
(potaczenie z ramg montazowg)

Konstrukcja i wykonanie ram montazowych musi by¢ dostosowana do indywidualnego przypadku. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, aby we
wszystkich miejscach byta zagwarantowana kompensacja przemieszczen przy uwzglednieniu szczelnosci (zwltaszcza w obszarach
naroznikowych).

10B1.4.  grupa obciazen 3.3
(potaczenie z folig uszczelniajaca)

Nalezy stosowa¢ membrany uszczelniajace z folii izobutylenowej (PIB) lub inne odpowiednie materiaty wedtug DIN 16935, o0 minimalnej
grubosci 1,0 mm. Muszg sie one tolerowac z sasiadujacymi materiatami budowlanymi.

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!
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Konstrukcja i wykonanie regulujg nastepujace dokumenty:

aluplast
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DIN 18195, cze$¢ 5
Hydroizolacja budynkéw; Uszczelnienie na powierzchni stropow i w pomieszczeniach mokrych; Wymiarowanie i wykonanie.

DIN 18195, cze$¢ 9
Hydroizolacja budynkdw; Przepusty, przejscia, przytacza i zakonczenia.

Folie mogq by¢ stosowane zaréwno do kompensacji przemieszczen jak rowniez jako izolacja przeciwwiatrowa i do uszczelnienia przed
woda (rys. 10 B 4 i 5). Konieczno$¢ uszczelnienia od strony pomieszczenia nalezy w kazdym przypadku uzgodni¢ indywidualnie.

UWAGA: szczelniej wewnatrz niz na zewnatrz!

o
Z 7 Z
(a) 7, (b) 2 (c) 2
rys. 10 B 4: (a) uszczelnienie zewnetrzne rys. 10 B 4: (b) uszczelnienie zewnetrzne  rys. 10 B 4: (c) uszczelnienie zewnetrzne
przy Scianie 1-warstwowej, tynkowanej (a) przy Scianie 2-warstwowej ze szczeling ~ przy Scianie wielowarstwowej z izolacjg (c)
powietrzng (b)

Potozenie i rozmieszczenie folii musi by¢ zgodne z wymaganiami fizyki budowli, zwtaszcza przy zastosowaniu wielowarstwowych i
wentylowanych $cian zewnetrznych. Zaleca sig, aby doktadne usytuowanie folii uzgodni¢ ze zleceniodawca.

W przypadku $cian dwuwarstwowych nalezy sprawdzié, czy w goérnych i dolnych punktach potaczen zapewnione jest dostateczne
zabezpieczenie przed przenikaniem wilgoci.
(DIN 1053, cze$¢1 Murarstwo: obliczanie i wykonanie, punkt 5.2.1.15.2.2.)

Powierzchnie klejenia muszg by¢ odpowiednio duze, oczyszczone i wstepnie przygotowane. Nalezy zapewni¢ wzajemng tolerancje
pomiedzy klejem, folig i sgsiadujacymi materiatami.
Przestrzega¢ wytycznych technologicznych producenta.

Szczegoina starannos¢, zaréwno przy planowaniu jak i przy wykonawstwie, wymagana jest w obszarach naroznikowych (rys. 10 B 6).

7
ﬁ / 7

rys. 10 B 5: kompensacja przemieszczen i rys. 10 B 6: uszczelnie folig budowlang w
bariera wiatrowa dolnym fragmencie okna
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materiat profili <15m | <25m | <35m | <45m <2.5m [ <35m [ <45m
okiennych min. szeroko$é spoiny dla uszczelnienia bocznego, min. szeroko$¢ spoiny dla uszczelnienia
bez wegarka, w mm czotowego, z wegarkiem, w mm
twarde PVC (biate) 8mm 8mm 10mm 10mm 8mm 8mm 8mm
twarde PVC
(kolorowe / oklejone) 8mm 10mm 10mm 12mm 8mm 8mm 8mm
skala 1:2
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10 B2 uszczelnienie (izolacja)

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta materiatu uszczelniajgcego.
Dotyczy to miedzy innymi nastepujacych punktow:

- wzajemna tolerancji masy uszczelniajacej z sgsiadujacymi materiatami

- czyszczenie przylegajacych powierzchni

- gruntowanie uszczelnianych powierzchni (w zalezno$ci od rodzaju sasiadujacych materiatow)
- materiat, wymiary i potozenia taSmy wypetniajacej

- warunki zewnetrznych podczas aplikacji (wilgotnos¢, temperatura)

W przypadku tolerancji uwarunkowanych konstrukcjg budowli nalezy zwraca¢ uwage na to, aby zachowane byty minimalne szeroko$ci w
obszarze najwiekszych obcigzen (narozniki, obszar szczeblin i rygli).

10B 2.1.  uszczelnienie za pomoca mas uszczelniajacych
Zmiana szeroko$ci spoiny moze wynosi¢ np. przy 20 mm* do 5 mm.
Dopuszczalne jest przekroczenie wartosci podanej w tabeli 10 B1: ksztattowanie potaczen pomiedzy oknem i brytg budynku (4 mm dla BG2).

Gtebokos¢ spoiny t nalezy uzgodni¢ z producentem masy uszczelniajacej, w zaleznosci od jej szerokosci b.
(t=0,5xb=min. 6 mm).

Uszczelniane powierzchnie nalezy sprawdzi¢ pod katem przyczepnosci i poddaé je wstepnej obrobce za pomocg $rodkéw gruntujgcych
(Srodki zwiekszajace przyczepnost). Mogg by¢ stosowane jedynie $rodki gruntujace zalecone przez producenta masy uszczelniajacej,
przystosowane do bocznych powierzchni spoiny.

Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywaé catkowitq odksztatcalno$é: zewnetrzng 25% / wewnetrzng 15%, oraz wspdtczynnik
wydtuzalno$ci maks. 0,2 N/mm? przy temperaturze pomiaru -10°C.

tabela 10 B 2:
minimalne szeroko$ci spoin przy uzyciu mas uszczelniajacych

na zewnatrz masa uszczelniajgca o dopuszczalnej catkowitej odksztatcalno$ci 25%

uszczelnienie boczne uszczelnienie czotowe

A bs d

ba

uszczelnienie wyciskang,
masag uszczelniajacq

: =

wewnatrz (szczelniej niz na zewnetrz) impregnowana taSma uszczelniajgca wg DIN 18542.
zastosowanie musi by¢ uzgodnione z producentem tasmy uszczelniajace;.

dtugos¢ elementu w m:

Zastrzegamy mozliwo$é
zmian technicznych i pomytek!
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10B 2.2.  uszczelnienie za pomoca impregnowanych, piankowych tasm uszczelniajacych
(tadmy rozprezne)

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

W przypadku uszczelnienia przed wiatrem i deszczem za pomoca rozpreznych tasm uszczelniajacych, wykonanie oraz Srodki konstrukcyijne,
itp. muszg by¢ indywidualnie uzgodnione z producentem.
(rys. 10 B 7).

rys. 10B 7:
przyktady uszczelnienia za pomocg rozpreznych tasm
uszczelniajacych

Gteboko$¢ spoiny t, w zalezng od jej szerokosci b, nalezy ustali¢ z producentem materiatu uszczelniajacego.

Tasmy uszczelniajace charakteryzujg sie nizszym oporem dyfuzji pary wodnej w poréwnaniu z innymi materiatami uszczelniajacymi.
Wiasciwos¢ te mozna wykorzystac przy zastosowaniu obowigzujacej w fizyce budowli zasady "szczelniej wewnatrz niz na zewnatrz".

Przy takiej samej szerokoSci spoiny, uszczelnienie wewnetrzne musi by¢ rowniez bardziej $ciSnigte lub mie¢ mniejsza szeroko$¢ niz
uszczelnienie zewnetrzne
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tabela 10 B 3:

minimalna szeroko$¢ spoin przy uzyciu rozpreznych tasm uszczelniajacych

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

na zewnatrz impregnowana tasma uszczelniajaca wg DIN 18542
aplikacja musi by¢ przeprowadzona w porozumieniu z producentem tasmy.

uszczelnienie boczne uszczelnienie czotowe

;
Zn

uszczelnienie impregnowang,
tasma rozprezng

wewnatrz (szczelniej niz na zewnafrz) impregnowana taSma uszczelniajaca wg DIN 18542
aplikacja musi by¢ przeprowadzona w porozumieniu z producentem tasmy

dtugos¢ elementu w m:

materiat profil <15m [ <25m | <35m | <45m <2.5m [ <35m | <45m
okiennych min. szeroko$¢ spoiny dla uszczelnienia bocznego, min. szeroko$¢ spoiny dla uszczelnienia
bez wegarka, w mm czotowego, z wegarkiem, w mm
twarde PVC (biate) 8mm 8mm 10mm 10mm 8mm 8mm 8mm
twarde PVC
(k0|0¥(v,3vre‘7 oklejone) 8mm 10mm 10mm 12mm 8mm 8mm 8mm

skala 1:2
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10C wymagania specjalne

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

10C1. potaczenia z pokryciami dachowymi i tarasami

Zgdonie z normg DIN 18195 cze$¢ 9, rozdziat 4.2:
"Hydroizolacjg nalezy wyprowadzi¢ co najmniej 150 mm ponad powierzchnig oktadziny znajdujacej sie pod oknem®. (rys. 10 C 1).

T

rys. 10 C 1: potaczenie doine
drzwi balkonowych z powierzchnig tarasu

Od tej zasady mozna odstapic tylko wtedy, gdy w inny sposéb zapewni sie zabezpieczenie budynku przed przedostawaniem sie wilgoci.
Poniewaz nie mozna tego osiggna¢ przez konstrukcje okien, planowanie wigc tego rodzaju Srodkéw nalezy wytacznie do jednostki
projektujacej budynek.

Wykonania odbiegajace od wymagan normy powinny by¢ stosowane tylko na polecenie zleceniodawcy.

Doktadny zakres prac uszczelniajacych w obszarze potaczenia nalezy uzgodni¢ ze zleceniodawca.

10C 2. konstrukcja gérnego potaczenia w oszarze rolety

Jezeli okna sg montowane razem ze skrzynkg roletowa wowczas, niezaleznie od konstrukcji skrzynki (naktadana albo w nadprozu),
problematyczne jest wykonanie mocowania od gory. W tym wypadku nalezy wykona¢ obliczenia statyczne gérnego poziomu oScieznicy
(patrz statyka okna). Gorny poziom o$cieznicy traktuje sie przy tym jako rygiel z jednostronnym obciazeniem. Skrzynki rolet nie mozna przy
tym uwzgledniag, o ile nie jest zastosowana zadna specjalnie przystosowana do tego konstrukcja.

Przy zastosowaniu rolet, w zalezno$ci od obcigzenia i wielkosci elementéw (zwlaszcza ich szerokosci), w gornym obszarze potaczenia
nalezy umiesci¢ dodatkowe usztywnienia, (rys. 10 C 2).

Patrz takze rozdziat 06 A ,wymagane usztywnienia w gérnym obszarze trawersy".

Uwaga:
Przy zastosowaniu lameli rolet z innymi elementami, takimi jak
elementy wprowadzajace, trawersy rolet itd. nalezy liczy¢ sie z

¥ mozliwo$cig wystapienia zwiekszonego hatasu, w zalezno$ci od
i i T rozwigzania. Efekt ten moze ulec nasileniu w przypadku
N o/ "/ stosowania szerszych elementow. W takiej sytuacji zaleca sie
/k \\ // )\ // )\ uzywanie rolki odcigzeniowej, umieszczonej na trawersie.
/ \}\ A/ \ // \
I N 7 \ 7 \
/ \ / \ / \
I \ J \ J \
/ /\ I\ \ I\ \

rys. 10 C 2: usztywnienie gornego elementu
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10D parapety zewnetrzne
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10D 1. prefabrykowane parapety zewnetrzne
(kamien, ptytki ceramiczne, beton, itp.)

Otwdr okienny w budynku musi by¢ przygotowany w taki sposob, aby umozliwiat pewne i trwate zamocowane oraz uszczelnione
montowanego okna. .

W tym celu, przed zamontowaniem okna, konieczne jest utozenie zewnetrznych parapetéw z kamienia, ptytek ceramicznych, betonu lub
innych, podobnych materiatdw . Na Zgdanie nalezy przedtozy¢ rysunki systemowe rozmieszczenia i potozenia parapetow zewnetrznych.

10D 2. blaszane parapety zewnetrzne
(blacha cynkowana, blacha aluminiowa, blach miedziana, itp.)

Podczas montazu nalezy zagwarantowaé, pewne ustawienie i zamocowanie okna z zastosowaniem odpowiednich profili podokiennych oraz
potaczone z przewidzianym parapetem. Wykonanie parapetéw zewnetrznych z walcowanej blachy aluminiowej i btyszczaca powierzchnig
jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy nie przewidziano ich anodowania lub lakierowania.

Wystep parapetu poza gotowa elewacje powinien wynosi¢ ok. 30mm. Spoiny dylatacyjne muszg by¢ rozmieszczone w parapecie co
najmniej co 2500mm. Zaslepki koricowe muszg by¢ dostosowane do konkretnej sytuacji budowlanej i uszczelnione.

Przy wystepie powyzej 150mm nalezy zastosowa¢ dodatkowe uchwyty. Rozstaw tych uchwytéw nie powinien przekracza¢ 900mm. Zaleca
sie pokrycie parapetu masg gtuszaca. Odpowiednich uzgodnien nalezy dokonac ze zleceniodawca.

10D 3. AuBen-parapety zewnetrzne z réznych materiatéw

W przypadku specjalnych konstrukcji parapetdw zewnetrznych, wykonanych z kombinacji materiatow, takich jak blacha-beton,
blacha-pianka, itp., nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta.
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10 E Montaz okien

10 E 1. Osadzenie / potozenie

aluplast
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Okna musza by¢ zamontowane w poziomie, pionie i do lica.
Doktadne potozenie okna w bryle budynku nalezy uzgodni¢ ze zleceniodawca,.

Przy montazu wedtug poziomu odniesienia zleceniodawca powinien zagwarantowaé, aby oznaczenie wysoko$ciowe znajdowato sie na
kazdej kondygnacji, maksymalnie w odlegtosci 10m od miejsca montazu.

Zaleca sie ustalenie gtdwnych wymiaréw wraz z maksymalnie dopuszczalnymi tolerancjami (patrz rys. 10 E 1).

X
>
>
X
oScieze bez wegarka gora
7 X dot
7 < <
>
%
00
X oscieze z wegarkiem potozenie drzwi balkonowych

rys. 10 E 1: potozenie okien w budynku

Jezeli konieczne jest odstepstwo od przewidzianego potozenia w ptaszczyznie i / lub przewidzianego poziomu montazu, wéwczas moze to
nastapic tylko wtedy, gdy:

- nie zaktdci to funkcjonalnosci
[
- uzyskano zgode zleceniodawcy.

Przy montazu wedtug poziomu odniesienia wysoko$¢ osadzenia okien nalezy okre$la¢ oznaczenia wysoko$ciowego.

Pozycjonowanie okien oraz drzwi w otworze budynku nastepuje przed ich zamocowaniem, za pomoca np. klinéw, klockéw dystansowych itp.
Po zamocowaniem nalezy je usunag¢, z wyjatkiem tych, ktére sg konieczne do stabilizacji potozenia i zabezpieczenia przed osiadaniem.
Pozostawione kliny, klocki dystansowe itp. nie moga utrudnia¢ zmian diugosci ramy.

Maksymalna dopuszczalna tolerancja dla odchylen od pionu i poziomu wynosi 1,5mm/m, przy elementach o diugosci < 3,0 m, jednak nie
wigcej niz 3 mm. W przypadku elementéw o wiekszych wymiarach i w przypadku parapetow, odchytki nie mogg pogarszaé funkcjonalno$ci i

wygladu.

skala =
10_E_01_IDEAL*

PL Zastrzegamy mozliwo$¢ dokonanial
zmian i wystapienia pomylek!

0gbine wytyczne montazu montaz okien




www.aluplast.net © aluplast GmbH 2018-06
IDE AL rozdziat 10 E
strona 02

10 E 2 Mocowania / kotwienie w bryle budynku
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Punty mocowania powinny by¢ rozmieszczone w taki sposéb, aby zapewni¢ wiasciwe przenoszenie powstajacych sit na bryte budynku.
Potozenie punktéw mocowania musi by¢ dostosowane do konfiguracji oku¢ (zawiasy, zaczepy itd.) oraz rozmieszczenia podktadek do
szklenia w polach ze szkleniem statym.

(patrz rozdziat 08 E szklenie).

Z regoly odlegtos¢ pomiedzy poszczegoinymi punktami mocowania usztywnionych (wzmocnionych) profili PVC powinna wynosié
maksymalnie 700 mm (patrz rys. 10 E 2).

100 max 700 max 700 max 700 max 700 max 700 100
100
S
S
M~
&
S
S
M~
é
S
8-_ . |
| | | | | |
T T T T T T
rys. 10 E 2 (a): okna biate
150 max 700 max 700 max 700 max 700 max 700 150
150
o
w
. |
M~
&
S
S
M~
&
S
e |
w
| | | | | |
T T T T T T
rys. 10 E 2 (b): okna kolorowe

rys. 10 E 2: maksymalne odlegtosci punktdw mocowania (mierzone wzgledem wewnetrznego naroznika)
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Odlegtos¢ od naroznikéw, stupkéw i rygli nie powinna by¢ mniejsza niz 100 mm, mierzac od wewnetrznego naroznika. W rezultacie, podajac
odlegtos¢ od zewnetrznej krawedzi naroznika do pierwszego punktu mocowania nalezy dodaé, wewnetrzng szerokos¢ ramy (np. 150 mm w
przypadku oscieznic o hzew. = 70 mm, hwew. = 50 mm).

W standardowych przypadkach obowigzujacy jest schemat rozmieszczenia punktdw mocowania przedstawiony na rys. 10 E 2.

W przypadkach specjalnych moga by¢ konieczne dodatkowe zamocowania.

aluplast
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W przypadku montazu okien o podwyzszonej odpornosci na wtamanie konieczne jest zastosowanie dodatkowych, odpornych na Sciskanie
klockéw dystansowych, pomiedzy o$cieznicq i $ciang budynku. Dystanse te umieszcza sie w miejscach mocowania.

W przypadku stosowania systemow prefabrykowanych ram montazowych nalezy postepowaé¢ analogicznie. Czasami mogq by¢ wymagane
mniejsze odlegtosci punktow mocowania. W kazdym wypadku nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta ram montazowych. Konstrukcje
niektorych systemow ram montazowych (np. ramy Lanco, Landshut) zapewniaja kompensacje przemieszczen (zmian dtugo$ci wywotanych
temperaturg). W takich przypadkach, potaczenie migdzy konstrukcjg budynku a ramg montazowa jest prawie catkowicie wolne od
przemieszczen.

10E 3. Srodki mocujace

Wyboru $rodkéw mocujacych nalezy dokonac przy uwzglednieniu przenoszonych sit, wytrzymatosci sasiadujacych elementéw budowlanych
(éciana murowana, beton itd.) i przemieszczen wystepujacych w spoinie potaczeniowej. Z reguly stosuje sie kotki rozporowe, kotwy, faczniki,
katowniki, haki do mocowania w murze, szyny kotwigce, szyny montazowe albo przyspawane piyty.

Przy projektowaniu, doborze i wymiarowaniu elementéw mocujgcych nalezy uwzgledni¢ ponizsze czynniki:

- obcigzenia wiasne: cigzar szkta (uwzgledni¢ wielkoS¢ skrzydet i spos6b otwierania)
obcigzenia dodatkowe (ostony przeciwstoneczne itp.)

- obcigzenia eksploatacyjne:  obcigzenia wiatrem (wielko$¢ okien, wysoko$¢ montazu)
obcigzenia dodatkowe (obcigzenia skrzydet przez uzytkownika,
obcigzenia uderzeniewo przy otwieraniu i zamykaniu)

Pianki uszczelniajace (montazowe) nie petnia funkcji Srodkéw mocujacych.
10E 3.1.  Mocowanie za pomocg kotew montazowych

Kotwy montazowe mocuije si¢ w przewidziane do tego celu ,noski” na o$cieznicy. Rozmieszcza si¢ je w odstepach co 700mm, przy czym
zewnetrzne punkty mocowania powinny by¢ oddalone o okoto 100mm (w przypadku okien biatych) lub 200mm (w przypadku okien
kolorowych) od wewnetrznych naroznikéw (patrz rys. 10 E 2).

Po zamocowaniu kotew wstawia sie okno do otworu w murze. Celowe jest wczesniejsze podiozenie klockow wyréwnawczych w
naroznikach.

Nastepnie pozycjonuje sie okno w pionie i poziomie oraz unieruchamia za pomocg klindw. W przypadku juz oszklonych okien nalezy
sprawdzi¢ funkcjonowanie skrzydet, aby zapobiec potrzebie pdzniejszej regulacii.

Po osadzeniu okna we wiasciwym potozeniu, mocuje sie kotwy do muru. Zaleca sie stosowanie dybli o Srednicy 8mm, przy czym nalezy je
dobra¢ odpowiednio do rodzaju materiatu $ciany, ewentualnie korzystajac z fachowej porady producenta dybli.

Po zamocowaniu nalezy usung¢ drewniane kliny pozycjonujace. Klocki nosne oraz odporne na $ciskanie podktadki dystansowe (np. w
przypadku okien antywtamaniowych) nie moga by¢ usuwaniete. W tym przypadku trzeba jednak zwrdci¢ uwage, aby nie doszio do
przerwania powierzchni uszczelnienia.
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10E3.2.  Mocowanie za pomocg dybli
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Okna mogg by¢ réwniez mocowane do muru za pomocg, specjalnych dybli, bezposrednio przez oscieznice (doboru odpowiedniego rodzaju
dyblii nalezy dokona¢ korzystajac z doradztwa ich producenta).

Pozycjonowanie i ustawianie okna odbywa sie w taki sam sposdb, jak w przypadku mocowania za pomocg kotew. Zaleca sie stosowanie
przediuzonych wiertet, w celu wykluczenia uszkodzen przylgi oScieznicy przez uchwyt wiertarski.

Wiercone otwory musza odpowiada¢ $rednicy dybli.
Srednica dybla i wiertta musza by¢ do siebie doktadnie dopasowane.
(Dodatkowe zabezpieczenie krawedzi przylgi ramy: katownik PCV).

Wkrety powinny mie¢ takg diugo$¢, aby w kazdym wypadku siegat do korica kotka,
przy czym nalezy doliczy¢ grubo$¢ mocowanego elementu.

Srednica wkretow musi byé dostosowana do wielkosci kotka rozporowego,
przy czym jeden i drugi element musi by¢ odpowiedni do masy mocowanego przedmiotu.

W przypadku kotkdéw rozpreznych, mur musi by¢ zdolny do wytrzymania nacisku powstajacego przy rozprezaniu.

W przypadku kotkow rozporowych mocowanie nastepuje gtownie przez rozparcie w wywierconym otworze. Moze ono by¢ wywotane
bezposrednio przez wkret lub posrednio, przez dodatkowe elementy, takich jak np. stozki. Rozprezenie moze by¢ realizowane poprzez obrot
(wkretu lub nakretki) lub whijanie.

Istotne znaczenie ma konstrukcja dybli oraz ich przeznaczenie. W tym zakresie nalezy kierowaC sie wytycznymi, instrukcjami oraz
doradztwem technicznym ich producentéw.

Szczegolnie sprawdzity sie kotki rozporowe z tulejkg metalowa. Rozprezanie kotka odbywa sie przez obracanie wkreta. Wskutek tego
nastepuje wcigganie stozka w metalowej tulei (patrz rys. 10 E 3).
Ich zaletq jest to, Ze teb wkretu nie wcigga ramy okna i moze ona swobodnie porusza¢ sie na metalowej tulejce.

D - - =

I o s I
rozparcie poprzez obrot

B

T
g
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rys. 06 E 3: dybel metalowy

Wszystkie elementy mocujace musza by¢ zabezpieczone przed korozjg.
W pomieszczeniach wilgotnych (kryte plywalnie itp.) nalezy stosowa¢ wkrety z metali nierdzewnych. tazienki i kuchnie nie sg
pomieszczeniami wilgotnymi.

Dla okien i wsteg okiennych, podlegajacych zakresowi obowigzywania DIN 18056 nalezy dostarczy¢ dokumentacje wymagang przez norme.
Zastosowane elementy mocujace muszg wiasciwie przenosi¢ dziatajace sity na bryte budynku. Nie mogq przy tym wystepowaé zadne
odksztatcenia, pogorszajace dziatanie okna.
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10 E 4. Izolacja miedzy oknem a bryta budynku
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Szczeling migdzy oknem i brytg budynku nalezy wypetni¢ materiatem izolacyjnym®.

Do izolacji nadaje sie wetna mineralna, wetna szklana, taSmy rozprezne* i pianki montazowe*.

Pianki* musza by¢ odpowiednie do materiatu ram i nie mogg wchodzi¢ z nim w reakcje. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na to, aby przy
stosowaniu pianek montazowych* nie doszto do odksztatcenia ram (o$cieznic).

Stosowanie substancji bitumicznych jest niedozwolone.

Ze wzgledu na kontrolowany proces spieniania preferowane jest stosowanie sprawdzonych pianek montazowych* dwusktadnikowych.
Pianki jednosktadnikowe* wchodzg w reakcje z wilgocia zawartg w powietrzu i mogg by¢ stosowane jedynie do wypetniania spoin o
maksymalnej szerokosci 30mm. Alternatywag dla pianek montazowych* mogg by¢ wetny mineralnej lub. rozprezne tasmy uszczelniajace®
(np. firmy ILLBRUCK).

* Pianki uszczelniajace i ,pianki montazowe“ nie moga by¢ stosowane jako srodki mocujace okno.

10 E 5. Uszczelnienie (izolacja)

patrz rozdziat 10 B ksztattowanie spoin

10 E 6. Zabezpieczenie konstrukcji

Sposaéb zabezpieczenia wykonanych robot okresla DIN 18355 Roboty stolarskie.
Zaleca sie uzgodnienie poszczegolnych rozwigzan ze zleceniodawca.

10 E 7. Kontrola

Po zakoriczeniu prac nalezy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich otwierajacych sie elementow.

Uwaga: Folie ochronna nalezy usunaé natychmiast po zakonczeniu montazu:

Folie ochronng nalezy usuna¢ natychmiast po zakoriczeniu montazu okien, poniewaz pod wptywem promieniowania stonecznego klej folii
moze pozostawi¢ $lady na profilach, a w pozniejszym okresie usuniecia folii moze by¢ utrudnione lub wrecz niemozliwe.

10 E 8. Czyszczenie

Czyszczenie okien obejmuje usuwanie zanieczyszczen, ktére powstaly w trakcie montazu okien i zostaly spowodowane przez
Zleceniobiorce. Moga by¢ uzywane jedynie sprawdzone $rodki czyszczace i zalecane przez producenta systemu.

patrz takze rozdziat 10 R Czyszczenie, 10 S Konserwacja, 10 T Wentylacja
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10R 1. informacje ogdine

Profile okiene z PVC firmy aluplast wykonywane sg z odpornego na dziatanie warunkoéw atmosferycznych, trwatego i fatwego w konserwacii
materiatu. Profile dostarczane sg z folig ochronng lub pakowane.

Prawidtowe czyszczenie, przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw czyszczacych ma decydujacy wplyw na trwato$¢ i wyglad okien.

Srodki czyszczace moga mieé rézny wptyw na profile PVC: przed ich zastosowaniem na duzej powierzchni nalezy przeprowadzié test w
niewidocznym miejscu. Zasadniczo Srodki czyszczace nie powinny w zadnym wypadku oddziatywa¢ diuzej niz 10 minut na profil z PVC, w
przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia powierzchnil

Ponizsze wskazowki dotyczg czyszczenia zardwno okien biatych jak i kolorowych.

Aby zapewni¢ szczegolnie dobre i bezpieczne czyszczenie nalezy uzyé specjalnych $rodkéw pielegnacyjnych firmy aluplast.
Sposdb uzycia jest podany bezposrednio na opakowaniu.

10R 2. folie ochronne

Pomimo catej starannosci przy magazynowaniu, obrébce i montazu, w ekstremalnych przypadkach moze sie zdarzy¢ , ze folie ochronne
czesciowo albo catkowicie nie oddzielg sie od profilu. Zgodnie z wymaganiami folie ochronne nalezy usuwa¢ bezpo$rednio po
zamontowaniu okien, poniewaz w niektérych okolicznosciach, pod wptywem promieniowania stonecznego moze ona pozostawic¢ $lady. Im
dtuzej profile pokryte folig ochronng sg wystawione na dziatanie promieniowania stonecznego, tym trudniej jest ja usuna. W najgorszym
przypadku dochodzi do oddzielenia sie warstwy wierzchniej folii od warstwy klejacej. Podczas gdy warstwe wierzchnig mozna usungg¢ to
warstwa klejaca pozostaje na profilach.

Srodki czyszczace do profili biatych:
- izopropanol
- Srodek do usuwania naklejek HG International (Hagesan: http://www.hg.eu/de)
- MBT Special R2 (MBT PolyTapes GmbH: http://www.mbt-polytapes.de)

Srodki czyszczace do profili kolorowych:
- Fenosol 20 (Fenoplast Flgetechnik GmbH: http://www.fenoplast.de)
- Specjalny $rodek czyszczacy Cosmofen Color / Cosmofen 20 (Weiss Chemie & Technik GmbH & Co KG:
http://www.weiss-chemie.de)

Sposdb postepowania z pozostatowsciami folii: najpierw nalezy oderwac naroznik folii, aby mozna byto wprowadzi¢ niewielkg ilo$¢ $rodka
czyszczacego pomiedzy folie i podioze. Odczekaé przez krotki czas i usungé folie. Czynnosci te powtarza sie, az do catkowitego usuniecia
folii.

Sposbéb postepowania z pozostatosciami kleju: rozprowadzi¢ srodek czyszczacy na powierzchni za pomocg miekkiej, niestrzepigcej sie
szmatki i usuna¢ resztki kleju.

10R 3. czyszczenie podstawowe

Podstawowe czyszczenia okien z tworzyw sztucznych po ich zamontowaniu:

Pomimo starannosci montazystow, przy montazu mogg wystapi¢ zanieczyszczenia resztkami zaprawy, ttuszczem pochodzacym z rak,
klejem do tapetowania, rozpryskami farby itd.

Wiekszos¢ zanieczyszczeh mozna fatwo usungg.

(patrz réwniez nastepna strona: rozdziat 10 R 4. zanieczyszczenia o charakterze ogdlnym)

Resztki zaprawy i rozpryski farby mozna najczesciej usunaé za pomocg $rednio twardej szpachelki, przez ostrozne zeskrobywanie i wytarcie
wilgotng szmata. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na to, aby ostre czastki kwarcu zawartego w zaprawie nie spowodowaty zadrapania
powierzchni.

Resztki kleju na szybach mozna ostroznie zeskroba¢ za pomoca skos$nie prowadzonej zyletki.

cigg dalszy na nastepnej stronie
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dziat 10R
1 —

Uzycie benzyny, rozcienczalnika, kwasu octowego, zmywacza do paznokci lub podobnych Srodkéw powoduje zniszczenie powierzchni,
dlatego nie wolno ich nigdy stosowac.
(patrz réwniez: rozdziat 10 R 4. zanieczyszczenia o charakterze ogolnym)
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Wskazowka: Do oznaczen produkcyjnych nie nalezy uzywa¢ mazakéw, poniewaz pozostawiajg one niekiedy plamy bardzo trudne do
usunigcia.

10R 4. zanieczyszczenia o charakterze ogélnym

Zanieczyszczenia o charakterze ogélnym, na gtadkiej, pozbawionej poréw i higienicznej powierzchni, spowodowane kurzem i deszczem,
mozna szybko usuna¢ za pomocg roztworu $rodka do mycia naczyn. W przypadku uporczywych zanieczyszczeh mozliwe jest wielokrotne
czyszczenie.

Do czyszczenia nie nalezy nigdy uzywaC $rodkéw niszczacych powierzchnig (rozpuszczajacych), materiatdw $ciernych albo $rodkow
chemicznych, jak rozcienczalnik nitro, benzyna itp. Jezeli na oknach wystepuja zanieczyszczenia, ktdrych nie mozna usung¢ w opisany
sposadb, nalezy zwrocic sie o porade do specjalisty w dziedzinie okien albo bezposrednio do nas.

10R 5. fadunki elektrostatyczne

Profile PVC majg tendencje do gromadzenia fadunkdw elektrostatycznych. Polerowanie jeszcze bardziej zwigksza ten efekt.

Mozna zmniejszy¢ to zjawisko przez zastosowanie $rodka czyszczacego, zawierajgcego dodatki antystatyczne. Zapewnia on
odprowadzenie wysokich tadunkéw elektrostatycznych zgromadzonych na profilach PVC i tym samym zmniejsza sktonno$¢ do ponownego

zanieczyszczenia.
10R 6. metody usuwania niektérych rodzajéw zanieczyszczen
usunaé Za pomocg L ey
krobat $redniej 03;? b dOStepnYChh cf\:\éyrﬁlzgzs:;im
H zeskro . Srodkoéw czyszczacych,
. rodzaj . twardosci szpachellia zetrze¢ suchg zmy¢ wodag stosowa)xlnychawy $rodkami
Zanieczyszczenia i wysuszy¢ szmatka gospodarstwie czyszczacymi i
domowym, bez polerskimi *
wiasciwosci $ciernych
wiory aluminium X
substancje bitumiczne X
oféowek X
farba emulsyjna X
mazak X
tluszcze X
organiczne/nieorganiczne
gips X
guma X
olej opatowy X
bejca do drewna X
impregnat do drewna X
zaprawa wapienna X
kit X
klej X
dtugopis X
lakier (nitro) X
kit na bazie oleju Inianego X
farba olejna X
lakier olejny X
rdza X
sadza X
salmiak X
szelak X
kreda X
wosk (do podtog, Swiece X
itp.)
kredka X
zaprawa cementowa X

* przeznaczone wyraznie do kontaktu z PVC
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dziat
IDEAL 55

10 R7. odpornosé¢ PVC na dziatanie sSrodkéw chemicznych

10R
03

stezenie srodka

w temperaturze:

M odporne

srodek chemiczny chemicznego °C 4 warunkowo odporne
% nieodpowiednie
Etanol 40 u
Kwas mrowkowy 100% 40 ¢
Kwas mrowkowy 10% 60 n
Wodny roztwér amoniaku stezony 40 u
Anilina 20 >
Mieszanina benzyny i 20 <>
benzenu
Benzen 20 <>
Butanol 100% 60 *
Mieszanina chromowa 20 >
Cykloheksan 20 u
Cykloheksanol 20 n
Dekalina 60 n
Etoksyetan 20 >
Olej napedowy 20 n
Kwas octowy 100% 20 ¢
Kwas octowy 10% 40 n
Formalina 20 n
Glikol 60 |
Heptan 40 n
Heksan 40 n
tug potasowy 10% 60 n
tug potasowy 40% 60 n
Nadmanganian potasu nasycony.* 20°C 20 n
Nadtlenodwusiarczan nasycony.* 20°C 20 u
potasowy
Woda krélewska 20 *
m-krezol 20 <>
Benzyna lakowa 20 u
Olej maszynowy 60 n
Metanol 20 n
Chlorek sodu 10% 60 n
Podsiarczyn sodu 10% 60 n
Podchloryn sodu 10% 20 n
tug sodowy 10% 60 n
tug sodowy 40% 60 n
Olej z oliwek 60 [ |
Eter naftowy 20 u
Kwas fosforowy 10% 60 n
Kwas fosforowy 85% 60 u
Kwas solny 10% 60 n
Kwas solny 35% 60 u
Kwas azotowy 10% 60 n
Kwas siarkowy 10% 60 >
Kwas siarkowy 96% 60 <>
Olej terpentynowy 20 n
Toluen 20 <>
Olej transformatorowy 60 u
Ksylen 20 >

* roztwor nasycony w temperaturze ... C°
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10S konserwacja
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10S 1. informacje og6line

W celu zachowania wiasciwej funkcjonalno$ci oku¢ rozwierno-uchylnych w skrzydtach okiennych i drzwiowych nalezy co najmniej raz w roku
przeprowadzi¢ nastepujace czynnosci konserwacyjne:

e  Elementy oku¢ istotne dla bezpieczenstwa nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem zuzycia.

o  Wszystkie czesci ruchome nalezy przesmarowaé kroplg oleju, a miejsca zamykania oku¢ nalezy posmarowa¢ smarem nie
zawierajacym kwasow albo wazeling techniczna.

e Nalezy stosowaé tylko takie $rodki czyszczace i pielegnacyjne, ktore nie wehodzg w reakcje z zabezpieczeniem antykorozyjnym okuc.

Panstwa okna lub drzwi sg wyposazone w wysokiej jakoSci okucia obwiedniowe. Ich obstuga jest tatwa i bezproblemowa. Pomimo tego
nalezy doktadnie przeczytac instrukcje i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych obstugi.

Nalezy przy tym réwniez przestrzega¢ zasad z rozdziatu 10 V wskazowki dotyczace zagrozen i czynnosci, ktdrych nalezy unikaé.

Instrukcje obstugi i konserwaciji nalezy przechowac i poinformowaé réwniez innych uzytkownikéw o ich tresci.

Wiecej informacji znajduje sie w wytycznych VHBE (wytyczne i wskazéwki dla uzytkownikéw koricowych) lub VHBH (wytyczne/wskazowki
dotyczace wyrobu i odpowiedzialnosci cywilnej), wydanych przez Giitegemeinschaft Schldsser und Beschlage e.V.(Stowazyszenie ds.
Jakosci Zamkow i Okuc), OfferstralRe 12, 42551 Velbert, Telefon: +49 (0)2051 /95 06 - 0, Fax: +49 (0)2051 /95 06 - 20

-> http://www.beschlagindustrie.de/ggsb/richtlinien.asp
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10T 1. informacje og6line

Okna starszej generaciji byly tak nieszczelne, ze nastepowata przez nie naturalna wymiana powietrza i osuszanie pomieszczen, zapewniajac
komfortowe warunki w pomieszczeniach. W oknach tych wymiana powietrza odbywata sie w sposéb niezamierzony, przez nieszczelnosci.

W celu obnizenia kosztow ogrzewania, likwidacji nieszczelno$ci i obnizenia hatasu zostaly skonstruowane okna, ktére spetniajg nowe
wymagania. Zgodnie z rozporzadzeniem o warunkach technicznych: ,szczeliny na powierzchniach obwodowych, przewodzacych ciepto,
muszg zostac uszczelnione odpowiednio do stanu techniki, w sposéb zapewniajacy trwalg szczelno$é na przepuszczalno$¢ powietrza®; tym
samym infiltracja powietrza przez okno zostata ograniczona przepisami.

Charakterystyczng wielkoScia przepuszczalnosci powietrza przez okno jest wspétczynnik infilracji, tzw. wartos¢ a (DIN 18 055).
Nowoczesne okna charakteryzuja sie wspétczynnikiem infiltracji a na poziomie mniejszym niz 1,0.

Wspotczesne okna i ich potaczenie z brytg budynku sg tak szczelne, ze nie moze przez nie odbywa¢ sie Zadna naturalna wymiana
powietrza. Niedostateczna wentylacja pogarsza samopoczucie. Duza wilgotno$¢ powietrza, ktéra nie moze zostaé odprowadzona we
wiasciwym czasie, moze spowodowaé szkody budowlane.

rys. 10.1.: duza ilos¢ wilgoci powstajaca w trakcie gotowania positkéw

rys. 10.2.: intensywnie parujaca, goraca kapiel

rys. 10.3.: zwiekszona wilgotno$¢ wydychanego powietrza

rys. 10.4.: z organizmu jednego cztowiek "odparowuje" podczas nocy ok. jeden litr wody!

Wynikajacej z tego nadmiernej wilgotnosci powietrza i jej niekorzystnym skutkom (tworzenie sie ple$ni) mozna w tatwy sposob zapobiec.

Zadaniem wentylaciji jest zapewnienie dobrego samopoczucia i zapobiegania zagrozeniom dla ludzi i budynkéw.
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Duza szczelno$¢ okien wymaga odpowiedniego i zgodnego z potrzebami wietrzenia.
Z drugiej strony wymiana powietrza w pomieszczeniu powoduje w okresie grzewczym straty energii (ciepta).
Straty te sg tym wieksze, im lepsza jest izolacja cieplna $cian i dachu budynku.

aluplast
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Zroznicowane i uwzgledniajace specyfike uzytkowania systemy wentylacji powinny zapewniaé mozliwie niewielkie straty ciepta
spowodowane wymiang powietrza.

Obecnie oferowane sg rozwigzanie techniczne w postaci wentylatoréw dozujacych z odzyskiem ciepta i bez odzysku ciepta, ktdre mogg
zosta¢ zintegrowane z oknem. W przypadku urzadzen z odzyskiem ciepta mozna, zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia o izolacji
cieplnej, uwzgledni¢ odzyskiwang energie w certyfikacie zapotrzebowania energii.

Systemy IDEAL 5000 i IDEAL 8000 moga zosta¢ wyposazone w urzadzenia do wentylacyjny Basic Air plus® . W razie potrzeby,@ystemy
IDEAL 2000, IDEAL 4000, IDEAL 5000, IDEAL 7000 i IDEAL 8000 moga zosta¢ pozniej doposazone w urzadzenia Regel-air —. Patrz
réwniez rozdziat 05 L Systemy wentylacyjne.

Jezeli tego typu urzadzenia nie zostaty zastosowane, zaleca sie wietrzenie w sposéb zapewniajacy optymalng 0szczednos¢ energii:
- rano wietrzy¢ wszystkie pomieszczenia przez 10 do 15 minut (szczegdinie sypialnie)
- w ciagu dnia wietrzy¢ trzy lub cztery razy (w zaleznosci od wilgotno$ci powietrza)
- do wietrzenia uzywac pozycji petnego otwarcia okien (nie uchyt); gwarantuje to intensywng wymiane powietrza
w krotkim czasie
- w trakcie wietrzenia wytaczy¢ ogrzewanie
- nie obniza¢ temperatury w pomieszczeniu ponizej +15°C, aby powietrze mogto wchtongé odpowiednig,
ilo$¢ wilgoci
Jezeli dba sie 0 wymagang wymiane powietrza, posiadajac nowoczesne okna, mozna 0szczedzi¢ na kosztach ogrzewania i utrzymac
zdrowy klimat w pomieszczeniach. Szybkie i efektywne wietrzenie uzyskuje sie poprzez otwarcie okien lezacych na przeciwlegtych Scianach.
Otwarcie tylko jednego okna czesto jest niewystarczajace.

Zalecenie:

wietrzy¢ w sposob energooszczedny (patrz wyzej)

usuna¢ przeszkody na drodze przeptywu powietrza:

meble ustawic kilka centymetrow od Sciany;

zastony i firany nie powinny przystania¢ grzejnikow

nalezy zamyka¢ drzwi do pomieszczen o nizszej temperaturze

w przypadku wystepowania dodatkowych zrodet wilgoci, spowodowanych np. gotowaniem, kapielg, itp.
nalezy wtedy cze$ciej wietrzy¢; to samo dotyczy sypialni

w okresie zimowym zaleca sie kilkukrotne otwieranie okien w ciagu dnia, na krétki okres;

pozwoli to zaoszczedzi¢ duzg ilos¢ energii

wilgotne powietrze nalezy zawsze odprowadzaé na zewnatrz budynku; nigdy do innych pomieszczen
ogrzewanie i regularne wietrzenie jest warunkiem zdrowego klimatu w pomieszczeniu;

zaparowane okna sg 0znaka zbyt duzej wilgotnosci powietrza i potrzeby wietrzenia

Suche i bogate w tlen powietrze nagrzewa sie szybciej i sprawniej oraz pozwala uzyskaé komfortowy klimat w pomieszczeniach.

Ogrzewanie pomieszczen powinno odbywac sie rownomiernie. Powietrze o wyzszej temperaturze moze wchtona¢ wiecej wilgoci. W
pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotno$ci nalezy unika¢ ekstremalnych wahan temperatur.

W zalezosci od ilosci 0s6b przebywajacych w pomieszczeniu oraz mozliwosci wymiany powietrza, wietrzenie nalezy przeprowadzaé co 1 do
3 godzin. Dotyczy to w szczegoino$ci przypadkow zagrozonych powstawaniem plesni.

Ogrzewanie bez regularnej i optymalnej wentylacji moze sprzyja¢ powstawaniu plesni.
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10U tworzenie sie plesni
10U1. informacje ogodlne

Wystepowanie plesni w réznych czesciach budynku jest znane od dziesigtkow lat. Od ok. 20 lat rejestruje sie skokowy wzrost tego zjawiska i
to przewaznie w sypialniach, pokojach dziecigcych, tazienkach i kuchniach.

Plesn powstaje w budynku lub w mieszkaniu wtedy, gdy elementy budynku sq trwale wilgotne i nie moga wyschna¢. Wilgotne powierzchnie
przyciggaja czastki kurzu z powietrza i w potaczeniu z zanieczyszczeniami tworzg doskonatg pozywke dla mikroorganizméw (plesnie, algi).

Nie nalezy zapomina¢, ze oprocz nieestewtycznego wygladu, zarodniki plesni sg toksyczne i mogg stanowic zagrozenie dla zdrowia. U
dzieci, 0séb schorowanych albo starszych wystapienie plesni moze spowodowac cigzkie choroby albo pogorszy¢ istniejacy stan zdrowia.

Przyczyng wystepowania plesni jest z reguly niedostateczna izolacja cieplna albo zte wykonanie budynku, nieodpowiednia izolacja
wewnetrzna oraz zbyt wysoka wilgotnosé.

Problem ten wystepuje miedzy innymi przy renowacjach. Po zastgpieniu starych okien nowymi powstajg problemy z zawilgoceniem.
Przyczyng takiego stanu rzeczy jest na przyktad zwigkszona szczelnos¢ budynku, wskutek zastosowania nowych okien i tym samym
mniejsze straty ciepta przez infiltracje powietrza. Oznacza to mniejszg wymiane powietrza przy zamknietych oknach, co jest z drugiej strony
pozadane, gdyz pozwala zaoszczedzi¢ wiele energii. Konieczna jest jednak zmiana zwyczajow wietrzenia. Patrz takze rozdziat 10 T
wentylacja.

Przed wymiang okien wietrzenie bylo w wielu wypadkach w ogdle niepotrzebne, poniewaz infiliracja powietrza przez zamknigte okna
zapewniata juz dostatecznie duzg wymiane powietrza. Po wymianie okien wazne jest dostatecznie diugie i prawidiowe wietrzenie. Btedem
bytoby jednak usuwanie uszczelek z nowych okien lub ograniczanie ich funkcji. Przy nie kontrolowanej wentylacji przez ciggle istniejace
szczeliny traci si¢ niepotrzebnie duzo energii. Wtedy, na przyktad, w dniach wietrznych nastepuje o wiele wigksza wymiana powietrza niz
jest to potrzebne, a w dniach bezwietrznych znacznie mniejsza.

W celu rozwigzania tego problemu opracowano samoczynnie dziatajace nawiewniki, ktére regulujg wymiang powietrza w zaleznosci od
warunkdw otoczenia, aby zapewni¢ mniejsze zuzycie energii przy zachowaniu odpowiedniej wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu.

Systemy IDEAL 5000 i IDEAL 8000 mogq zosta¢é wyposazone w system wentylacyjny Basic Air m ® Do systeméw IDEAL 2000, IDEAL
4000, IDEAL 5000, IDEAL 7000 i IDEAL 8000 mogg by¢ stosowane systemy wentylacyjny Regel-air~. Patrz rowniez rozdziat 05 L systemy
wentylacyjne.
10U 2. przyczyny tworzenia sie plesni w oknie

- wilgotno$¢ $cian nowego budynku

- zanieczyszczenia we wrebie o$cieznicy lub we wrebie szybowym skrzydta

- bardzo szczelna bryta budynku

- nieodpowiednie zwyczaje wentylacyjne uzytkownika

- niedostateczne ogrzewanie

- brak otworéw wyroéwnujacych cisnienie w o$cieznicy i w skrzydle, wskutek czego wilgo¢ zawarta w powietrzu znajdujacym
sie we wrebie nie moze zosta¢ odprowadzona na zewnatrz przez cyrkulacje powietrza

- nieprawidtowo obrobione uszczelki w zgrzewanych naroznikach, wskutek czego nie jest zapewnione ich wlasciwe
przyleganie a tym samym mozliwe jest przedostawanie sie wody i zanieczyszczen pomiedzy szklo i uszczelke.
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10U 3. Srodki zapobiegajace tworzeniu si¢ plesni na oknach

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

- oktadna obrdbka uszczelek w obrebie narozy, tak aby zagwarantowane byto rownomierne przyleganie do szyby na catej
dtugosci uszczelki.

- wyposazenie skrzydet i ram w otwory wyréwnujace cisnienie, aby powietrze mogto cyrkulowa¢ w przestrzeni miedzy
skrzydtem a oscieznicg i odprowadza¢ wilgog.

- zaleznie od systemu okiennego zastosowanie samoczynnie dziatajacego naW|e\%n|ka jak na przykfad:
montowanego w juz wykonanych oknach IDEAL®2000 do IDEAL 8000: Regel-air™ (630315)
lub w IDEAL 5000 i IDEAL 8000 : Basic Air max-;(rys. 1: 680350)

(patrz réwniez rozdziat 05 L systemy wentylacyjne)

- wyciecie fragmentow uszczelki przylgowej w gérnym poziomie o$cieznicy (50 mm), w dwdch miejscach, w kazdym skrzydle,
to znaczy 2 wyciecia w oknie jednoskrzydtowym, 4 wyciecia w oknie dwuskrzydtowym.
Za posrednictem aluplast mozna naby¢ specjalne nozyce do tego celu (rys. 2: 645950).

- poinformowanie uzytkownikéw o optymalnym sposobie wietrzenia (patrz réwniez rozdziat 10 T wentylacja)

- regularne czyszczenie okien, zwtaszcza dostepnego obszaru wrebu w ramie

e g1 [y =}
Iﬂ_ﬁ_ _______ S5 |

680350 Basic Air max

na przyktadzie IDEAL 8000
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10V wskazowki dotyczace zagrozen i czynnosci, ktorych nalezy unikaé

aluplast

Kunststoff-Fenstersysteme

10V1. informacje ogdine

W niekorzystnych okoliczno$ciach okno moze stwarzaé¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia. Dlatego konieczne jest, aby uzytkownicy i monterzy
zapoznali si¢ z ponizszymi wskazdwkami.

10V2. niebezpieczenstwa

- Zagrozenie zakleszczeniem!

Wskutek niewtasciwego i nieSwiadomego dziatania moze dojs¢ do zagrozenia urazem, spowodowanego przez zakleszczenie czesci ciata w
szczelinie pomiedzy skrzydtem i rama, gdy na przyktad przy zamykaniu okna znajdujg sie w obszarze otworu rece, stopy itp. Nalezy réwniez
zwraca¢ uwage na to, aby w obszarze tym nie znajdowaty sie mate dzieci albo zwierzeta.

- Zagrozenie upadkiem!

Wychylanie sie z okna nalezy traktowac jako bardzo niebezpieczne. Doro$li musza zwraca¢ uwage na to, aby dzieci w zadnym wypadku nie
wychylaly sie z okna. Wskutek nieuwagi, zaburzen réwnowagi albo z powodu ,zabawy* moze dojs¢ do wypadnigcia z okna, co, w zaleznosci
od wysokosci, moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw lub nawet Smierci. Rowniez w przypadku drzwi balkonowych istnieje zwigkszone
zagrozenie upadkiem, wskutek potkniecia o prog.

- Zagrozenie od wiatru!

W przypadku, gdy okna wskutek dziatania wiatru zatrzaskuija sie z potozenia uchylnego lub otwiera sie i zatrzaskujg z potozenia rozwartego,
réwniez moze doj$¢ do przytrzasniecia czesci ciata w szczelinie pomiedzy skrzydiem i rama. Ekstremalnie mocne zatrzadnigcie sie okna
moze tez doprowadzi¢ do pekniecia szyby.

10U 3. czynnosci, ktérych nalezy unikac

- Nie obcigza¢ dodatkowo skrzydtal

Skrzydto nie moze by¢ poddane dodatkowym obcigzeniom, na przyktad przez dzieci, ktore sig na nim podciggaja. Okno mogtoby sie
wypaczy¢ i jego prawidtowe dziatanie nie bytoby juz zagwarantowane. W najgorszym wypadku okno moze si¢ zatrzasna¢ i zakleszczy¢
konczyny lub przy zbyt duzym obcigzeniu moze doj$¢ do jego zniszczenia.

- Nie dociska¢ skrzydta do krawedzi otworu (o$cieznicy)!
Okno i okucie mogg zosta¢ uszkodzone, prawidtowe dziatanie nie jest wtedy zagwarantowane.
Ewentualnie moze réwniez doj$¢ do pekniecia szyby.

- Nie wktada¢ przedmiotéw w szczeline pomiedzy skrzydtem i rama!

Z obszaru otwierania okna nalezy usuna¢ wszelkie rodzaje przeszkod - zabawki, narzedzia, palce, stopy itd. Twarde przedmioty mogq
uszkodzi¢ okno, gdy zatrzasnie sie ono na przyktad wskutek przeciagu albo nieuwagi.

W przypadku czesci ciata moze dojs¢ do powaznych urazéw.

Potaczenie réznych zagrozen moze spowodowac powazne szkody rzeczowe lub urazy!

[+
* Ty ¥

Szersze wskazowki sg podane w wytycznych VHBE (wytyczne i wskazowki dla korncowych uzytkownikéw) lub VHBH (wytyczne/wskazowki
dotyczace wyrobu i odpowiedzialno$ci cywilnej), wydanych przez Gltegemeinschaft Schiésser und Beschlage e.V.(Stowazyszenie ds.
Jako$ci Zamkéw i Okug), Offerstralle 12, 42551 Velbert, Telefon: +49 (0)2051 /95 06 - 0, Fax: +49 (0)2051 /95 06 - 20

-> http://www.beschlagindustrie.de/ggsb/richtlinien.asp
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